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BEFORE OPERATION
CAUTION:

Check the following to prevent miss operation of and damage to the 
your new artisan® sewing machine. 

• Before you begin initial operation and after you have set-up the
machine, Please clean it thoroughly. Wipe off any excess oil or grease.

• Clean all accumulated dust gathered during transportation and verify
that the sewing machine is lubricated properly.

• Confirm that the power plug has been properly connected to the
power supply and never use the machine or motor in the state where
the voltage type is different from the designated one of the sewing
machine or sewing machine motor.

• The direction of normal rotation of your  artisan® sewing machine.
is counterclockwise as observed from the pulley side.

• Take care not to allow the machine to rotate in the reverse direction.

• Always remove the knee lifter lever before tilting the sewing machine
head backward for inspection or cleaning.

• Never operate the sewing machine until the machine has been filled
with the correct sewing machine oil.

• Please do not run the sewing machine at more than 1800 RPM for the
first 50 hours of usage.

Contact artisan® Sewing Supplies at 888 838 1408 
or info@artisansew.com with any questions. 

Your new artisan® was correctly adjusted and sewn-off to your  
specifications before leaving our factory in San Francisco, California.

Please do not change any machine adjustments before 
speaking with an Artisan Technician.



SPECIFICATIONS 

Model 

-

1508N-10 (Standard gauge type)  1508H-10 (Standard gauge type)  

Sewing speed 
Max. 2,500 rpm Max. 2,000 rpm 

Stitch length Normal feed: 9 mm Normal feed : i O mm 

(max.) Reverse feed : 9 mm Reverse feed : 1 O mm 

Needle 
SCHMETZ 135 x 17 (Nm 125 to Nm 180) 

(Standard : #22) 

SCHMETZ 135 x 17 (Nm 125 to Nm 180) 

For Leather: 135 x 16 #14 to #23

Thread  #46 to #1 :3B #69 to #277

Hook Vertical-axis 2.0-fold capacity hook 

Lift of presser foot Hand lifter lever : 9 mm Knee lifter : 16 mm 

Lubricating oil Sewing Machine Oil No. 2 

Workplace-related noise at sewing speed Workplace-related noise at sewing speed 

Noise n = 1,800 min·1 : LPA ;;:;; 84 dB (A) n = 1,250 mi11·1 : LPA ;;:;; 84 dB (A)

Noise measurement according to Noise measurement according to 

DIN 45635-48-A-1. DIN 45635-48-A-1. 
·-
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1508H-18 (Standard gauge type)  
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[1:::::Y:il&1Jf11:t/\'.] I [Hinge attaching hole] I
[Scharnier-Montagebohrung] I [Orifice de montage de charniere] I
[Agujero de fijaci6n de bisagra] I [Foro di fissaggio della cerniera] I
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Standard 

Estandar 
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1) Attaching the hinge seats and the support rubbers of the machine head

Fix the hinge seats O and the support rubbers@ supplied with the machine on the table using nails 9.

1) Anbringen der Scharniersitze und Gummidampfer des Maschinenkopfes

Die mit der Maschine gelieferten Scharniersitze O und Gummidampfer@ mit Nageln 9 am Tisch befestigen.

1) Pose des sieges de charniere et des supports en caoutchouc de la tete de la machine

Fixer les sieges de charniere O et les supports en caoutchouc@ fournis avec la machine sur la table a !'aide de clous

1) Modo de coloc:ar los asientos de bisagra y las gomas de soporte del cabezal de la maquina

Fije los asientos de bisagra O y las gomas de soporte @ que se suministran con la maquina de coser en la mesa usando los

clavos 9.

1) Fissaggio dei lbasamenti della cerniera e delle gomme di supporto della testa della macchina

Fissare i basamenti della cerniera O e le gomme di supporto @ in dotazione con la macchina sul tavolo tramite i chiodi 9.

1 l it?fJ�, :111tmtsttf.�JWL�s's*� 

milorem•����••��-�-•���-��· 

Operator's side 
Bedienerseiite 
Cote operateur 
Lado de la operadora 
Lato dell'op,eratore 

Align 
Ausrichten 
Aligner 
Alineaci6n 
Allineare 

Tabh! 
Tisch 
Table� 
Mesa 
Tavo,lo 

hwfl:=itffl! 

� 
20mm 

--¥${ I Align I Ausrichten I
Aligner I Alineaci6n I Allineare 
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4

---d� 
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2) Attaching the oil pan

Fix the oil pan O supplied with the machine by tightening

eight wood screws.

2) Anbringen der Olwanne

Die mit der Maschine gelieferte Olwanne O an acht Stellen

mit Holzschrauben befestigen.

2) Pose du bac d'huile

Fixer le bac d'huile O fourni avec la machine en serrant les

huit vis a bois.

2) Modo de colocar el colector del aceite

-3-

Fije el colector del aceite O que se suministra con la

maquina de coser apretandolo con los tornillos de madera.



2) Fissaggio della vasca dell'olio

Fissare la vasca dell'olio O in dotazione con la macchina stringendo le otto viti per legno.

2 ) m 1rn ffli A1
'1 iz: it 

ms®*•�rem•�m�ffl8�k�•h�· 

::t-1' Jl.,J\'.:.I / Oil pan I
Olwanne I Bae d'huile I

25mm 

_- Oil reservoir 
Olwanne 
Reservoir d'huile 
Dep6sito de aceite
Serbatoio dell'olio
;Ellffi

3) 5aJ5ri:ilJ0.)�1Jfil:1

fi�o.:>5Etl51 IJ 0:4�pfTiTC::r-'j'Jl;!,=1.t6!YC < tc.c:

v,.

3) Attaching 1the oil reservoir

Fix the oil reservoir supplied with the machine on the four

corners of the table using nails.

3) Anbringen der Olwanne

Befestigen Sie die mit der Maschine gelieferte Olwanne

mit Nageln an den vier Ecken des Tisches.

3) Pose du n�servoir d'huile

Fixer le reiservoir d'huile fourni avec la machine sur les

quatre coins de la table avec des clous.

3) Mode de colocar el dep6sito de aceite

Fije el dep6sito de aceite suministrado con la maquina en

las cuatro esquinas de la mesa usando clavos.

3) Fissaggio del serbatoio dell'olio

Fissare ii serbatoio dell'olio in dotazione con la macchina

sui quattro angoli del tavolo usando i chiodi.

3 l 1rnti*lii'I1:1ii:� 

m4®B�rem•��fflii:��-��· 
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Note:

Oil reservoir not included with standard manual 
lubrication models.
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4) Adjust knee pad joint 0, knee lifter vertical shaft installing

arm f) and knee pad lever to the direction of knee lifter

lever shaft O and assemble these components.

5) Adjust the direction of the pad with setscrews 0, and 

G.

4) Kniepolsterverbindung , Knielifter-Vertikalschaft-

Montagearm 8 und Kniepolsterhebel O auf die Richtung

des Knielifter-Hebelschafts O ausrichten und diese Teile

zusammenmontieren.

5) Die Richtung des Polsters mit den Feststellschrauben

0 und G einstellen.

4) Regler l'accouplement de genouillere , le bras de

montage de !'axe vertical de genouillere @ et le levier de 

genouillere O dans la direction de l'axe de levier de 

genouillere O et assembler ces pieces.

5) Regler !'orientation de la genouillere avec les vis de fixation

0,0etG.

4) Ajuste la union 8 de la almohadilla de la mdilla, el brazo

f) de instalaci6n del eje vertical del elevador de rodilla y la

palanca Ode almohadilla de la rodilla en la dicci6n del eje

0 de la palanca elevadora de rodilla y ensamble estos

componentes,

5) Ajuste la direcci6n de la almohadilla con los tornillos 0, 0

Ye.

4) Regolare ii giunto del paraginocchio 8, ii braccio di

fissaggio dell'albero verticale dell'alzapiedino a ginocchio

f) e la leva del paraginocchio O rispetto alla direzione

dell'albero della leva alzapiedino O e montare questi

componenti.

5) Regolare la direzione del paraginocchio con le viti di fissaggio

0,0eO.

4)fflMB�����O�ffl�·��-m�MOB�m

��UJJ��ffll;frcj@ I M:Ul**• O 

5)ffl��-�0,0,@�������o
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2. Jffi�m��m:mz n 1"111
INSTAlUNG THE WASTE Oil CONTAINER
INSTAlUEREN DES OLSAMMElBEHAl TEFIS
INSTALLATION DU FlACON DE RECUPERATION D'HUILE USEE
MODO DE INSTALAR El ENVASE DE DEL J!!�CE!TE DIE DESPERDICIO
INISTAlLAZiONE DEL CONTEN!TORE DELL'OUO DII SCARICO

Mi im�� a'9:t{?lt

l) :t-1JL,J\'.'.::,;[L5B:l:!*�0, :t-1JL,:,;-JL,@, @�8�

It( fJ {il:t. lt6!:>tl u91LJ \ ';)=t: ::,;@,@3li0�{il1,

) ';) r-<ltc[Q]Af' u*g o 

2) [Q]Af' ua� u res, &t5rngi%@�5rn:l=R�!'O!Ltl u�fu

c<,ct�l,,o

1) Attach drai11 plug O, oil seal @ a11d washer 8 to the oil

pan. Attach packing 0 and washer Oto screw O and fix

them with nut 0.

2) After they are fixed, screw in waste oil container O into

drain plug O .

1) AblaBstutwn 0, Oldichtung 9 und Unterlegscheibe 8 an 

der Olwanne anbringen. Zwei Dichtungen 0 und eine

Unterlegscheibe O an der Schraube O anbringen, und

diese mit der Mutter 0 befestigen.

2) Nachdem diese Teile befestigt worden sind, den

Olsammelbehalter O in den AblaBstutzen O einscllrauben. 

1) Poser le bouchon de vidange 0, le joint d'E�tancheite d'huile

@ et la rondelle 8 sur le bac d'huile. Poser la garniture 0
et la rondelle O sur la vis O, puis les fixer avec l'ecrou

0.

2) Visser ensuite le flacon de recuperation d'huile usee 0

dans le bouchon de vidange O .

1) Coloque el tap6n O de drenaje, el sello del aceite 9 y la

arandela 8 en el co lector del aceite. Coloque la

empaqueltadura 0 y la arandela Oen el tornillo O y ffjelos

con la tuerca 0 .

2) Despues de fijados, meta a tornillo el tap6n O de drenaje

del envase @ .

1} Attaccarn la spina di scarico O, la guarnizione 9 e la 

rondella �i) alla vasca dell'olio. Attaccare la guarnizione 0

e la rondella O alla vite O e fissarle con ii dado 0 .
2) Dopo averli fissati, avvitare ii contenitore dell'olio O nella

spina di scarico O.

1) �t:1F1rni1':G, 1rntt@, �h
L

•��rum1rntit1. , fl5:�

�m0·�W0����-�9�·�ffl&ffl0�
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3. -"'H1 i'�i:tJ©�!l
ADJUSTING THE BELT TENSION
EINSTELLEN DER RIEMENSPJ!�NNUNG
REGLAGE DE lA TENSION DE COURROIE
MODO DIE AJUSTAR LA TENSION DE LA CORREA
REGOLAZIONE DELLA TENSIONE DELLA CIINGHIA

&'.WBN 1.J 11'9��

it�: 
1'�©ilEI/.Jl.:J::QA$.t�lilP�llJ:i<:·r.:::lsf)l;:]�;mi1.!:tJJ b, 'E-$'-©IEl�thl:� ::>r.::'i::. ctl!:of�L, l:b'Sfi::, 1: < n:�:1.,,0 

WARNING: 
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, tum off the power to the machine and check 
to be sure that the motor has totally stc>pped rotating in prior. 

WARNUNG: 
Ulm mi:igliche Verletzungen durch plotiliiches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung 
der Maschine aus, und vergewissem Sie sich, daf:I der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeii: 
beginnen. 

AVERTISSEMENT 
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine 
hors t1ension et s'assurer que le moteu1r est completement arrete avant de commencer !'operation ci-dessous. 

AVISO: 
Para eivitar posibles lesiones personales debido a 1m ananque brusco de la maquina, desconecte la corriente 
electrica c!le la maquina y compruebe die: antemano para mayor seguridad que el motor esta completament,e parndo. 

A VVE:RTIMENTO : 
Al finei di evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assic:urarsi in 
anticipo che ii motore abbia completamente cessato di ruotare. 

;:t�: 
�7�J.i!l:�?&Fol!jjjiffi,mA!l!t$ol/: , �llm:r.i!��;ml • !iiWJlffi�!ii'.ll'.�!l:!Qijjj1f��fi 0 

""',,A--\
�JlJ Hj:tJla:, V�Jl; J---O)cp;k�9.8N0)::1Jc'J� Gt.:B�, 

�JlJ J---O)icbofiit.J, 15 mm(Ltcc�J.:3 (L, =E-'.90)� 

cc��G-c<t.::cl,o 

Adjust the belt tension with the height of the motor so that the 

belt sags 15 mm when the center of V belt is applied with a 9.8 

N load. 

Handwheel 
Handrad 
Volant 
Volante 
Volantino 
m� 

'E-$' :t-- lJ 
Motor pulley 
Motorriemenscheibe 
Poulie d1! moteur 
Polea del motor 
Puleggua motore 
'��&:�ilnu 

Stellen Sie die Riemenspannung mit der Hohe des Motors so 

ein, dass der Riemen einen Durch hang von 1 Ei mm hat, wenn 

ein Druck von 9,8 N auf die Mitte des Keilriernens ausgeubt 

wird. 

Regler la hauteur du moteur de fa9on que la courroie ploie de 

15 mm lorsqu'on applique une charge de 9,8 1\1 en son centre. 

Ajuste la tension de la correa con la altura del motor de modo 

que la correa haga una comba de 15 mm cuando se aplique al 

centro de la correa en V una carga de 9,8 N. 

Regolare la tensione della cinghia con l'altezza del motore in 

modo che la cinghia si incurvi di 15 mm quando un carico di 9,8 

N viene applicato al centro della cinghia a V. 

-��m���,��������•ffl9.8N����

m�mi:p�g:rj • Jl:��s��3inii'l:H!� 1s mm 0 

-7 -



r 

"".JL, t---:t:JJ(-©m{bi"gi:t I AITACHING THE BELT COVER I
ANBRINGEN DER RIEMENABDECKUNG I POSE DU COUVREmCOURROIE l
MODO DE COLOCAR LA CUBIERTA DE LA CORREJ� I
FISSAGG!O DEL COPRICINGHIA I &:m�t-�a�3i:� 

�i�: 
=f�O)�i/J!CotQA.��o1(�1!Ji<:-i.:19)1C�il5i�i;7.J b, 'E-:$7-·0)@l�t.ilta� ·:,i.:i: c:�fii�L, Z"f.J'Sfi'-:, Z" < i.:c!L,)0

WARNING: 
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine .�nd check 
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior. 

WARNUNG: 
Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen cler Maschine zu verhuten, schalten Sie die Stromv,ersorgung 
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit 

begirmen. 

AVIERTISSEMENT : 
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marchei de la machine, toujours mettre la machine 

hors tension et s'assurer que le moteur est completement arrete avant die commencer !'operation ci-dessous. 

AVISO: 
Para e11itar posib!es lesiones personales debido a un arranque bruscc, de la maquina, desconecte la corriente 

electrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado. 

AVVERTIMENTO 
Al fine di evitare ferimenii causati dall'avvio improvviso deila macchina1, spegnere la macchina ed assicurarsi in 
anticipo che ii motore abbia compietamente cessato di ruotare. 

"-

l 

10mm 

l) 

2) 

3) 

4) 

5) 

t"(Jl; r-tJ} (-3tttO�J7-bO)G L/1\!CEDZfJ11!:ta:: 

9o 

t"(Jl; r-1JH- (:5) 0�1t6bGG@, fi)ICC:::-, 7-7-

blC�JJ� l_; a:;g o 

t"(JL, r-tJH- C:5) 00)ffi§B0, &1;=t"(Ju r-tJH­

(;tr) @�(�c;!:)�ctja:;g 0 

lt6bGL;O, @, 0ct"(Ju r-tJH- (;tr) -��� 

l_; V::9 0 

t"(Ju r-1JH-tmt!.1Jt�fil1J,t"(Jl; r-tJH-c:: 2.5 mm 

9�Faitcrc15111cB'i'L t"(Ju r-tJJ (-fffitl1}t&t1l1!tiiffil1J1 S

l O mm0)1.U:@!C*GG0c��l_;a:;go

6) .:::VY�t��gB'iJ(�, *GL:;0�K:b7cS6b, t"(Jl; r-tJ

J (-tm§;/Jf&��EPO)JJro:J"'-lt* 0 v::-c�ttbcttc:::-1J1 

51¥� l_;""C < re.cl, lo

Oi�) "'JL• t--t.JH-Jmbf11:tfi, §:J-- t-::1J,t"(Jt., ho 

�tJlcl:g-ch�IC��!t\L, -Cl., \�I., \1J'fii�L, -C < tc. 

c!Vlo 
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1) Attach belt cover stud @ to the screw hole in the arm.

2) Fix belt cover (right) 0 on the arm with screws@ and

3) Fit belt cover {left) 8 to notch O and €) 01' the belt cover

(right).

4) Fix belt cover (left) 8 with screws and 0. 

5) Fix belt cover auxiliary plate O at the position of 1 O mm

from the rear end with wood screws 0 when there is a

clearance of 2.5 mm between the belt cover and the auxiliar; 

plate.

6) When tilting the machine head, loosen wood screws and

move the belt cover auxiliary plate in the direction of the

arrow until it stops. Then, tilt the machine head.

(Caution) After attaching the belt cover, confirm whether 

or not the respective cords do not come in 

contact with the belt and the handwheel.. 

Disconnection o"f the cords will result when 

they come in contact with one another. 

1) Den Riemenabdeckungsbolzen in die Gewindebohrung

im Arm einschrauben.

2) Die Riemenabdeckung (rechts) mit den Schrauben 

und O am Arm befestigen.

3) Die Riemenabdeckung (links) in die Kerbe O und

Riemenabdeckung (rechts) einpassen.

4) Die Riemenabdeckung {links) 8 mit den Schrauben

und 0 befestigen.

der 

5) D i e  R iemenabdeckungs-Hi l fsp lat te O mit  den

Holzschrauben 0 in einem Abstand von rn mm von der

Hinterkante befestigen, wenn ein Abstand von 2,5 mm

zwischen der Riemenabdeckung und der Hilfaplatte besleht

6) Zurn Kippen des Maschinenkopfes die Holzschrauben

li:isen, und die Riemenabdeckungs-Hilfsplatte bis zum

Anschlag in Pfe i l r ichtung schieben. Dann den

Maschinenkopf kippen.

(Vorsicht) Vergewissem Sie sich nach dem Anbringen 

der Riemenabdeckung, daB die jeweiligen 

Kabel nicht mH Riemen und Handrad in 

Beruhrung kommen. Gegenseitige Beri.ihrung 

dieser Teile kann zum Abtrernnen der Kabel 

fuhren. 

1) Poser le goujon de couvre-courroie O dans IE� trou a vis du bras.

2) Fixer le couvre-courroie {droit) 0 sur le bras avec les vis 8 et G.

3) Fixer le couvre-courroie (gauche) 8 sur les encoches O et 0 du couvre-courroie {droit).

4) Fixer le couvn:i-courroie (gauche) 8 avec les vis O, 0 et 0.

5) Fixer la plaque auxiliaire du couvre-courroie �) a 10 mm de l'extremite arriere avec des vis a bois 0 de maniere qu'il y ait un

jeu de 2,5 mm entre le couvre-courroie et la plaque auxiliaire.

6) Pour basculer la tete de la machine en arriere, desserrer les vis a bois 0 et deplacer la plaque auxiliaire du couvre-courroie

dans le sens de la fleche jusqu'a ce qu'elle vienne en butee. Basculer ensuite la tete de la machine en arriere.

(Attention) Apres avoir pose le couvre-courmie, verifier si les cordons ne viennent pas en contact avec la comroie ou 

le volant. Un tel contact pourrait Emtrainer leur deconnexion. 
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1) Coloque el saliente de la cubierta de la correa en el agujero de tornillo en el brazo.
2) Fi_ie la cubierta de la correa (derecha) 0 en el brazo con los tornillos 8 y @I.
3) Encaje la cubierta de la correa (izquierda)@ en las muescas O y � de la c:ubierta de la correa (derecha).
4) Fije la cubierta de la correa@ (izquierda) con los tornillos O, 0 y 0.

5) Fije la placa auxiliar lfl) de la cubierta de la correa en la posici6n a 1 O mm desde el extremo posterior con los tornillos de
madera 0 de modo que se provea una separaci6n de 2,5 mm entre la cubi,e11a de la correa y la placa auxiliar.

6) Cuando levante el cabezal de la maquina, afloje los tomillos de madera Ill) y mueva la placa auxiliar de la cubierta en la
direcci6n de la flecha hasta que se pare. Entonces, incline el cabezal de la maquina.

(1Precauci6n) Despues de colocar la cubierta de la correa, confirme que los 1respectivos corc!ones no entren en contacto 
con la cornea y el volante; de lo contrario, puec!e ocurrir la cleisconexi6n de c!ichos corc!ones al entrar en 
contacto con ios mismos. 

1) Attaccare la colonnetta del copricinghia @ al foro per vite nel braccio.
2) Fissare ii copricinghia (di destra) 0 sul braccio con le viti@ e 0.

3) lncastrare ii copricinghia (di sinistra)@ al dentello O e 0 del copricinghia (di destra).
4) Fissare ii copricinghia (di sinistra)@ con le viti O, 0 e 0.

5) Fissare la piastra ausiliaria lfl) ad una distanza di 10 mm dall'estremita postHriore della piastra ausiliaria con le viti per legno
�i quando c'e un gioco di 2,5 mm tra ii copricinghia e la piastra ausiliaria.

6) Quando la testa della macchina viene inclinata, allentare le viti per legno 0 e spostare la piastra ausiliaria del copricinghia nel
senso indicato dalla freccia finche essa si fermi. lnclinare quindi la testa della macchina.

(AUem:ione) Dopo aver fissato ii copricinghia, controllare che i rispettivi fili non tocchino la cinghia e ii volantino. 
Scollegamento dei fili si verifichera quando essi si toccano. 

1J�mm���tt@OO�W*�ffl�RL 0 

2J m�JEt�**oo�mm9i-�- (til o�!j,HrJil'x�L 0 

3) �mm:w�. (tr.l 8i�fumm9i-� (til OR':JJ1t&15e@L 0 

4) ffl�)£'iJiJ*m0, 0, 0 (JEH&m:7i-� (tr.) 8 °

5) �mm9i-�tr!Ht1Jr&Ot1Jf'lJ&m:>1i-��ttPfl 2.5 mm , ttfi!.e�HiUl}1t&"k1f!iHrr 10 mm R':Jf.fr�ffl*t;*t0�JE 0 

6) t.i¥t'i*�i*t0' �mm9i-��rllMr&/JWJTI.l'[:1Jro.J;fj&}fi'iJTil'[ 'f�1fJJ�f:!'iJ#J.U:V� 0 

<�•> �-�m�•··-���m&����§fflfflm• 0 ��-�.������ o 
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5. �j(E I LUBRICATION I
SCHMIERUNG / LUBRIFICATIOIN I
lUBRICACION J lUBRIFICAZIONE / 1JD1EB

�.t�: 
:;r,:�O)i�i!Jl;::J::{'>A:!lit*'Mr1i!PJ:i<:·t.:�1;::1ttiml�tJJ b, 'E-$1-0)!Ql�tilta; ::>i.:.: c�fii�L, "t"1J'5fi::,C: < iccl,)o 

WARNING: 

To avoid possible personal injury due tc> abrupt start of the machine, tum off the power to the machine and check 

to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior. 

WARI\IUNG: 

Um mi:i,gliche Verletzungen durch pli:itzliches Anlaufen der Maschine zu verhi.iten, schalten Sie die Stromversorgung 
der Maschine aus, und vergewissem Sie sich, daB cler Motor vo!lkommen stillsteht, bevor Sie mit clies,ir Arbeit 
beginnen. 

AVEHTISSEMENT: 

Pour n,e pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine 

hors te,nsion et s'assurer que le moteur est completement arrete avant de commencer l'o[Peration ci-dessous. 

AVISO: 

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente 
electri<:a de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta1 completamente parado.

AVVE:RTIMENTO: 

Al fine di evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso dellla macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in 
anticipo che ii motore abbia compietamente cessato di ruotare. 

;ilii! 
�7�Ji.t.t�?!.l�i1J�mzA��o11 , �rm�·;1;1m, lii�Iffi�lii'.!lf¥.Lt�i1J��mrr 0 

l) �EDOc:mctltd!iPfr!C::!ct, l 81 [g]��fli90fcJUIC::J@Ji;�515rnL,c<tccG10

�ED�C:mctltd!iPfr!C::(cl:, l 81 [g]��fEg�WJI;::: l �515rnL,-c<tccG10

* OO)�rfr!ctrnJt&�:>11-ctci: < c'tJ::::H:,.:=1=-t1 ,y 7�:9'\-ttl,t515rnc:�*st o 

(!)(a:5' >'.7 IC::tcl:-=:i-CG 1*90)c:, l :J§!Fa�!;::: l m'. 5 m.e 515m L, -C < tccG 10 
2) :'fJJGb-Cii:fEctl� AA, *tclct, :!�J!�Fa%��J=l=l L,fcJ:1J\-=itciJ]31C::(;t, �EDc:m L,tc�Pfr:&0 1--- � 71:JH--0�'.>7'\-L,,

a 7 I)v r--c:::5rn7L\(C::J@Ji;�515rn L, c < ffcG lo

- 11 -



1) Prior to operation, apply an adequate amount of oil once a day to the points marked with the arrows G.

Prior to operation, apply one drop of oil once a day to the point marked with the arrow 0.

* You can apply oil to the point marked with G after removing the rubber cap without removing the face plate.

Apply oil (5 ml) to (9 approximately once a week since they are oil tanks.

2) When you operate your machine for the first time after the set-up or after an <extended period of disuse, applly an adequate

amount of oil to the points marked with the arrows and to each felt and oil wick after removing top cover 8.

{Caui:ion) If oil is filled more fthan required, oil leakage may result. 

1) Die mit den Pfeilen G markierten Stellen mussen taglich vor dem Betrieb rnit einer ausreichenden Olmenge geschmiert

werden.

Geben Sie vor dem Betrieb taglich einen Tropfen 01 auf die mit dern Pfeil 0 markierte Stelle.

* Die mit markierte Stelle kann nach Abnehmen der Gummikappe mit C)I geschmiert werden, ohne die Stirnplatte zu
entfernen.

01 (5 ml) etwa einmal pro Woche auf (9 auftragen, da es Oltanks sind.

2) Wird die Maschi11e nach der Einrichtung erstmalig oder nach langerer Stillegung wieder in Betrieb genommen, sind die mit

Pfeilen markie11en Stellen sowie die einzelnen Olfilze und Oldochte nach Abnehmen der Deckplatte 8 mit einer ausreichenden

Olmenge zu schmieren.

(VornicM) Falls zuviel 01 eingefi.illt wird, kann es zu Olleckage kommen. 

1) Avant la premiere utilisation de la journee, appliquer une quantite d'huile appropriee aux points indiques par les fleches G.

Avant la premiere utilisation de la journee, mettre une goutte d'huile au point indique par la fleche 0.

* Pour meUre de l'huile au point indique par O , retirer le cache en caoutchouc sans enlever la plaque frontale.

Mettre de l'huile (5 ml) en (9 une fois par semaine environ car ce sont des reservoirs d'huile.

2) Lorsqu'on utilise la machine pour la premiere fois apres l'installation ou apres une longue periode d'inutilisation, meUre une

quantite appropriee d'huile aux points indiques par les fleches et sur chaque feutre et meche d'huile apre,s avoir retire le 

couvercle superieur

(Attention) Ne pas meUre trop d'huile car ceci pm.mait provoquer des fuiti�s. 

i) Antes de la operaci611, aplique una cantidad de aceite adecuada una vez al dfa en los puntos marcados con flechas de O.

Antes de la operaci6n, aplique una gota de aceite una vez al dfa al punto marcado con la flecha 0.

* Usted puede aplicar aceite al punto marcado con G despues de quitar la tapa de goma sin desmontar la placa frontal.

Aplique aceite (5 ml) a (9 aproximadamente una vez por semana porque son dep6sitos de aceite.
2) Cuando opere su maquina de coser por primera vez despues de la instalaci6n o despues de un largo tiempo de no haberla

usado, aplique una cantidad adecuada de aceite en los puntos marcados con flechas y a cada fieltro y mecha lubricadora

despues de quitar la cubierta superior 8.

(Prec:auc:i6111) Si se lle111a mas ac:eite que la cantidadl requerida, es posible que se rezume aceite. 

1) Prima di met!ere la macchina in funzione, applicare un'adeguata quantita di olio una volta al giorno ai punti segnati co11 le

frecce O.

Prima di mettere la macchina in funzione, applicare un goccio di olio una volta al giorno al punto segnato con la freccia 0.

* Si puo applicare l'olio al punto segnato con la freccia O dopo aver rimosso ii tappo di gomma senza togliere la piastra lrontale. 

Applicare olio (5 ml) a 8 circa una volta la settimana poiche questi sono serbatoi dell'olio.

2) Quando la rnacchina viene attivata per la prima volta dopo l'installazione o dopo un lungo periodo di inattivita, applicare

un'adeguata quantita di olio ai punti segnati con le frecce ed a ciascun feltro e stuello dell'olio dopo aver rimosso ii coperchio

superiore

(Attem::ione) Se l'oiio viene applicato piu di quanto foasta, la perclita di olk> potrebbe sorgere. 

tl�ffi�-�����·ffiBBfflffM�B&�W�· 

ffi�-���filW·ffi�B�ffM�t�W�· 

* •���mio�Irn�- , ,R�JJ:DTttift$i"lf1PnJ1Jo� •

8:1:'.8�:1/lEffli • �ffB 1 �JtJJ1JD 1 ::x� (5 ml) 0 

2! 1'.D>;J __ fti*IiHiU;JJWzM • §.;ZftR1Fs1ti1HtfflRq • �ffll'D-fJJt,!0, 1iffiTI!U1r�R''1{i'L1�lD1t::1siE • tffl�ti�1J0@1i;R''1�tffl 0 
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5111® 
Oil surface 
Oistand 
Niveau d'huile 
SuperficiEi del aceite 
SuperficiEi dell'olio 
;EIIR__tffij 

I 

3) 583;100[;:::tJi.f r--7L!-Y@1cr)J1., tJi.f r--7L!-·
:,;__tffijd::;0 l mm 5rnlmi"J'�(tcf:7a:>J::3[;:::5El31c!:J\n
""C <t.::cl 10
£,�tcf:5s:JO)�lct*i 500 cc cg o 

(
-m'.[;:::5rn1c!:A_�! c:583;1 �' 1J

1 SZli.S1}1t1t±l0tJle1i"J'
) ® 0 *gO)ca,"&;', l_; ""C < tccl 1 0 

3) Put sponge 8 in oil pan and fill the oil reservoir with oil
so that the oil surface is higher by 1 mm than the upper
surface of the sponge.
Necessary amount of oil is approximately 500 cc.

( 
Oil may overflow from the oil reservoir when it is poured\
at a time. So, be careful. }

./ 

3) Legen Sie Schwamm f) in die Olwanne 0, und fOllen Sie die Olwanne mit 61, so daB der Olspiegel 1 mm Ober der schwarnm­
Oberflache liei�t.
Die erforderliche Olmenge betragt ca. 500 cc.
(01 kann von cler Olwanne i.iberlaufen, wenn es auf einmal eingefOllt wird. Gehen Sie daher sorgfaltig vor.)

3) Placer la mousse 8 dans le bac d'huile O et remplir le reservoir d'huile de maniere que le niveau d'huile soit se trouve a 1 mm
au-dessus de la mousse.
La quantite necessaire d'huile est d'environ 500 cc.
(L'huile risque de deborder du reservoir d'huil1:3 si on la verse en une seule fois. Proceder avec precaution.)

3) Coloque la esponja 8 en el dep6sito de aceite O y Ilene de aceite el colector de modo que la superficie del aceite quede 1

mm mas alta que la superficie la esponja.
La cantidad necesaria de aceite es de aproxirnadamente 500 cc.
(El aceite puede derramarse del dep6sito de aceite cuando es vertido de una vez, por lo que tenga cuidado.)

3) Mettere la spu!;ina f) del serbatoio dell'olio O e versare l'olio del serbatoio dell'olio in modo che la superficie di9ll'olio sia 1 mm
piu alta della superficie della spugna.
La quantita necessaria di olio e circa 500 cc.
(Olio potrebbe traboccare dal serbatoio dell'olio quando l'olio viene versato alla volta. Percio, fare attenzione.)

3) 1En!JR8mlJdEll1'11lO, nomiiUn!JR.t.00 1 mm 
0 

��s'sirn1l.tii"J$i soo cc 
0 

(ffltt�·�*-*1Enll�$��*��·Bm��mifflmlli* 0 l

lfij::\-

A sheet of paper 
Blatt Papier 
Feuil!e de papier 
Una hoja de papel 
Foglio di carta ';:.- -- -.. - - -·- -

4) *0)5rn��wlct, J- 'Y r--01crf'9)7a:><Sb583���1HJ L.:;@
cfitcf:l1*90 nl;:::l§gc:�<, :tcr;:::l§gc:'.'.:!/tJ<
tcf:O *go

5) il�EE�lct, lJf1cr*:9tmlill < [;:::�l, lL, Mi 5 f.!>c5rn�
CWJI) 1J,:tc�O)J:: 31;:::, )�< 9 L.:;1J'c�7a:>fjm'.c9 o 

4) Adjustment of the amount of oil in the hook is performed
with oil amount adjustment screw 8 after loosening nut
0. Turning the oil amount adjustment screw clockwise f)
will increase the amount of oil in the hook, or counterclockwise
@) will decrease it.

5) The appropriate amount of oil, when a sheet of paper is
placed near the periphery of the hook, is to such an extent
that splashes of oil from the hook appear iri approximately
five seconds as shown in the figure on the left.
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4) Die Einstellung der Greiferi:ilmenge erfolgt mit Hilfe der Oldosierschraube O nach Li:isen der Mutter 9.

Durch Drehen der Oldosierschraube im Uhrzeigersinn O wird die Greiferi:ilmenge erhi:iht, wahrend sie durch Drehen entgegen

dem Uhrzeigersinn 0 verringert wird.

5) Zurn PrOfen der Olmenge ein Blatt Papier in die Nahe des Greiferumfangs bringen. Die Olmenge ist angemessen, wenn

Olspritzer vom Greifer nach ungefahr funf Sekunden erscheinen, wie in der linken Abbildung gezeigt.

4) Le reglage de la quantite d'huile dans le crochet s'effectue avec la vis de reglage d'huile 8 apres avoir desserre l'ecrou

Lorsqu'on tourne la vis de reglage d'huile a droite G, la quantite d'huile dans le crochet augmente. Lorsqu'on la tourne a

gauche @), la quantite d'huile diminue.

5) Placer une feuille de papier pres du crochet pendant cinq secondes environ. Si les projections d'huile sont reparties sur le

papier comme sur la figure ci-contre, la quantite d'huile dans le crochet est c:orrecte.

4) El ajuste de cantidad de aceite en el gancho se hace con el tornillo de ajuste de cantidad de aceite 18 despues de aflojar la 

tuerca

Girando hacia la derecha el tornillos regulador de cantidad de aceite aumenta la cantidad de aceite en el gancho, o

girandola hacia la izquierda 0 disminuye.

5) La cantidad de aceite adecuada se sabe colocando una hoja de papel cerca de la periferia del gancho, de modo que el aceite

salpicara desde el gancho siendo visible en unos cinco minutos como se muestra en la figura de la izquiercla.

4) Regolazione della quantita di olio nel crochet viene effettuata con la vite di regolazione della quantita di olio O dopo aver

allentato ii dado e .

Girare la vite di regolazione della quantita di olio in senso orario O per aumentare la quantita di olio nel crochet, o in senso

antiorario per diminuire la quantita.

5) La corretta quantita di olio, quando un foglio di carta e posizionato vicino alla periferia del crochet, e a tal punto che gli spruzzi

di olio dal crochet appariscono in circa cinque secondi come mostrato nella figura sulla sinistra.

4)���ffl•·m����d�-�����; o 

fnJti�li!@J4'�� ' ff,1tc:�JY@J0�y 0 

5) �fitJJ!z:rU:affJ?l''.YHf,\'lMm: , 5 rJ'� ' -/Jn* B7rrn/EiHntc:�:BIHJl1P�m� 0 
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6. jfO)ffxbi,fl:tJ:i I ATTACHING THE NEEDLE I

ANBRINGEN DER NADEL I POSE DE l' AIGUILlE I

MODO DE: COlOCAR LA AGU,J,A. / POSIZIONAMENTO AGO I tl�tei..J��:15�1

it�: 
1'�0Jiti::ihli:J:7a>A!l�olt"1':lln<:·;c�li:�;!§i"1':tJJ D, 'E-$'-O)§l�fJ•!bf ::> ic'i: c::"1':fii�L, 7:D'Sfi'::> "C < icc!l,\o 
WARNING:: 

To avoid possible personal injury due tc1 abrupt start of the machine, tum off the power to the machine anc! check 
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior. 
WARNUNG: 

Um mo,gliche Verletzungen durch plotzlic:hes Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung 
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor volikommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit 
beginn,en. 
A VERTISSEMENT : 

Pour m! pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine 
hors tension et s'assurer que le moteur est completement arrete avant de commencer !'operation ci-dessous. 
AVISO: 

Para e11itar posibles lesiones personal,es debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente 
electrics de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parade. 
AVVERTIMENTO 

Al fine di evitare ferimenti causati dall'f1vvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in 
anticip,o che ii motore abbia completam,ente cessato di ruotare. 

;i�: 
�7�.151.t�?!.t®ih�1JxA!li$oll, ��fflfflW�:;ffli, !ii�.��liiBW:1UH1.J���fi 0 

&� / long groove I
Lange Rinne/ longue rainure I
Ranura larga I Scanalatura lunga 

l) lcl:9"d:f��§G"C, iliHf���!L_t!j'*go

2) U .LtcY'JG [jf)�f';tJGcY'J, it00)&)ijf.J1a�m1L < G

� 3 !L:}ey!5*g a

3) itO�J\'.O)�!L��3tcG*c;�<�G�d:fa;:9a

4) U .LtcY'JG L:;f)�[Q] < mlBcY'J*g o 

o.t�) it�3<'::m:L,t.:B!1;:1a:, itcM�J5t©9�rdl�fil

M{l, "((t«:c!�\o

(17. itcM©�ii, 18. Mit�!:t©���� 

�.� ( t«:c!� )o ) 

g������a.�&UM©mM&�c�D 

*9o

1) Turn the handwheel to bring the needle bar to the highest

position of its stroke.

2) Loosen needle clamp screw 6, and hold needle O so that

the long groove in the needle is facing exactly to the left.

3) Push needle O deep into the needle clamp hole until it will

go no further.

4) Tighten needle clamp screw 6 firmly.

(Caution) When replacing the needle, check the clearance 

provided between the needle and the blade point 

of hook. 

15

(Refer to "17. NEEDLE-TO-HOOK flElATIONJ" 

and "18. ADJUSTING THIE HOOK NEEDLE 

GUARD".) 

If there is no clearance, the needle and the hook 

will be damaged. 



i) Das Handrad drehen, um die Nadelstange in ihre Hochstellung zu bringen.
2) Die Nadelklemmschraube 8 losen, und die Nadel O so halten, claB ihre lan�Je Rinne genau nach links zeigt.

3) Die Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadetklemme einfiihren.

('\i'orsicM) O!bierprufen Sie beim Auswec:hseln der Nadel den Abstand zwisc:hen der Nadel und der Greiferblattspitze. 
(Siehe "17. NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG" und "18. IEINSTELLEN DES GREIFIERNADELSCI-IUTZES" .) 
Falls kein Abstand vorhanden ist, konnen Nadel uncl Greifer beischadigt werden. 

1) Tourner le volant pour remonter la barre a aiguille au maximum.
2) Desserrer la vis du pince-aiguille f) et presenter l'aiguille O avec; sa longue rainure vers la gauche.
3) Enfoncer l'aiguille O a fond dans l'orifice du pince-aiguille.
4) Resserrer completement la vis du pince-aiguille f).

(Attention) Lors du remplacement de l'aiguille, verifier le jeu entre l'aiguille et la pointe de la lame du crochet. 
(Voir "17. RELATION ENTRE l'AIGUILlE ET LE CROCHET" et "18. REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE 
CROCHET".) 
S'il n'y a pas de jeu, l'aiguille et le crochet seront endommages. 

i) Gire el volante para llevar la aguja a la posici6n mas alta de su recorrido.
2) ,l\floje el tornillo f) sujetador de la aguja, y sostenga la aguja «i• de modo que la ranura larga en la aguja quede mirando

exactamente a la izquierda.
3} Empuje la aguja O metiendola en el agujero todo lo que pueda entrar.
4} Apriete con seguridad el tornillo f) sujetador de la aguja.

(Precauci6n) Al efectuar el reemplazo de la aguja, chequee la separaci6n entre la aguja y la punta de la hoja del gancho. 
{Refierase a las secciones "17. RELACION ENTRE LA ACHJJA Y EL GANCHO" Y "18. AJUSTIE DEL 
PFIOTECTOR DE LA AGUJA DEGAN CHO".) 
Si no queda separaci6n, se dafiara la aguja y el gancho. 

i) Far girare ii volantino per sollevare la barra ago fino al punto piu alto della sua corsa.
2) Allentare la vite di fissaggio dell'ago 6, e tenere l'ago 8 in modo che la scanalatura lunga nell'ago sia volta esattamente

verso la sinistra.
3) lnserire !'ago O completamente nel foro nella barra ago finche ii fondo del torn venga raggiunto.
4) Stringere la vite di fissaggio dell'ago 6 saldamente.

(Attenzione) Quando si sostituisce !'ago, controllare ii gioco lasc:iato tra l'ago e la punta della lama de·I crochet. 
(Fare riferimento al par, "17. RELAZIONE FASE AGO-CROCHET" e "18. REGOLA,ZIONIE DELLA 
IPROTEZIONE A.GO DEL CROCHET".) 
Se non c'e gioc:o, l'ago e ii crochet saranno dam11eggiati. 

1)-�ffl-·�ttW�����&W 0

2) 1*Jf§�ttLf!l11:ti*-*8, �im!ilt0R''1R:J��J/iltU'l'JWiJ1i:{RIJ 0 

3) �it!ilt8tFltU!rH1l.® 0 

4) t*�[Q];&:�ifrt[Q];Ei!!�i*@ 0 

Ul�) ��ffliitii '��mtiMitW�-�81,.Jrdjfl'i O 

(��ti.� 17. MiHD�•fl'gfffl�, 10. �-ft���� 0) 

�=�fiM-·M�Mfi��-ffl® 0 
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mt::':JO)tfj L,}\tl I ATTACHING AND REMOVING THE BOBBIN I
EINSETZEN UND ENTFERNEN DER SPULE I POSE ET RETRAIT DE 
MODO DE METER Y DE SACAR LA BOBINA I

CANETTE l 

INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA BOBINA I �t��IUH±l�l\ 

ii);: 
1'�0Jii:::i!lli:d:;Q}..��t&�ll1.i<:-idbli:�imP'<l:tJJ b, 'E·-:$7-©@Jtiitft.t* :> ic.i:. c�!ili�L, '<:1:J'Sfi:, C: < icc'.:!,\o 

WARNING: 

To avoid possible personal injury due tc1 abrupt start of the machine, tum off the power to the machine and check 
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior. 
WARNUNG: 

Um mo,gliche Verletzungen clurch plotzlic:hes Anlaufen cler Maschine zu verhi.iten, schalten Sie die Stromv,ernorgung 
der Maschine aus, uncl vergewissern Siie sich, claB cler Motor vollkommen stillsteht, bevor Sire mit dieser Arbeit 
beginn,en. 
A VERTISSEMENT : 

Pour rn� pas risquer des blessures clues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la mac:hine 
hors tension et s'assurer que le moteur est completement arrete avant de commencer !'operation ci-clessous. 

AVISO: 

Para evitar posibles lesiones personal,es clebiclo a un arra11que brusco de la maquina, desconecte la coniente 
electrics de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguriclad que el motor esta completamente parado. 
AVVIERTIMENTO: 

Al fine di evitare ferimenti causati dall'a1vvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurnrsi in 
anticip,o che ii motore abbia completarniente cessato di ruotare. 

fi�: 
�7�.n1.t��!Nill�llxA�$�, iHffl��iffl!, lii�,l\'ffill!ii'.S@J.t�i/JilHijmfi 0 

-----

l ) Jrt�'Ylcl:�O) iJ H-87ir�C � r.mz t)t:!:H.1 -C < tccl, 10 

2) AtlQB�lcl:, �O)�fllli:IE�<Ji�JLof, IJH-1riiU

� -c<tccl,'\o

caaJ ���c��J�An�**�v����6L 

tc:i::1., ,c < r.:c!l, ,0 �1¥d:i,�1;:s 1 :>mn, t>, �O) 

MH�©��c:tcPJ *'go 

1) Lift latch 8 of hook, and take out the bobbin.

2) Put the bobbin into the shaft in the hook correctly and

release the latch.

(Caution) Do not make the machine run idle with the 

bobbin (bobbin thread). The bobbin thread is 

caught in the hook. As a result, the hook may 

be damaged. 

1) Die Kapselklappe 8 des Greifers anheben und die Spule herausnehmen.

2) Die Spule korrekt auf die Greiferwelle schieben, und dann die Kapselklappe einrasten.

(Vorsicht) Lassen Sie die Maschine nicht mit der Spule (Spulenfaden) leerlaufen. Der Spulenfaden vertfangt sich sonst 

im Greifer, was eine Beschadigun�i des Greifers zur Falge haben kann. 

1) Soulever le verrou 8 du crochet et sortir la canette.

2) Placer correctement la canette sur l'arbre du crochet et relacher le verrou.

(Attention) Ne pas faire toumer la machine a vide avec une canette a l'interieur (fil de canette). Le fil c!le canette se 

prenc:lrait dans le crochet. Le cro1chet risquerait alors d'etre endommage. 

1) Levante el cerrojo 8 del gancho, y saque la bobina.

2) Meta la bobina en el eje del gancho correctamente y suelte el cerrojo.

(Precauci6n) Ne> permita que la maquina marche en vacfo con la bobina (hilo de la bobina). El hilo de la bobina se 
engancha en el gancho y, come, resultado, puede dafiarse el gancho. 

1) Sollevare ii chiavistello 8 del crochet, ed estrarre la bobina.

2) Mettere la bobina sull'albero nel crochet correttamente e rilasciare ii chiavistello.

(Attenzicme) Ne>n fare funzionare la macchina a vuoto con la bobina (filo della bobina). II mo della bobina viene 

intrappolato nel crochet. Di conseguenza, ii crochet potrebbe essere danneggiato. 
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L,JJ I THREADING THE HOOK/ EINFADELNI DES GREIFIERS I 

ENFILAGE DU CROCHET I MODO DE ENHEBRAR EL GANCHO I 

INFllATURA r:ILO NEL CROCHET I @f.t.1HY.J�ti1.1ji 

5:t�: 
1'�'1)Em/JIC::J:GA��Oll:�lln<:·t.:IVIC::�im!�tJ.l !J, 'E-9-0J@l�t>•.lta:: ?t.:i: c�lii�L, C::iJ'5fi?-C (il2:c!l, lo 
WABNING: 
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check 
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior. 

Wit.\BNUNG: 
Um mogliche Verletzu1ngen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu ve,rhiiten, schaiten Sie die Stromvi�rsorgung 

der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da!3 der Me>tor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit die:ser Arbeit 
beginnen. 

A VERT!SSEMENT 

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche, de la machine, toujours mettre la machine 
hors '!ension et s'assurer que le moteur est completement arrete avant de commencer !'operation ci-dessous. 

AVISO: 

Parn evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente 
electrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado. 

AVVERTIMiENTO 

Al fine di evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina1, spegnere la macchina ed assiicurarsi in 

anticipo che ii motore abbia completamente cessato di ruo,tare. 

;3:�: 
�7�1iLl:��rul��/JxA�$&l/:, �rlJ:l��;ffli, !i�liffi�!iW�tl:!lH1JW1ijiJH'i 0 

l) fk�r::p��O)fkJffi l.;)mOlc:::;\fL ��§B@O)l'� < <·

5tt-tk��rlcftcllc:::;\fl*9 a 

2) l'fk�j b�J�c:::, 9<::EP7'5follC:::ittl:::·:;1J,[§J�J: 3 IC:::

l._;*90

1) Pass the Ith read through thread path O in the inner hook

and the tension spring after passing it under protrusion 6.
2) Make sure that the bobbin revolves in the direction of the

arrow when you draw the thread.

1) Den Faden nach dem Durchfuhren unter dem Vorsprung

6 durch den Fadengang O im inneren Greifer und die

Spannungsfeder fuhren.

2) Sicherstellen, daB sich die Spule in Pfeilrichtung dreht, wenn

der Faden gezogen wird.

1) Faire passer le fil par le trajet de fil du crochet interieur et par le ressort de tension apres l'avoir fait passe sous la saillie 6.

2) S'assurer que la canette tourne dans le sens de la fleche lorsqu1'on tire le fil.

i) Pase el hilo por la trayectoria del hilo en el gancho interior y el muelle tensor despues de pasarlo por debajo del saliente 6.
2) Cerci6rese cle que la bobina gira en la direcci6n de la flecha cuando usted saca el hilo.

i.) Far passare ii lilo attraverso ii percorso del filo O nel crochet interno e nella molla di tensione dopo averlo fatto passare sotto 

la sporgenza 

2) Assicurarsi che la bobina giri nel senso indicato dalia freccia quando ii filo viene tirato.

11m��� ·����™·��®��*·��������� o

2)�@���·���m����q� o 
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9. ���/(f�tpq©Qxbi'.fl:t / INSTALLING THE BOBBIN WINDER THREAD GUIDE I
INSTALUEREN DER SPULERFJl�DENFUHRUNG I POSE DU GUiDE�Fll DU BOBINEUR l
MODO DE iNSTALAR LA AGU.J,A DE HILO DE LA BOBINADORA DE BOBINA I
INSTALLAZIONE DEL GUIDAFILO DEll'AVVOLGIBOBINA I �t'N!it��a,g�g

---

---,r-· 

\ 

l) 7*g�7*�pgO�ltllbG G8c 1--- 'Y 7:tJJ ,-!Lf\3Z IJ

1111*90

2) {:V:�O)�[rS!;t, 1 l 0. 1'7*0)g�1:f J ���ILL, c
< ic2:"l, \0

3) 1'7*�17'l�O�T-b!LtT!50caJ*go

1) Attach bobbin winder thread guide to the top cover with
setscrew 8.

2) Adjust the position of the thread guide referring to "10.
WINDING A BOBBIN".

3) Strike bobbin thread guide rod 8 into the machine arm.

1) Die Spulerfadenfuhrung O mit der Halteschraube 8 an der oberen Abdeckung befestigen.
2) Die Position der Fadenfuhrung gema.B "10. BEWICKELN EINER SPULE" einstellen.
3) Die Spulenfadenfuhrungsstange O in den Maschinenarm schlagen.

i) Poser le guide-fil du bobineur O sur le couvercle superieur avec la vis de fixation 8.
2) Regler la position du guide-fit comme ii est indique sous "10. BOBINAGE D'UNE CANETIE".
3) Enfoncer la tige du guide-fit de canette 8 dan:s le bras de la machine.

1) Coloque la gufa 8 de hilo del bobinador en la cubierta superior sujetandola con el tornillo 8.

2) Ajuste la posici6n de la gufa del hilo consultando "10. MODO DE BOBINAR UNA BOBINA".
3) Golpee la varilla 0 de la guia del hilo de bobina hacia dentro del brazo de la maquina.

1) Attaccare ii guidafilo dell'awolgibobina O al coperchio superiore con la vite di fissaggio 8 .

2) Regolare la posizione del guidafilo facendo riforimento al par "10. AVVOLGIMENTO DELLA BOBINA".
3) Conficcare l'asta di guida del filo delta bobina 1!0 nel braccio delta macchina.

1lm��d�8ffi�-�m�O���ffl�L 0 

2) W,H'i1Htz:l"L, �TI'�:% 110. @1&is1��1s
}

tJ 0 

3 l m@,t'JU�t.t,'At�omn·u�?#::L 0 

10. 1'�0)���15 I WINDING BOBBIN I BEWICKELN EiNER SPUlE I
BOBINAGE D'UNE CANETTE l MODO DE BOBINAR UNA BOBINA I
AVVOlGIMENTO DELLA BOBIINA I @t1it-J�t�n�!

l) O�E)O)Jll&IL7*�Jffi L,, 7rtt::::·::;1Li,rn�Jg�{111*

9o

2) 7*g� LJ; ,-e�m G *go

3) 7*1f 8�U{:v:gl:f Q� -5 ILltllbG G@�:f';bQ/lbL, ��

�1H&0)1:v:���� G*si- o

4) 7*1:J"J=t�-:::> ""Cg(:f QB�la:, 7*g�7*�1JSJ@�filfirtlL

!bb' L, ""CIT L, < g(:f QfV:�IL�� L, c, ltllbG

c[QJ�L,*go

5) g��b0c::, 7*g�L;H-7'.i>7H1c§fbB".J!Lll=*

IJ*9o
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1) Pass the thread in the order of , through 8 .

Then, wind it several turns round the bobbin.
2) Tilt bobbin winder lever
3) Loosen setscrew@ and adjust the position of the adjusting plate to wind a bobbin about 80 % of its capacity.
4) If the bobbin is wound unevenly, correct it by moving bobbin winder thread guide (j back or forth.

Then, tighten setscrews @.
5) When the bobbin is filled up, the bobbin winder lever automatically releases the bobbin and the bobbin winder stops running.

i) Den Faden in der Reihenfolge von O bis einfadeln.
Dann den Faden um mehrere Umdrehungen auf die Spule wickeln.

2) Den Spulerhebel O kippen.
3) Die Feststellschraube @ losen, und die Position der Einstellplatte so einstellen, daB die Spule zu etwa 80 % ihrer Kapazitat

bewickelt wird.
4) Falls die Spu!e ungleichmaBig bewickelt wird, ist eine Korrektur durch Verschieben der Spu!erfadenfuhrung 8 nach vorn oder

hinten vorzunehmen.
Dann die Feststellschrauben 6) anziehen.

5) Wenn die Spule voll ist, gibt der Spulerhebel die Spule automatisch frei, und der Spuler bleibt stehen.

1) Enfiler le fil dams l'ordre de a 8.

L'enrouler ensuite de plusieurs tours sur la canette.
2) Basculer le presseur de canette
3) Desserrer la vis de fixation @ et ajuster la position de la plaque de reglage pour bobiner la canette a 80 % environ de sa

capacite.
4) Si le bobinage du fil sur la canette est irregulier, le corriger en deplac;:ant le guide-fil du bobineur en avant et en arrlere.

Resserrer ensuite les vis 6)
5) Lorsque la canette est pleine, le presseur de canette libere autornatiquement la canette et le bobineur s'arrete.

Pase el hilo por el orden de a 8 .

Luego bobfnelo varias vueltas en la bobina.
2) Incline la palanca de la bobinadora de bobina.
3) Afloje el tornillo@ y ajuste la posici6n de la placa de ajuste para bobinar una bobina el 80 % de su capacidad.
4) Si la bobina se bobina desigualmente, corrfjalo moviendo la gufa (i del hilo de la bobinadora de bobina hacia atras y hacia

adelante. Luego, apriete los tornillos 6).
5} Cuando se llena la bobina, la palanca de la bobinadora suelta automaticamente la bobina y se para la bobinadora.

1) Far passare ii filo nell'ordine da O a O.

Avvolgerlo quindi per diversi giri intorno alla bobina.
2) lnclinare la leva dell'avvolgibobina
3) Allentare la vite di fissaggio @ e regolare la posizione della piastra di regolazione per avvolgere la bobina per 1'80 % circa

della sua capacita.
4) Se la bobina e avvolta in modo non uniforme, correggerla spostando ii guidafilo dell'avvolgibobina in avanti o indietro.

Stringere quindi le Viti di fissaggio e .

5) Al !ermine dell'avvolgimento, la leva dell'avvolgibobina automaticamente rilascia la bobina e l'avvolgibobina si ferma.

1 ) 

2) 

3) 

4) 

5) 
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l 1 . ..t�©ill l,JJ I THREADING THE MACIHINE HEAD I
EINFADELN DES MASCHINEI\IKOPFE.S I ENFllAGE DE LA TETE DE LA MACHINE I
MODO DE ENHEBRAR El C.A,BEZAl DE LA MAQUINA I 
INFILATURA DEL FILO NELL'-\ TESTJl� DELLA MACCHINA I ..tt���t�h)=tt 

j!Ji: 
:;;r,:�OJ1EifJl;:�QA:!l}���Jl1j<.:·r.::l!l)(;::�;;.mi�tJJ IJ, 'E-'.9-0)@�t>·.l.ta:: :Jt.::C: c:�!ii�L, "Ctl'Sfi:J z < rf.c!I, ,0 

WARNING: 
To avoid possible personal injury due, to abrupt start of the machine, tum off the power to the machine and check 
to be sure that the motor has totally st<>pped rotating in prior. 

WARNUNG: 
Um m<:igliche Verletzungen durch plotdiiches Anlaufen der Maschine zu verhuten, scha!ten Sie die Stromversorgung 
der Maschine aus, und vergewissem Sie sich, dar, der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit 
beginnen. 

AVEIUISSEMENT: 
Pour ne pas risquer des blessures due:, a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine 
hors t,ension et s'assurer que le moteur est completementt arrete avant de commencer !'operation ci-dessous. 

AVISO: 
Para ewitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente 
electrics de la maiquina y compruebe de: antemano para mayor seguridad que el motor esta compietamente paradlo. 

AVVl:RTIMENTO 
Al fimi di evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assic:urarsi in 
anticipo che ii motore abbia completamente cessato di ruotare. 

):E�: 
�7�Ji;.t.t�?&�IJJ�mA:!iii$o11, �illJ:l!l!\i�;ffli, !ii�.��!iifl�.l.t�IJJ1�lIBlfi 0 

LU-1508N 

LU-1509N 

1. 7-Li.*�pgO�.l.tl9)tJ{.:;@c t-�7:t.JH-li:ilx1J1-:t1::t*go
2 . ...t*lt jg!O) J;: '31.:::0-�©)l!Wli:iffi L, £g 0 

* *�P':l@lt, Elll��iML,£go

1. Die Maschinenarm-Fadenfiihrung O mit den Halt,eschrauben @ 
an der Oberabdeckung befestigen. 

2. Den Maschinenkopf in der Reihenfolge von O bis CE) gemiiB der 
obige11 Abbildung einfiideln. 

* Den Faden dur,ch die rechte Seile der Fadenfiihrnng @ ziehen. 

1. Monte la guia O del hilo del brazo en la cubierta superior con
ios tomillos @. 

2. Enhebre el cabezal de la maquina siguiendo el orden de O a � 
como se ilustrn en la figura anterior. 

* Enhebre el hilo por el lado derecho de la gufa del lhilo @.

1. m�:i:E•t.*-@retm�fflJ!!il��o��J1rnu1...t 0 

2. �D�Pfim�0-,®1¥.Jlllff�:�.U� 0 

* !!1��@1tftiffltl�� O 

1. Attach arm thread guide Oto the top cover witlh setscrew @. 
2. Thread the machine head following the order of O through � 

as shown in the illustration given above. 
* Pass thread through the right side of thread guide @. 

1. Poser le guide-fil du bras O sur le couvercle supierieur avec les 
vis de fixation @. 

2. Enfiler la tete de ia machine dans l'ordre O a {iJ) indique sur 
!'illustration ci-dessus. 

* Faire passer le m par le cote droit du guide-ti! @. 

1. Attaccare ii guidafilo del braccio O al coperiore superiore con 
le viti dei fissaggio @ . 

2. lnfilare ii filo nella testa della macchina seguenc!o rordine da 0 
a� come mostrato nella figur.a qui sopra. 

* Fare passare ii filo aitraverso ii lato destro clel guidafilo @.
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lllll�ffi¥�ffl0)�,a I When using thin thread I
Bei eines di.innen Fadens I
Lon, de !'utilisation de fil fin I Cuando use hiio delgado I
O.uando si usa mo Sottile I �m��� 

Oi..�O *91*ffl=¥©Jc.*��m (ffi=*�Tilll©iffii15r....*�ll L, tda, 

�:htJ�t.>,1:tsnta:l,,, ImtJ,�i.m 0�llc�0-00)111J11.: 
ii L, C: < tee\.. \a 

(Caution) When using thin needle thread (when needle thrnad is passed 

through both of the thread tension disk No. 2, necessary 

tension cannot be applied and the disks play), do not pass the 

thread through and pass it in the order of to 

(Vorsicht) Wenn Sie einen dunnen Nadelfaden verwend1en der 

Nadelfaden durch beide Fadenspannungsscheiben Nr. 2 

gezogen wird, kann nicht die notwendige Spannung ausgeObt 

werden, und die Scheiben haben Spiel), fuhren Sie den Faden 

nicht durch 0, und fadeln Sie ihn in der Reihen1rolge 0 bis 

ein. 

(Attention) Lorsque le fil d'aigiume est fin (si l'on fait passer le fil d'aigume 

par les deux disques de tension de fil n° 2, on ne peut obtenir 

la tension necessaire et les disques presentent un le 

faire passer directement de a O sans le faire passer par 

{Precauci6n) Cuando use hik> delgado de aguja (cuando el hilo de aguja 

pasa por los dc1s discos tensores de hilo No,. 2, la tension 

necesaria no se puede aplicar y los discos huelgan); no 

pase el hilo por 0 y paselo por el orden de 0 a 

(Attenzione) Quando si usa filo dell'ago sottile (quando ii filo deli'ago e

fatto passare attraverso tutti e due i dischi dei disco di 

tensione No. 2, la tensione necessaria non pub essere 

appiicata ed i dischi giocano), non fare passare ii filo 

attraverso e farlo passare nell'ordine da 0 a O. 

C�B> Rffi�k�C�-�-=�B1J���••·•�n�•�• 

1J , •n�'131!3 > lffi , il�•�e , nilfflO- oa�niJ¥;!i'¥1/3 ° 
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1. 7-b*i$:P"IG1t!:.1l:lsl)to\L,©c t-'.!I ::1:t.JH-IC!fxtli-111a::9 o 

2 . ..t*lt jg!O)� 3 IC0-@©lliff1Ciffl L, a::9 o 

1. Attach arm thread guide G to the top cover with setscrew €J). 
2. Thread the machine head following the orde1r of O through @ 

as shown in the illustration given above. * *;ii:;F*:IGJ!lt, :o�ijU�iffl L, a::9o 

* Pass thread through the right side of thread guidle ID. 

1. Die Masci1i11ena1rm-1Fade11fiihrung O mit den Halteschrauben © 
an der Oberabdeckung befestigen. 

1. Poser le guide-fil du bras O sur le couvercle superieur avec les 
vis de fixation @ . 

2. Den Maschinenlkopf in der Fleihenfolge von O bis �� gemaB der 
obigen Abbildung einflideln. 

2. En"filer la tete de la machine dans l'ordre O a @ indique sur 
!'illustration ci-dessus. 

* Den Faden durch die rechte Seite der Fadenfiihnmg Gil ziehen. * Faire passer le fil par le cote droit du guide-fil Gi). 

1. Monte la guia O del hilo de! brazo en la cubierta superior con 
los tomillos €J). 

1. Attaccare ii guidafilo del brnccio O al coperiore superiore con 
le viti dei fissaggio @. 

2. Enhebre el cabEizal de la maquina siguiendo el ord1�n de O a@ 
como se ii ustra en la figura anterior. 

2. lnfilare ii filo nella testa della macchina seguenc!o l'orcline da 0 
a @ come mostrato nella figurn qui sopra. 

* Enhebre el hilo por el lado derecho de la gufa del hilo GJi. * Fare passare ii filo attraverso ii lato destro del guidlafilo ID. 

1. ffl�);Eil/.'*-©te!t!l!�ffiiJ!;liJ!��O'ti:�.UUJIIU 0 

2. �Dlll/5/imt3i:0"'(!1f!l;JJll�g ..ttj 0 

* �tj�GJ!ftf1:i1l!U�a¥ml 0 

*'B*ffi¥fit!ffl0)�� I When using thin thread I BEii Verwendung eines di.innen Fadens I
Lors de !'utilisation de fil fin I Cuando use hilo dellgado I Quando si usa filo sottile I fieJ:l:1*18�1¥.¥ 

··�. 

... 0

o.t�) m1MJ=f OJ ... b¥� �uem cm=��J�F:rIDl©�n "*�iffi L tdey, !iZl�tcl: 
�:t.l:b11J'(:t 5 tltcJ;l, ,, IDltii!i!,30 O)�i3!cl:, 07ctiffic!g'@-f)O)J@ilC: 
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(Caution) When using thin needle thread (when needle thread is passed through 
bo,th of the thread tension disk No. 2, necessary tension cannot be 
applied and the disks play), do not pass the thread throu!.�h 0 and pass 
it in the order of 0 to O. 

(Vorsicht) Wenn Sie einen di.innen Nadelfaden 11erwende111 (wenn der Nadelfaden 
durch beide Fadenspannungsscheiben l'lr. 2 gezogen wird, karm nicht 
die notwendige Spannung ausgei.ibt wen:!en, und die Sc:heiben haben 
Spiel), fi.ihren Sie den Faden nicht durch 0, und filideln Sie ihn in der 
Reihenfolge 0 bis O ein. 

(Attention) Lorsque le fil d'aiguille est fin {si !'on fait passer le fil d'aiguille par les 
d,eux disques de tension de rn n° 2, on ne peut obtenir la tension 
necessaire et les disques present,mt un jeu), le faire passer directement 
de 0 a If) sans le faire passer par 0. 

(Precam::ion) C:uandlo use hilo delgado de aguja (cuando el hilo de aguja pasa por los dos discos tensores de hilo No. 2, la tension 
necesaria no se puede aplicar y llos discos hm�lgan); no pase el hilo por 0 y paselo por el orden de 0 a If). 

(Attem:ione) Quando si usa rno dell'ago sotti11� (quando ii filo dell'ago e fatto passare attraverno tutti e due i dischi del disco di 
tensione No. 2, la tensione necessaria non puc eissere applicaJta ed i dischi giocano), non fare passare H filo attrn11erno 
�I e farlo passare nell'ordine da 0 a O. 

c�•> �m•�•c••R•=•��•�•m•·•��••���.��••�>ffi·•�•••·m�•-o�•� 
•tj 
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1 mc!©ll.lffil I ADJUSTING STITCH LENGTH I 

DER STICHLANGE I REGLAGE DE LA1 LONGUEUR DES POINTS I 
AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA I 

REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO I ilOO�ffl'.��ffi 

�IJ�W57'-1i7JlJ81cf1r C:o) G -C;ffl-�90�'=:Fb' 

-< d:51C:::GC::--el,Yx'-?l;:::-et>tta;;go 

(1) i!&L,*ll,\

l) IJ LI JC--81J::�IZ::}EJ3 G

2) 

3) 

G -Cl \?;:>FsilcJ::igG&iil \D'C�a;;g o 

�1J::J&l1tttlct:':n:;IZ::�IJ, IE�IJ 0*1to 

Turn stitch dial O counterclockwise (clockwise) so that the 

number corresponding to the desired stitch length is brought to 

the top until the marking spot is reached. 

(1) Reverse feed stitchng

1) Press down reverse teed control lever 8 .

2) Reverse feed stitches are made as long as you keep

pressing the lever down.

3) Release the lever, and the machine will run in the normal

feed direction.

Das Stichlangenrad nach links (oder rechts) drehen, bis die gewunschte Zahl oben liegt und aut die Markierung ausgerichtet ist. 

Ruckwartsnahen 

1) Den Nahrichtungshebel niederdrucken.

2) Ruckwartsstiche werden ausgefOhrt, solange der Hebel gedruckt gehalten wird.

3) Wird der Hebel losgelassen, fuhrt die Nahmaschine wieder Vorwartsstiche aus.

En tournant le cadran des points dans l'un ou l'autre sens, amener le numero correspondant a la longueur des points desiree 

en regard de !'index {en haut). 

(1) E>cecution de points arriere

1) Abaisser le levier de commande d'entrainement arriere

2) Des points arriere sont executes tant que l'on maintient le levier abaisse.

3) Relacher le levier. L'entra'inement s'effectue a nouveau dans le sens normal.

Gire el cuadrante de longitud de puntada 8 hacia la izquierda (o derecha) de moclo que el numero correspondiente a la longitud 

de puntada deseado se lleve hasta el topo de modo que se llegue al punto demarcador. 

(1) de transporte inverso.

1) Presione la palanca controladora de transporte inverso. 

2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto que usted mantenga presionada la palanca.

3) Suelte el interruptor, y la maquina de coser operara en la direcci6n de transporte normal.

Girare la manopola di regolazione della lunghezza del punto in senso antiorario (orario), ed allineare ii numero corrispondente 

aila del punto desiderata al punto di riferimento. 

} Affrancatu,a 

) Abbassare la leva di controllo del trasporto 8. 

2) Punti di affrancatura vengono reaEzzati finche la leva e tenuta abbassata.

3) Rilasciare !eva, e la macchina funzionera nel normale senso di trasporto.
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1 *ii1-r /THREAD TENSION I FADENSPANNUNG I

DES I TENSION DEL HILO I 

FILO I ��t.J 

, ) _b*s.ltt:JO)�W 

�=*�rT':J 1'81;f:tJ!;:::@Jg cJ3¥-��tJ!cJ::s5El<tc 

o, c��< o 

Ciiit) ffi=��-:F:t � t,.O)�t.Jl;ijlijjJ:irgJ � J: 3 

l,C::-( 

1) Adjusting the needle thread tension

Turn thread tension nut No. 2 clockwise to increase 

the needle thread tension, or counterdockwise 

decrease it. 

(Caution) Apply the same tension to both of the threaid 

tension nut No. 2. 

1) Einstellen der Nadelfadenspannung

Die Fadenspannermutter Nr. 2 im Uhrzeigersinn

drehen, um die Nadelfadenspannung zu erhohen, bzw.

entgegen dem Uhrzeigersinn , um sie zu verringern.

(Vorsicht) Stellen Sie beide Fadenspannungsmuttem Nr. 

2 auf die gleiche Spanming ein. 
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1) Reg!age de la tension du fil d'aiguille

Pour augmenter la tension du fil d'aiguille, tourner l'ecrou

de tension n° 2 0 a droite . Pour la diminuer, tourner

l'ecrou a gauche e.

(Atltention) Appliquer la meme tension aux deux ecrous 

de tension de fil 1'!0 2. 

1) Modo de ajustar la tension del hilo de aguja

Gire la tuerca de tension de hilo N2 2 0 hacia la derecha

f) para aumentar la tension de hilo de aguja, 0 hacia la

izquierda @ para disminuirla.

(Precaucion) Aplique la misma tension a las dos tuercas 

de tension de hilo No. 2. 

1) Regolazione della tensione del filo dell'ago

Girare ii dado di tensione del filo No.2 in senso orario

per aumentare la tensione del filo dell'ago, o in senso

antiorario e per diminuirla.

(Attenzione) Applicare la stess tensione a tutti e due i dadi 

del dado di tensione No. 2. 

1 ) J:J� 5ft tJ ITT Wlil fin 

roJ;t"l'fWO�.:::�.t,Bft1Jt;ffl:O, 

t,w1@NIJ�5pJ 

ots> �reffi=�:t.Jffll£JjjfijfflO&y�:t.J���-�*'J' 0 
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WARNING: 

To avoid possible pernonal injury due to abrupt start of the machine, 
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior. 

moan,�n1e Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuten, schalten Sie die Stromversorgung 
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit 

A. VERTISSEMENT 

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marchE1 de la machine, toujours mettre la machine 
horn tension et s'assurer que le moteur est completement arrete avant die commencer !'operation ci-ole!1sous. 

AVISO: 

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brus1:o de la maquina, desconecte la corriente 
electrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente para do. 

AVVERTIMENTO: 
Al fine di evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in 
anticipo che ii motore abbia completamente cessato di ruotare. 

2) 

2) Adjusting the bobbin thread tension

Turn tension adjustment screw@ clockwise to increase

the bobbin thread tension, or c ounterclockwise 0 to

decrease it.

L_� 
2) Einstellen der Spulenfadenspannung

Die Spannungseinstellschraube 8 im Uhrzeigersinn 0

drehen, um die Spulenfadenspannung zu erhohen, bzw.

entgegen dem Uhrzeigersinn @), um sie zu verringern.

2) Reglage de la tension du fil de canette

Pour augmenter la tension du fil de canette, tourner la vis

de reglage a droite 0. Pour la diminuer, tourner la vis a

gauche

2) Modo de rEigular la tension del hilo de bobfna

Gire el tornillo de ajuste de tension hacia la derecha 0

para aumentar la tension del hilo de bobina, o hacia la

izquierda �� para disminuirla.

2) Regolazione della tensione del filo della bobina

2) 
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Girare la vite di regolazione della tensione in senso orario

0 per aumentare la tensione del filo della bobina, o in senso 

antiorario@) per diminuirla.

ftiJ;/=i01'(J;jftiJ�mJJ�3J't:fJ�l#-if\8 • 

tr:@R1�J:ni:i1�mJ13tt1J��!g 0 



14. *ffi'{ 6.'.) l;a�t;I / THREAD TAKE-UP SPRING I FADENANZUGSFEDER I
RESSOIRT DE RELEVAGE DU Fil/ MUELLE DEL TIRAHILO I

TIRAFILO I �t�sili 

1j\ 

Decrease increase 

Verringern Erhohen 

Diminution Augmentation 

Disminuye Aumenta 

Diminuzione Aumento 

(2) When you wa1nt to change the tension of the spring :

(1) �fflH.>litt;lOJIJJ�:\���;;tQBij
1) fRIN IJ r-- 'Y J ,.Lt©� <ti. 7-

r-- :;1 J La;:9a

2) :::Z r-- :;1 /\:{r�"-OOJD\ttl,f'��.i;!cl::*::� < ta:: IJ, li:"­
!1ltl'ttlcf1J,2: < tJ: IJ a;;""§" o 

(2) �ffllblitt;lOJS!t���;;tQBij
1) T 'Y r--8:{EK!)-Q©, lc1'.'�'fll0:{r&:B�ITT1:HoJA..[§g c:::

�<ta::IJ. �ITT��A..l§gc:::�<ta::D

(1) When you want to change the stroke of the

1) Loosen screw in the stopper, and move stopper

right or left to change the stroke of thread take-up spring

2) Move the stopper to the right to increase the stroke of the

thread take-up spring, or the left to decrease it.

1) Loosen nut , and turn spring stud 0 counte1rclockwise to increase the tension of the spring, or clockwise to decrease it.

(1) Zum Andem des Hubs der Feder:

1) Die Schraube 8 im Anschlag li:isen, und den Anschlag fi! nach rechts oder links schieben, um den Hub der Fadenanzugsfeder

9zu andern.
2) Den Anschlag rechts schieben, um den Hub der Fadenanzugsfeder zu vergroBern, oder nach links, um ihn zu verkleinern.

(2) Zurn Andem der Spannung der Feder :

1) Die Mutter O li'.>sen, und den Federbolzen 0 nach links drehen, um die Federspannung zu erhi:ihen, bzw. nach rechts, um sie

zu verringern.

(1) Comment changer la course du ressort :

1) Pour changer la course du ressort de relevage du fil O, desserrer la vis 8 de la butee et deplacer la butee vers la droite

ou la gauche.
2) Pour augmenter la course du ressort de relevage du fil, deplacer la butee vers la droite. Pour la diminuer, deplacer la butee

vers la gauche.

(2) Comment chi�nger la tension du ressort :
1) Desserrer l'ecrou 6. Pour augmenter la tension du ressort, tourner l'axe du ressort 0 a gauche. Pour diminuer la tension du

ressort, tourner l'axe du ressort a droite.

(1) Cuando usted quiera cambiar el recorrido del muelle :

1) Afloje el tornillo en el retenedor, y mueva el retenedor O hacia la derecha o izquierda para cambiar el recorrido del muelle

9 del tirahilo.

2) Mueva el retenedor hacia la derecha para aurnentar el recorrido del muelle del tirahilo, o hacia la izquierda para disminuir!o.

(2) Cuando usted quiera cambiar la  tension del muelle:

1) Afloje la tuerca G, y gire el esparrago 0 del muelle hacia la izquierda para aumentar la tension del muelle o hacia la derecha

para clisminuirla.

{1) Quan do si desidera cambiare la corsa del!Et mo Ila : 

1) Allentare la vite 8 nel fermo, e spostare ii fermo verso la destra o sinistra per cambiare la corsa della mona tirafilo

2) Spostare fermo verso la destra per aumentare la corsa della molla tirafilo, o verso la sinistra per diminuirla.

(2) Quando si desidera cambiare la tensione della molla :

1) Allentare ii dado e girare ii perno delta molta 0 in senso antiorario per aumentare la tensione delta molla, o in senso orario 

per diminuirla.
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15. Wxl:11!i::Jl, n: I HAND LIFTER I HANDUFTER I R:ELEVEUR MANUEL I

ELEV.ADOR DE MANO I ALZAPIEDINO MANUALE I �lij�lfdllti�

r 1) :J:EJlx_�_111t.::1n�cf,1tcttGl�IJ,:J:EJJx_J:110�

-

�EP13foJl''--111'*9· :J:EJlx_lJ 9 mm-11.i-:::iclt*

IJ*g·

2) :j:Ejlx_�-Fl1'G l�IJ, :j:Ejlx_J:11'�T39 Cc I�� -:::i

c, Ji:;OJflI�I�� IJ *g.

1) When you want to keep the presser foot in the lifted position,

lift hand lifter 8 in the direction of the arrow. This makes

the presser lfoot rise 9 mm and stay at thall position.

2) To make the presser foot come down to its home position,

lower the hand lifter.

1) Um den N,ahfuB in der angehobenen Stellung zu halten,

den Handlifter 8 in Pfeilrichtung anheberi. Dadurch wird

der NahfuB um 9 mm angehoben und in dieser Position

gehalten.

2) Durch ZurCickstellen des Handlifters wird der NahfuB wieder

abgesenkt.

1) Pour maintenir le pied presseur releve, soulever le releveur

manuel Q, dans le sens de la fleche. Le pied presseur

remonte alors de 9 mm et reste sur cette position.

2) Pour faire descendre le pied presseur sur sa position

d'origine, abaisser le releveur manuel.

1) Cuando usted quiera mantener el prensatelas en la posici6n

elevada, levante el elevador de mano 8 en la direcci6n de 

la flecha. Con esto, el prensatelas sube g, mm y se queda

en esa posici6n.

2) Para que baje el prensatelas a su posici6n original, baje el

elevador die mano.

1) Quando si desidera mantenere ii piedino premistoffa nella

posizione sollevata, sollevare l'alzapiedino manuale 8 nel

senso indicato dalla freccia. Con questa operazione ii

piedino premistoffa si sollevera di 9 mm e restera a quella

posizione.

2) Per abbassare ii piedino premistoffa alla sua posizione

originale, .abbassare l'alzapiedino manualle.

1)•&��_tH��W�R�·ffi&����Ofol�� 

nfoltk!ti\ 0 &/l/ill__c* 9 mm 1fW: R 0 

2) Tll1t'd&/l/ill� • 7J5z:T&!liill�H1'� • fl/JJJg�DffiOl<:1:v:� 0 

- 28-



1 6. :i1:137lffiJO)�ffi1 
ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT 
EINSTE:LLEN DES NAHFUSSORUCKS 
REGLAGE DE LA PRESSIO�! DU PIED PRESSEUR 
MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS 
REGOLA:ZiONE DELLA PRE:S,SIONE DEL PiEDINO PREM!STOFFA 
�fflil]�j�a'g�� 

r---::Q 3!!< tJ,7a, 

I --@� �" .___ I ��/ 
c., 

----.:::: / \ 

� 

---------- / 

 1 

l ) tE!l iJJEJW -51' -1-v J �-�E "-§ g cJ� < tcPJ , 1c "-§
g c��< ta: 0 *g a 

�wti, J- ';) r--@�mlB®*g a 

1) Turn presser spring regulating dial clockwise to 

increase the pressure of the presser foot, or counterclockwisE,

0 to decrease it.

After the adjustment, tighten nut f).

(Note) Be sure to operate the sewing machine wi!h the 

pressure of the presser foot minimized as long as 

the presser foot securely holds the material.. 

1) Das Druckfeder-Einstellrad O im Uhrzeigersinn G drehen, um den NahfuBdruck zu erhohen, bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn

0, um ihn zu verringern.

Nach der Einstellung die Mutter f) wieder anziehen.

(Hinweis) Die l'llahmaschine sollte mit moglichst geringem Nahful3druck: betrieben werden, solange der NahfuB das 

Niih!gut einwandfrei halt. 

1) Pour augmenter la pression du pied presseur, tourner le bouton de reglage du ressort de presseur a droite G. Pour

diminuer la pression du pied presseur, le tourner a gauche 0.

Apres le reglage, resserrer l'ecrou f).

(Note) Utmser la machine avec une pression du pied presseur aussi faible que possible, mais toutefois sutllisante pour 

que le ti:ssu soit bien maintenu. 

1) Gire el cuadrante O regulador de presi6n del muelle hacia la derecha G para aumentar la presi6n del prensatelas o hacia la

izquierda 0 para disminuirla.

Despues del ajuste, apriete la tuerca 61.

(Nota) Cerci6rieise de opera su maquina de c,oser con la presion del prensatelas al mfnimo en tanto que el prensatelas 

manten�1a sujeto el material. 

1) Girare la manopola di regolazione della molla del piedino O in senso orario G per aumentare la pressione del piedino

premistoffa, o in senso antiorario 0 per diminuirla.

Al termine della regolazione, stringere ii dado f).

(INota) Aver cu1ra di azionare la macchina pE�r cucire con la pressione del piedino pwem!stoffa minimizzata purche ii 

piedino premistoffa tenga sicuramente ii materiale. 

1)��•�0����•�••����·��•�0���� 0

iFoJirH?i , ��,lm@t$�\_g]5E 0 

(;:i) �:te!�:t.J�;�¥U����1J,�Nm'.��:t:1 ° 
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17. itc�O)�f*
NEEDLEmTO-HOOIK RELATION

FADENANZUGSFEDER

RELATION ENTRE L'A!GUILLE ET LE CROCHET

REILACIION DE AGUJA A GANCHO

RElAZIONE FASE AGO-CROCHET

IM1tWhitl�fiHffi

-zz Cl> "'0 0"' "' ,-
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:;i :cco :2::0"'"'0 � "' 
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..! :::, -d.. 
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5��: 
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WARNING: 

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check 

to be sure that the motor has totally stopped rotating in pri1Jr. 

WARNUNG: 

Um mogliche Verletumgen cllurch p!otziiches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung 

der Maschine aus, und vergewissem Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit 

begi11111en. 

AVERTISSEMENT 

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche die la machine, toujours mettre la machine 
hors tension et s'assurer que le moteur est completement arrete avant die commencer l'operation ci-dessous. 

AVISO: 

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusc:o, de la maquina, desconecte la corriente 
electrica de la maquina y compruebe de antemano para ma)ror seguridad que el motor esta completamen-te paradlo. 

A VVERTIMENTO 

Al fine di evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in 
anticipo che ii motore abbia completamente cessato di ruotare. 

)±�: 
f.i97�J.i.tt���j1]�.5.JZJ...�$MI:, ��lffl:/!l!�imi, liiWllm�liiJIWill:fH1.J�¥ijttH'T 0 

0.05-0.l mm 

l) J.2;/J��p5l'-,(-\7}[;� 0 iz=S-bttac;go 

2) lt9'o-J�1�[g] L_; --Cilitn�T,9:1J'5 2.3 mm__t�c!tttcB�, it@O)�J1':__ti'.liffib'S*�IJ:$t;@ac;c1J'11.5 mm (LU-

1 508N. LU- l 509N), :SZ.lct 2.5 mm (LU- l 508NH. LU- l 509NH) iz=tcJ:7a:iJ::-S iz=, if1'f:j:�� lt®G G

O�Kb7a:i®--C�� t__;, ��*!W®fil:tac;g o

3) lct9'o-J��[g] t__; --Citn� T,9:1J' S 2.3 mm__t�cttac;-9 o *?i�5t;!il-cit@O)q::i1C11J,1�1�f-i�sf 7a:JJ::-S iz= t__; --C,

G Gl*J�(IJ\)O)lt®G GO 2 @11,i:mlff®ac;g o 1§ L,;lt®G GO 21�c;c)"3-S5t;i'.liffi1J, V R�lz=tc:J:-:=J--CG �7a:iffi-G Glct,

*'ffi'§'BO) V ;ll z= S-btt--Cmlff ® ac; 9 o

4) *�IJn@cit@O)q::i1C,11J'l�ia:'-i� L,;tdlI�C, *9ilJ:$t;cit0)9�fs�1J, 0.05 � 0.1 mm (z=tc:J:7a:JJ:: "3 (z=*'Bl'E=1

O)lt®G G0�Kb7cl®L' *'Bl'E1�1r:nlz=fbtJ' l_; --Ca)6J�l_;, lt®t� G01,i:mlff®ac;g 0

5) G G®�(*)O)lt®G GO 2 i��Kb7a:i®, *�IJn8cit@O)q::i1C,11'.i:-i�g7a:JJ::-S iz=G G®�(::;�)1,£1it:ilz=ib1J'

LJ --C��L,;lt®tJ.G0�mlff®ac;g o @L,;lt®GG0 2 i�0)-5-Sm-tJ.Glct, T,BJO)IfZEfBlz=S-t)tt--C*lW®ac;go
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1) Set the stitch dial to O [zero].

2) Turn the handwheel and loosen screw O in the needle bar bracket to adjust so that the distance from the upper end of needle

eyelet of needle 8 to blade point @ of the hook is 1.5 mm (LU- ·1508N, LU-1509N), or 2.5 mm (LU-1508NH, LU-1509NH)

when the needle bar is raised by 2.3 mm from the lowest position of its stroke. Then, tighten the screw again.

3) Turn the handwheel to make the needle bar ascend by 2.3 mm from the lowest position of its stroke.

Tighten two setscrews 8 in the screw gear (small) so that blade point@ of the hook is almost aligned with the center of

needle 8. However, fit one setscrew having a V-shaped top end of two setscrews @to the V-groove on the hook driving shaft

and tighten it.

4) Loosen setscrews 0 in the hook driving shaft saddle and move the hook driving shaft saddle to the right or left until a

clearance of 0.05 to 0.1 mm is provided between the blade point of the hook and the needle at the position where blade point
@ of the hook is almost aligned with the center of needle @.

After the adjustment, tighten setscrews 0 .

5) Loosen two seltscrews 0 in the screw gear (large) and move the screw gear (large) to the right or left until blade point@ of the

hook is aligned with the center of needle @.

After the adjustment, tighten setscrews 0. However, fit the setscrew No. 1 of two setscrews 0 to the flat section of the hook

driving shaft and tighten it.

i) Das Stichlangenrad auf "O" (Null) einstellen.

2) Das Handrad drehen und die Schraube O im f\ladelstangenhalter losen, um die Einstellung so vorzunehmen, daf3 der Abstand

zwischen dem oberen Ende des Nadelohrs f� und der Greiferblattspitze@ 1,5 mm (LU-1508N, LU-1509N) bzw 2,5 mm (LU-

1508NH, LU-1509NH) betragt, wenn die Nadelstange um 2,3 mm von ihrer Tiefstellung angehoben wird. Dann die Schraube

wieder anziehen.

3) Das Hand rad drehen, um die Nadelstange um 2,3 mm von der Tiefstposition ihres Hubs anzuheben.

Die zwei Feststellschrauben 6 im Schraubenrad (klein) anziehen, so daf3 die Blattspitze @ des Greifers nahezu aul die Mitte

der Nadel 8 ausgerichtet isl.

Die eine der beiden Feststellschrauben@ mit V-formigem �Copf in die Keil nut der Greiferantriebswelle einpassen und anziehen.

4) Die Feststellsc:hrauben 0 im Greiferantriebswellensattel 16sen, und den Greiferantriebswellensattel nach rechts oder links

schieben, bis ein Abstand von 0,05 bis 0, 1 mm zwischen der Blattspitze des Greifers und der Nadel an der Position besteht,

an der die Blattspitze @ des Greifers nahezu auf die Mitte der Nadel @ ausgerichtet isl. Nach der Einstellung die

Feststellschrauben 0 wieder anziehen.

5) Die zwei Feststellschrauben 0 im Schraubenrad (grof3) losen, und das Schraubenrad (grof3) nach rechts oder links schieben,

bis die Blattspitze@ des Greifers auf die Mitte der Nadel 8 ausgerichtet ist.

Nach der Einstellung die Feststellschrauben Cit wieder anziehen. Die Feststellschraube Nr. 1 der beiden Feststellschrauben

0 in die Abflachung der Greiferantriebswelle einpassen und anziehen.

1) Regler le cadran des points sur O [zero].

2) Tourner le volant, desserrer la vis O du support de barre a aiguille et regler la distance entre le haut du chas d'aiguille et

la pointe de la lame 8 du crochet pour qu'elle soit de 1,5 mm (LU-1508N, LU-1509N) ou de 2,5 mm (LU-1508NH, LU-

1509NH) lorsque la barre a aiguille remonte de 2,3 mm depuis le point le plus bas de sa course. Resserrer ensuite la vis.

3) Tourner le volant pour remonter la barre a aiguille de 2,3 mm par rapport au point le plus bas de sa course.

Serrer les deux vis de fixation 6 du pignon de vis (petit) de maniere que la pointe de la lame @ du crochet soit presque

alignee sur l'axe de l'aiguille fl Placer celle des deux vis de fixation 61 dont l'extremite superieure est en V dans la gorge en

V de l'arbre de commande du crochet et la serrer.
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4) Desserrer les vis de fixation 0 de la semelle de l'arbre de commande du crochet et deplacer la semelle vers la droite ou la
gauche pour obtenir un jeu de 0,05 a 0, 1 mm entre la pointe de la lame du crochet et l'aiguille sur la position ou la pointe de
la lame 8 du crochet est presque alignee sur l'axe de l'aiguille G. Apres le reglage, resserrer les vis de fixation 0.

5) Desserrer les deux vis de fixation 0 du pignon de vis (grand) et deplacer le pignon de vis (grand) vers la droite ou la gauche
jusqu'a ce que la pointe de la lame O du crochet soit alignee sur l'axe de l'aiiguille@ .
Apres le reglage, resserrer les vis de fixation 0. Toutefois, placer la vis n" 1 des deux vis 0 sur le meplat de l'arbre de
commande du crochet et la serrer.

1) Fije a O (cero) el cuadrante de puntadas.
2) Gire el volante y afloje el tornillo 8 en la mensula de la barra de aguja para lhacer el ajuste de modo que la distancia desde

el extreme superior del ojal de la aguja@ a la punta de la hoja O del gancho sea de 1,5 mm (LU-1508N, LU-1509N), o de 2,5
mm (LU-1508NH, LU-1509NH) cuando la barra de aguja suba 2,3 mm desd1:1 la posici6n inferior de su reco1rrido.
Entonces, apriete de nuevo el tornillo.

3) Gire el volante para que la barra de aguja suba 2,3 mm desde la posici6n mas baja de su recorrido.
Apriete los dos tornillos 8 en el engranaje (pequefio) del tornillo de modo quer la punta de la hoja O del gancho quede casi
alineada con el centro de la aguja @I. Sin embargo, encaje un tornillo que tenga el extreme superior de configuraci6n en V de
los dos tornillos 0 en la ranura en V en el gancho impulsor del gancho y apriE�telo bien.

4) Afloje los tornillos 0 en la silleta del eje impulsor del gancho y mueva la silleta del eje impulsor del gancho hacia la derecha
o izquierda hasta que se provea una separaci6n de 0,05 a 0, 1 mm entre la punta de la hoja del gancho y la aguja en la
posici6n en que la punta de la hoja O del gancho quede casi alineada con el centro de la aguja @I .
Despues del ajuste, apriete los tornillos 0.

5) Afloje los dos tomillos en el engranaje del tornillo (grande) y rnueva el engranaje del tornillo (grande) haGia la derecha o
izquierda hasta que la punta de la hoja O del gancho quede casi alineada con el centro de la aguja @.
Despues del ajuste, apriete el tornillo 0.

Sin embargo, encaje el tomillo No. 1 de los dos tornillo 0 en la secci6n plana del eje impulsor del gancho y aprietelo.

i) lmpostare la manopola di regolazione della lunghezza del punto su O [zero].
2) Far girare ii volantino e allentare la vite 8 nel supporto della ba1rra ago per rngolare in modo che la distanza dall'estremita

superiore clella cruna clell'ago@ alla punta della lama O del crochet sia 1,5mm (LU-1508N, LU-1509N), o 2,5mm (LU-
1508NH, LU-1509NH) quando la barra ago e sollevata di 2,3mm dalla posizione piu bassa della sua corsa. Stringere quindi
la vite nuovamente.

3) Far girare ii volantino per sollevare la barra ago di 2,3 mm dalla posizione piu bassa della sua corsa.
Stringere le due viti di tissaggio 8 nell'ingranaggio di trasmissione (piccolo) in modo che la punta della lama till del crochet sia
quasi allineata al centro dell'ago @. Tuttavia, adattare una vite di fissaggio c:he ha un'estremita a forma di V delle due viti di
fissaggio alla scanalatura V sull'albero di movimentazione del crochet e stringerla.

4) Allentare le viti di fissaggio 0 nella slitta dell'albero di movimentazione cJel crochet e spostare la slitlta clell'albero di
movimentazione del crochet verso la destra o sinistra finche un gioco da 0,05 a 0, 1 mm sia lasciato tra la punta della lama del
crochet e l'ago alla posizione dove la punta della lama@ del crochet e quasi allineata al centro dell'ago@ ..
Al termine della regolazione, stringere le viti di fissaggio 0.

5) Allentare le due viti di fissaggio 0 nell'ingranaggio di trasmissione (grande) e spostare l'ingranaggio di trasmissione (grande)
verso la destra o sinistra finche la punta della lama O del crochet sia allineata al centro dell'ago @.
Al termine della regolazione, stringere le viti di fissaggio 0 .

Tuttavia, adattare la vite di tissaggio No.1 delle due viti di fissaggio 0 alla sezione piatta dell'albero di movimentazione del
crochet e stri11gerla.

1) ffii!1fif4fliJe(p1#\:f4fliJ�rU o 0 

2) *�g1Jrlt�l\r'm , J�iH¥1tfiw1J1i�__t_:fl'.2.3 mm , t�lt!iH¥=l;;'u'BA".PJ\tii*O , ffi1H8R1:JiHL__ctrlAfrU:b:1Ett:'f28R'Jile#lif4fliJ�rU1.5

mm ( LU-1508N , LU-1509N ) }Jc_x 2.5 mm ( LU-1508NH ' LU-1509NH ) • f{.\1&tJ¥�u'LlJE 0 

3) *�@Jft�lliifrr , l�iH¥1tffilTW�__c* 2.3 mm 0 

ffi:JjJEi'fJ:'f283fotmH@n1:J q:,,e,,�J�rUtf*-·¥2 , 1i1&1�� 21�1�'**�Wilil (.rJ\ l R1:J u'BJEPli*O O m 21[r;J��k�li*8zq:,

M��v��m-d�·ti�����v��·����u'B� 0 

4) lz91Y&E1t:83¥Dtmit8R1:J q:, ,C,,tf*¥!l:R1:J {lIR , 1*#ijjJEtt:$1i-k R':J u'Bk�liMI� • li_:tiftm!JllJEtt:lll!tl-k ,

ffi:JjJE1t:'f2fO!�itR� !k1[5#,Jflij�� 0.05 ""0.1 mm ' fi1&t�� u'Ll Ji:�Ji*0 °

5) t�JrJ21[r;]�Ji*�lliifrr (*l R\lu'B'.iE�ltMitl, li_:tifJ,iMltM�� (*l · ffi:n;H?J:'f28�it&s1:Ji:p,C,,f4Jlll���-¥!l: · f�1itt�

i� [jl] JEcit'*-·*· O 

m2@�JEm�@q:,�ffi--�ti�T���$·���� 0
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1 8. �,t�l:t©�!& 
ADJUSTING THE HOOK NEEDLE GUARD 

IEiNSTELLEN DES GREIFERINIADELSCHUTZES 

REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE CROCHET 

MODO DE AJUSTAR El PROTECTOR DE AGUJA DE GANCHO 

REGOLAZIONE DELLA PROTIEZIONE AGO DEL CROCHET 

Mi�itr:�1¥9�� 

::OJ1�i.!JIC:��A$H�til!�ll.t:i<J.:19Jl�:ilii!§Pa:tJJ fJ, ''E-17-©IEJ�t>•lt* "?r.:::"i:. c�fii'�L, Z"fJ'Sfi"? Z- < t:�t, '0�1 
WAR:NING: 
To a,mid possible personal injury duEi to abrupt start o'I the machine, turn off the power to the machine and check 
to be sure that the motor has totally st<>pped rotating in prior. 

WAR:NUNG: 
Um m,ogliche Verletzungen clurch plot"Zliches Anlauf,en der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung 
der M,aschine aus, und vergewissem Sie sich, clan der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit 
begilmen. 

AVEBTISSEMENT: 
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine 
hors tension et s'assurer que le moteur est completement arrete avant de commencer !'operation ci-dessous. 

AVISO: 
Para Ewitar posibles lesiones persona,les debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente 
electriica de la maquina y compruebe c:IEi antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parade. 

AVVIERTIMENTO: 
Ai fin1� di evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina, spegnere la m.llcchina ed assit�urarsi in 
anticipo che ii motore abbia completamente cessato di ruotare.

;i�: 
1f.?17�1.iJ.t����3.i!l:fflZA!1it$til! • �ffflt�n;;ffl!, !i���li'.il:�J.t$H/J1U'Hifi 0 

0.1 -0.2 mm I 0.1 to 0.2 mm I
0,1 bis 0,2 mm I 0,1 a 0,2 mm I
Cl, 1 a 0,2 mm I da 0, 1 a 0,2 mm 

�?cr3'.Z::J:� LJc:JJ1it51ct, it�l11.\'.Ili'1cflii�f l__; --C < iccl 10
t��f.\'.IJi'lcl:, it0i�IJ[§](;:::�it�l:f@1J'3?';'.= tJ, ift.J, 0. l
� 0.2 mm t-:::> ici*:rt�C9o 

-i-O)J: 513:ii::rt�l;:::tcJ:-:::> -Cl ,1a:l ,B�lct, �it�l11cf [±!Jl1'--C
��G--C<iccl'\o
l) �H�l11cf�i�IJl;:::[ffi(1'0:!J]c5(ct, �it�l10)$7'\-i,&1JIC.:

�5-1) ,-1cfJ\tl--Cfii'a:l '*9 0 

2) �itf�l:f1cf$7'\-i�IJl;:::[±!J(j'0:lJliEJlcl:, �itf�l:fO)pt;Ji�IJI�=
�5-1) ,-1cf)\tl --C:fii'a:l '*9 0 

When a hook has been replaced, be sure to check the position of the hook needle guard. 

As the standard position of the hook needle guard, hook needle guard @ must push the side face of needle Oto lean the needle 

by 0.1 to 0.2 mm away from its straight position. 

If not, adjust the hook needle guard by bending it 

1) To bend the hook needle guard inward, apply a screwdriver to the outside of the hook needle guard.

2) To bend the hook needle guard outward, apply a screwdriver to the inside of the hook needle guard.

Wenn ein Greifer ausgewechselt worden ist, muf3 die Position des Greifernadelschutzes uberprCift werden. 

In der Standardposition des Greifernadelschutzes@ muB dieser gegen die Seitenflache der Nadel drucken, so daB die Nadel 

um 0, 1 bis 0,2 mm von ihrer senkrechten Position abgelenkt wird. Anderenfalls ist die Position des Greifernadelschutzes durch 

Biegen zu korrigieren. 

1) Um den Greifornadelschutz nach innen zu biegen, mit einem Schraubendreher auf die AuBenseite des Greifernadelschutzes

drucken.

2) Um den Greifernadelschutz nach auBen zu biegen, mit einem Schraubendreher auf die lnnenseite des Greifernadelschutzes

drucken.
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19. !fl��F�©��
ADJUSTING THE BOBBIN CtlSE OPENING LEVER
EINSTELLEN DES SPULENt(APSEL�FRE!GABEHEBElS
REGLAGE DU LEVIER D'OUVERTURE DE LA BOITE A CANETTE
MODO DE AJUSTAR LA PALANCA DE ABRIR LA CAPSULA DE BOBINA
REGOLAZIONE DELLA LEV.At DI APERTURA DELLA CAPSULA DELLA BOBINA

$��!ilcJH���

ji�: 
71-�0.>EiJ.1!;:J:QA���',fllJ.i <;·t.:l!f.>f;:iiiil§i1ifi;JJ IJ, "E-$1'-©19Jiij;t.J•ll:�:, tc. i::. c1ifli� VCb' Sfi:, Z: < t.:c!l. \o
WAFlNING:

To avoid possible personal injury du,e to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check 
to be sure that the motor has totally i;topped rotating in prior. 

WAFlNUNG: 
Um mogliche Verletzungen durch plotzlliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, scha!ten Sie die Stromversorgung 
der Maschine aus, undl vergewissem Sie sich, dal3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit clieser Arbeit 
beginnen. 

AVERTISSEMENT: 

Pour ne pas risquer des blessures due,s a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine 
hors tension et s'assurer que le motEiu1r est completement arrete avant de commencer !'operation ci-dessous. 

AVISO: 

Para ,evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente 
electrica de la maquina y compruebe d,e antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado. 

AVVERTIMENTO: 

Al fin,e di evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in 
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare. 

;:E�: 
�7PJill:g;g?i.i�iJ.l�.iixA!lt$�, �iffl�i�;ffli, li�,l\ffi�lill-@ll:fH11fi:j:ijJifi 0 

----

0.1 to 0.3 mm 
0, 1 bis 0,3 mm 
0,1 a 0,3 mm 
0,1 a 0,3 mm 
da 0,1 a 0,3 mm 

l) !�9"oi��IHJtr5foJli::@J G, q::i*�r:*JO��f��{ll

�lc::G*9o

2) 1tt'�·::,;7-:::z@�9i:EP7'5foJli::@J G, q::i*J.t®fi)�lfrt

;J;&60);l[i::�/f?::"*9o

3) q::i��r:*JJ.tlsb�G0���/sb, q::i��r:*Jc��::,;

7-:::ZO)�Jlli§�OcO)g�*� 0.1 -� 0.3 mm 1;:::

G*9o

1) Turn the handwheel in its normal rotational direction to bring

bobbin case opening lever Oto its back end position.

2) Turn bobbin case 8 in the direction of the arrow until bobbin

case stopper@ rests in the groove in throat plate e.

3) Loosen screw 0 in the bobbin case opening lever and adjust

so that a clearance of 0.1 to 0.3 mm is provided between

the bobbin case opening lever and protruding section e of

the bobbin case.

1) Das Hand rad in seiner normalen Drehrichtung drehen, um den Spulenkapsel-Freigabehebel O in seine hintere Endposition

zu bringen.

2) Die Spulenkapsel 8 in Pfeilrichtung drehen, bis der Spulenkapselanschlag @ in der Nut der Stichplatte O sitzt.

3) Die Schraube 0 im Spulenkapsel-Freigabehebel losen, und die Einstellung so vornehmen, daB ein Abstancl von 0, 1 bis 0,3

mm zwischen dem Spulenkapsel-Freigabehiebel und denn Vorsprung G der Spulenkapsel besteht.

1) Tourner le volant dans le sens de rotation normal pour amener le levier d'ouverture de la boHe a canette O sur sa position de

retrait.

2) Tourner la boHe a canette 8 dans le sens de la fleche jusqu'a ce que la butee de boHe a canette C, repose clans la gorge de

la plaque a aiguille e.

3) Desserrer la vis 0 du levier d'ouverture de boite a canette et regler le jeu entre le levier et la saillie Ode la bolte a canette

entre 0, 1 et 0,3 mm.
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i) Tourner le volant dans le sens de rotation normal pour amener le levier d'ouv1:irture de la bo1te a canette O sur sa position de

retrait.

2) Tourner la boTte a canette 8 dans le sens de la fleche jusqu'a ce que la bute,e de boite a canette 8 repose clans la gorge de

la plaque a aiguille 8.
3) Desserrer la vis 0 du levier d'ouverture de boite a canette et regler le jeu entre le levier et la saillie G de la bo'ite a canette

entre 0, 1 et 0,3 mm.

1) Gire el volante en la direcci6n rotacional normal para llevar la palanca O de abrir la capsula de bobina a su posici6n extrema

posterior.

2) Gire la capsu!a de bobina en la direcci6n de la flecha hasta que el retenedlor 8 de la capsula de bobina descanse en la

ranura en la placa de agujas 8.
3) Afloje el tornillo 0 en la palanca de abrir la capsula de canilla y haga el ajustH de modo que se provea una sHparaci6n de 0, 1

a 0,3 mm entre la palanca de abrir la capsula de canilla y la secci6n saliente ll de la capsula de canilla.

1) Far girare ii volantino nel normale senso di rotazione per portare la leva di apertura delta capsula della bobina alla sua 

posizione piu retratta.

2) Girare la capsula della bobina 8 nel senso indicato dalla freccia finche ii fermo della capsula della bobina 8 si appoggi nella

scanalatura nella placca ago 8.
3) Allentare la vite 0 nella leva di apertura della capsula della bobina e regolare in modo che un gioco da 0, 1 a 0,3 mm sia

lasciato tra la leva di apertura della capsula della bobina e la parte sporgent,e G della capsula della bobina.

1i���n�•�m•·ffiq:iM�-��o�����m�· 

2J���n�•���•·ffiq:iM���u•m�tte�m· 

3) t*�q:i���5IDJi::t;*t0, ffiJ:PMTt}!:�'�Uott:�B'{:?E)l]gfill�r's9B"JltjlfliJtW1,]�� 0.1 "'"'0.3mm 0 
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20. ������b�L��©��
ADJUSTING THE LIFTING AMOUNT OF THE PRESSER FOOT AND THE
EINSTELLEN DES HUBBETF«AGS VON NAHFUSS UNO LAUFFIJSS
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE: RELEVi�GE DU PIED PRESSEUR ET PIED
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE E:lEVACION DEL PRENSATElAS Y DEL PIE
REGOlAZIONE DELLA QUANTITA DI SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA E DEL PIErnNO MOBILE:

�lfflll��fLt�tfilfa'IJL�;�mJ�i

�i,j: 
::f�0.:>�11.Jl;:J:::;,r,A!l}�nJl�!!Jj<:-t.:lit>l,:ii;/ilHl:tJJ ti, 'E-::$1'-0)iEJ�t.l•lt� :)r.:;:. t:�ii�U, '<:1J'Sf:b°L <. tcc!l,\o 

WAFINING: 
To avoid possible personal injury dw� to abrupt start of the machine, tum off the power to the machine 21nd check 
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior. 
WAFINUNG: 
Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaul'en der 1\/laschine zu verhiiten, scha!ten Sie die Stromversorgung 
der Maschine aus, und vergewissem Sie sich, dal3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit 
beginnen. 
AVERTISSEMENT : 
Pour 1ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine 
hors tension et s'assurer que le moteur est completement arrete avant de commencer !'operation ci-dessous. 
AVISO: 
Para ,evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente 
electrica de la maquina y compruebe d,� antemano para mayor seguridad que el motor esta completamenl:e parado. 
AVVERTIMENTO : 
Al fin,e di evitare ferimenti causati dall'avvio imprnvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in 
anticipo che ii motore abbia completamente cessato di ruotare. 

ft�: 
�7�J51t�?!.t@lt.l�ll.xA��� , �1�1!Ji�;ffli , lii�,��lii1!i:�lt!ffllt.l��!!H'r 0 

:tEJ:i;tJEc_t�IJJEO):'.i'.t§:1;:::_t�g�iilct, @m, �ii1;:::tr-:J -cl '*9 o 

:x::li_t�ii:tJ:*� < 9 �:I&JiSlct, _t� IJ /lfB00)N7\0)fTill:!Jc_tn1;:::, 1J,c

< 9 �:l&U:5tt--r-n1;:::;ftfb l.;, ) 'Y r--O�mfiH;:IJ*g 0 

:tEJ:1;tJEc_t�1JJEO)_t�ii��;t�:1&1d�dct,:tEJ3;tJEc_t�IJJEcO)�b' 

iliH&_t_Imc1o1-1;:::tr-::) r.::B�, _t� 1J llfBmi&IJG G@�KD�0, la:g\:lf ��-=f: 

°fl'"til;:::@J L; -ctd G@�mm01111�c, :tEJ3;tJEb,_t�IJJEJ; 01��iib'*�< 

1"J.: 1J *go *re, 1cJ:gaoj���1;:::§g c_t�o JEb,:tEJ3;tJEJ; fJ _t�iib'* 

�:!( tr IJ *g 0 

_.t� o llfBOlct, ��&O)nfJ!1J�>1t 9 c® o *9 o 

The amount of alllernate vertical movement of the presser foot and the walking foot is normally equal. To increase the amount of 
alternate vertical movement, move upper feed arm O upward in the range of the slot. 
To decrease it, move the upper feed arm downward. Then, tighten the nut@. 
To change the lifting amount of the presser foot and that of the walking foot, loosen screw 8 in the upper feed arm, turn the 
handwheel to this side and tighten screw 8 when the bottom faces of the presser foot and the walking foot are flush at the top 

surface of the throat plate. 
Then, the lifting amount of the presser foot becomes more than that of the walking foot. Or, turn the handwheel in the reverse 

direction to increase the lifting amount of the walking foot more than that of the presser foot. 
You will find uppHr feed arm O when removing the right side of the window plate. 

3'.Z:!i.l""f�O)§� Standard of the amount of alternate vertical movement 

tlJ *,j 0 *15 mm Engraved marker line 0 Approx. 5 mm 

tlJ foj 0 *';J 4 mm Engraved marker line 0 Approx. 4 mm 

tu tj e *';J 3 mm Engraved marker line@ Approx. 3 mm 
-
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Der Betrag der abwechselnden Vertikalbewegung von NahfuB und L.auffuB ist normalerweise gleich. 
Um den Betrag der abwechselnden Vertikalbewegung zu vergroBern, den Obertransportarm O innerhalb des Schlitzbereichs 
nach oben bewegen. Zurn Verringern des Betrags den Obertransportarm nach unten bewegen. Dann die Mu ter@ festziehen. 
Um den Hubbetrag von NahfuB und LauffuB zu andern, die Schraube f) des Obertransportarms losen, das Handrad nach vorn 
drehen, und die Schraube anziehen, wenn die Unterseiten von NahfuB und LauffuB bi.indig mit der Oberflache der Stichplatte 
sind. Dann wird cler Hubbetrag des NahfuBes groBer als der des LauffuBes. Oder das Handrad in entgegengesetzter Richtung 
drehen, um den Hubbetrag des LauffuBes gegeni.iber dem des NahfuBes zu vergroBern. 
Der Obertransportarm ist zuganglich, wenn die rechte Seite der FensterplattEi entfernt wird. 

Le mouvement aiternatif vertical du pied presseur et celui du pied trotteur sont fJeneralement egaux. 
Pour augmenter la distance de mouvement alternatif vertical, deplacer le bras d'entra7nement superieur Overs le haut a l'interieur 
du secteur de reglage. Pour la diminuer, deplacer le bras d'entra7nement superieur vers le bas. Resserrer ensuite l'ecrou 8.

Pour augmenter la hauteur du relevage du pied presseur par rapport a celle du pied trotteur, desserrer la vis f) du bras 
d'entra111ement superieur, tourner le volant en avant et resserrer la vis@ lorsque les faces inferieures du pied pmsseur et du pied 
trotteur sont en affleurement avec le dessus de la plaque a aiguille. Pour augmm1ter la hauteur de relevage du pied trotteur par 
rapport a celle du pied presseur, tourner le volant en arriere. 
On peut acceder au bras d'entra7nement superieur Oen retirant le cote droit de la plaque de fenetre. 

l_a cantidad de movimiento vertical alterno del prensatelas y del pie m6vil es normalmente igual. 
Para aumentar la cantidad de movimiento vertical alterno, mueva el brazo O de transporte superior hacia arriba en la gama de 
la ranura. Para disminuirla, mueva hacia abajo el brazo de transporte superior. Ahora, apriete la tuerca 8.

Para cambiar la cantidad de elevaci6n del prensatelas y del pie m6vil, afloje el tornillo 8 en el brazo de transporte superior, gire 
el volante hacia este lado y apriete el tornillo 8 cuando la parte inferior del prensatelas y del pie m6vil queden a ras en la 
superficie superior de la placa de agujas. Entonces, la cantidad de elevaci6n del prensatelas deviene mayor que la del pie m6vil. 
0 tambien, gire el volante en la direcci6n inversa para aumentar la cantidad de elevaci6n del pie m6vil mas que la del prensatelas. 
Usted hallara el brazo de transporte superior cuando retire el lado derecho de la placa de la ventana. 

La quantita di movimento verticale alternato del piedino premistoffa e del piedino mobile e normalmente ugualEL 
Per aumentare la quantita di movimento verticale alternato, spostare ii braccio di trasporto superiore O verso l'alto entro ii limite 
della scanalatura. Per diminuirla, spostare ii braccio di trasporto superiore verso ii basso. Stringere quindi ii dado@. 
Per modificare la quantita di sollevamento del piedino premistoffa e quella del piedino mobile, allentare la vite 8 nel braccio di 
trasporto superiore, far girare ii volantino verso questo lato e stringere la vite 8 quando ii fondo del piedino premistoffa e a livello 
de! fondo del piedino mobile alla superficie superiore della placca ago. La quantiita di sollevamento del piedino premistoffa quindi 
diventa piu grande di quella del piedino mobile. Oppure, far girare ii volantino nel senso inverso per rendere la quantita di 
sollevamento del piedino mobile piu grande di quella del piedino premistoffa. 
Si trovera ii braccio di trasporto superiore O rimuovendo ii lato destro della piastra a finestra. 

16t!liillITJVfDJ:J!:trJ/lfilWEZ:W J:.��RZJB!:-�1:o/@1J ';t:b/"l:*�w L# jtff,§: , tt-1J!1!Jlffi�'Jj0R1'1R:JLltl�lfoJJ:.�Jl;Jfi'p , J�lj\�* 

J:.*m�•/
O

JT��®·�����ffi8° 

/Elifliill ITl'llD J:.I! :tff !l/!1l RZJ J:.�. � -;;i:: j;c;j � • 5t J:El �Mill lmlD J:.� 1ll !l/!11 RZJ T1Nf¥ jJ{rlJ !MiH!f J:. @-�!z • 1'� q�J�fl-1::.� 1ll lffi �JJ 5'D JE 

, j1:]ft�Wil��t!JM1RIJ 't����ii,m8' �Mil!ITl'[J:tJ:.�1!JfliillRZJJ:.#;.:* 0 t�fflt!imlR� 'J:.�11J!liill\¥')L#:i!:J:tm/llillul'[1j\ 0 

OOT�*�ru�m���J:.��m1m0° 

Standardbetrag der abwechselnden Vertikalbewegung 

Eingravierte Markierungslinie GI ca. 5 mm 

Eingravierte Markierungslinie m ca. 4 mm 

Eingravierte Markierungslinie Ci ca. 3 mm 
-

Standard della quantita di movimento verticale alternato 

Linea di riferimento incisa e Circa 5 mm 
f----· 

Linea di riferimento incisa m Circa 4 mm 

Linea di riferimento incisa @ Circa 3 mm 
!.. 

jlj !.11 �') S mm 

jlj g� , N 0 ,t"J 4 mm 

�lj ti e A"J 3 mm 

·tandard de mouvement alternatif vertical Hauteurs 

Trait de rE 

Trait de rE 

Trait de re 

ipere grave e 5 mm environ 

ipere grave 0 4 mm environ 

>pere grave e 3 mm environ 

Valor estandar de la cantidad de movimiento vertical alternativo 

Lfnea dernarcadora grabada e Aprox. 5 mm 

Unea demarcadora grabada 0 Aprox. 4 mm 

Lfnea demarcadora grabada e P,prox. 3 mm 
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23. ���L�©fi�ffl I RESETIING THE SAIFETY CLUTCH I

RUCKSTEllEN DER SICHEIR:HEiTSKUPPLUNG I
REARMEMENT DE L'EMBRAYAGE DIE SECURITE I
MODO DE REPOSICIONAR l::l EMBRAGUE DE SEGURIDAD I
RiPRISTINO DELLA FRIZIONIE DI SICIUREZZA / 3t����1ifrr
jiit:
1'�a>Em1J1;:J: �A�*AJl1<!:l!Jj <:·r.::19'Jl,:iiimi1<!:tJJ IJ, 'E-5-0)��1J·.Lt� :> r.::z: c:1<!:lii� 1.., z:.1J1 Sfi:> z: < JcZ!"l, ,0 

WAFtNING:
To av,oid possible personal injury du.� to abrupt start of the machine, tum off the power to the machine a1nd check 
to be sure that the motor has totally st,opped rotating in prior.

WAFtNUNG:
Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufon der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromve1rsor91un91 
der Maschine aus, und vergewissem Sie sich, dal3 der Motor vollkommen stillsteht, be11or Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

A VEIRTISSEMENT

Pour 1ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine 
hors tension et s'assurer que le moteur est completement arrete avant de commencer !'operation ci-dessous. 

AVISO:

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
electrica de la maquina y compruebe d,e antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parade.

A. VVERTIMENTO

Ai fin,e di evitare ferimenti causati dc1ll'avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che ii motore abbia completamente cessato di ruotare. 

;:!�:
J,f.;)7�J'i.Lt�f..l{.®m/J@.15xA!1:l'*i!&, �lffli',:�;ffli, lii�)jffi�liilr�.Ltfflm/J�:/ijmfi 0 
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�I::. _NQ __ �DTE- ___ �� �o_. __________ � � _ s_ � _R _ I_ � _T _ � .9 _ N ____________ t __ � __ t __ j ________ 9tJ __

1 

2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 #01 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 #02 

214-01757 
SS-4111215-SP 
TA-1250406-RO 
213-31301
SS-4110815-SP 
213-55904
SS-7621040-SP
213-31756
228-77609
SS-4110815-SP
213-31202
213-31806
213-32002
SS-4110815-SP
TA-1250504-RO
213-32309
SS-4110815-SP
213-31608
SS-7150910-TP
213-55805
SS-5090610-SP 
Bl 129-051-000 
SS-2090710-TP 
214-08554
214-08505
179-12106
Bl 132-521-000
SD-0380551-SL
SS-2090710-TP
TA-1450404-RO
TA-0750704-RO 
B3138-512-000 
SS-7090520-TP 
Bl 111-563-000 
SS-4110515-SP 
Bl 109-563-000 
SS-2110920-TP 
213-49600
213-49709
TA-1050504-RO
TA-1050504-RO 
102-01200
226-19100
CM-3002000-01
100-04109
213-32200
226-02601
CM-3002001-Bl
Bll09-562-DOO

NOTE UH2.) 

FACE PLATE ASM. 
SCREW 11/64-40 1=12 
RUBBER PLUG D=l2.5 1=4 
TOP COVER B 
SCREW 11/64-401=8 
ARM THREAD GUIDE 
SCREW 3/16-32 L= 9.5 
WINDOW PLATE A ASM. 
DUST COVER 
SCREW 11/64-40 1=8 
SETSCREW 
WINDOW PLATE B 
WINDOW PLATE PACKING B 
SCREW 11/64-40 1=8 
RUBBER PLUG 
SIDE COVER 
SCREW 11/64-40 1=8 
BALANCE COVER 
SCREW 15/64-28 1=9 
THREAD GUIDE 
SCREW 9/64-40 1=6 
FRAME THREAD GUIDE, UPPER 
SCREW 9/64-40 1=7.2 
THREAD GUIDE ASM. 
THREAD GUIDE PLATE 
NEEDLE THREAD PRESSER PLATE 
THREAD PRESSER PLATE SPRING 
HINGE SCREW D= 3.80 H= 5.5 
SCREW 9/64-40 1=7.2 
RUBBER PLUG D= 14. 5 1=4 
RUBBER PLUG 
TAKE-UP SPRING ADJUSTING PLATE 
SCREW 9/64-40 L= 4.5 
BED SLIDE SPRING 
SCREW 11/64-40 1=5 
THROAT PLATE 
SCREW 11/64-40 1=8.5 
SLIDING PLATE (LEFT) 
SLIDING PLATE (RIGHT) 
RUBBER PLUG 
RUBBER PLUG 
RUBBER PLUG 
CAP 
ATTENTION SEAL 
GROUND MARK 
OIL SHIELD (LEFT) 
BED SCREW STUD 
SAFETY LABEL 12 
THROAT PLATE 

#01 .... FOR LU-1508N 
#02 .... OPTIONAL PARTS 

-2-

P1190�) 1 

fl\'*" 11/64-40 1=12 3 
r:ft'.I D=l2.5 1=4 2 
r::'17° '}J!I' - B 1 
71\' i,· 11 /64-40 1=8 6 
l-Mrl'.171 1 
1�t7t,· 3/16-32 1=9.5 2 
11" 19A(j�) 1 
1· ir:11"· - 1 

fl\' i-3" 11/64-40 1=8 2 
i,:nr 1 
11"19 B 1 
11''19::'1!1

° \'.I B 1 
fl\' i,· 11/64-40 1=8 5 
],;,(t'.I 
')'J;,l'.1:/Jfl' -

fl\'*'' 11/64-40 1=8 
:r'.lt' '.1:/JJ\' -
1�t7i-J' 15/64-28 1=9 
11'7'.lf-1 
r7ii,· 9/64-40 L=6 
1rJ'.lf1 f/I 1 
1lf7t,· 9/64-40 1=7.2 2 
11'7'.171('1�) 1 
11'7'.17119 (1) 

,191i,:0r11 (1) 
fl91r ;tfI19 fl' t (1) 

9''.ltY' D=3.8 H=5.5 (1) 

1�f7t,· 9/64-40 1=7.2 
J,;,(t'.I D=l4. 5 1=4 1 
],;,(t'.I 2 
1H9"' i- 7'.171 f3-t:,11· '.I 
1�t7t,· 9/64-40 1=4.5 
7X 919 11' t 1 
fl\' *" 11/64-40 1=5 2 
!191',1 1 
1M5tY 11/64-40 1=8. 5 2 
j(I\' 919(tt,i· 9) 
j(I\' 919(�\') 
],;,(t'.I 
],;,(t'.I 
3-r· -r 'llf n,r

3171' • fJ'' 'llHt::'IT C 1H 97') 
1t''J:/J'f1fJ1J-�(16) 
'I' 7';],' 1-'l 
1;J;· '7!\' '.l(t9' 9) 1 

I\' 11'' yfifJ 3 
J'.lt' '.171\' J!,12 
!1919 

LU-1508Nffl 
tr J:1'.IJmifti 



2. UPPER SHAFT,LOWER SHAFT DRIVING & BALANCE COMPONENTS

13·57 -� 

8 
Vf,� \ -1( 14 15 

) 

3 Q-{l
5 

4 

f\· 
4 

(
25 

/l 

2 L� 
32 

49 

-3-

34
�5 ;·

3 9-11 41 6 2 33 
37 

31 

/, ,/ �40

0--,�38

i ? 
43 40 



R_E�._NQ - -�O!E_ - - - f� �o_;' - - - - - - - - - -� �_s_ � _R_I_ f _T_ � .9_N_ - - - - - - - - - - _l'._ - � - _;,(_ - j _ - - - - - - - Qty_ -

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

IO 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 

213-32705
213-33000

#01 Bl905-563-000 
#02 Bl905-241-HOO 

Bl906-05l-000 
Bl907-051-000 
SS-8150822-TP 
213-39106
CQ-3030000-00
CQ-2020000-00
Bl210-051-000 
CQ-5050000-00 

#01 213-32507
SS-8150822-TP 
SM-8080812-TP 
213-39502
SS-8660810-TP
213-33109
CQ-2020000-00
213-36557

#01 213-36508
SS-8660810-TP 

#02 213-52505
SS-6661110-SP 
226-04300
B!203-512-000
214-02300
SM-80GOG02-TP

#01 213-34008
SS-8150822-TP 
213-87501
Bl214-019-000
213-87709
213-87600
B1308-055-000
Bl309-055-000 
B\310-055-000 
213-87808
Bl314-055-000
SS -8660610-TP
SD-0640322-TP 
SD-0640322-TP 
SS-8111010-TP 
Bl312-563-000-A 
RE-0500000-KO 
Bl639-051-000 
Bl313-055-000 
213-33703
SS-8150710-TP
226-11651
226-11602 
SS-8661030-SP 
SB-1200002-00 
SS-7120760-SP 
213-53008
SS-7110710-SP 

#02 213-32606
#02 213-32903
#01 213-33406
#01 SS-8151550-SP 

226-04904
213-87907

NOTE 0:Hc) 

UPPER SHAFT 
UPPER SHAFT FRONT METAL 
THREAD TAKE-UP LEVER ASM. 
THREAD TAKE-UP LEVER 
TAKE-UP LEVER PIN 
TAKE-UP LEVER THRUST PIN 
SCREW 15/64-28 L=8 
NEEDLE BAR CRANK ROD 
01 L WICK 
OIL WICK 
NEEDLE BAR CRANK PIN 
OIL WICK 
COUNTER WEIGHT (A) (36MM) 
SCREW 15/64-28 L=8 
SCREW M8X8 
UPPER FEED CAM (3.5) 
SCREW 1/4-40 L=8 
UPPER SHAFT INNER METAL 
OIL WICK 
ECCENTRIC CAM A ASM. 
ECCENTRIC CAM A 
SCREW 1/4-40 L=8 
TRIANGULAR CAM 
SCREW 1/4-40 L=l l 
TIMI NG BELT 
BUSHING, REAR 
UPPER SHAFT BEAR! NG HOOK 
SCREW M6X6 
FLYWHEEL 
SCREW 15/64-28 L=8 
LOWER SPROCKET 
SPROCKET RING 
SAFETY CLUTCH SPRING 
SAFETY CLUTCH HOOK 
SAFETY CLUTCH COUNTER-HOOK 
COUNTER-HOOK SPRING 
SAFETY CLUTCH SMALL LINK 
SAFETY BASE 
SAFETY CLUTCH SMALL LINK PIN 
SCREW 1/4-40 L=6 
HINGE SCREW D= 6.35 H= 3.2 
HINGE SCREW D= 6.35 H= 3.2 
SCREW 11/64-40 L=9.5 
SAFETY CLUTCH PUSH BUTTON 
E-RING
SPRING 
SAFETY CLUTCH KNOB SLEEVE 
SAFETY CLUTCH DISC 
SCREW 15/64-28 L=7 
THRUST COLLAR ASM. , B 
THRUST COLLAR, B 
SCREW 1/4-40 L=IO 
BEAR I NG 20X42 
SCREW 3/16-28 L= 7,0 
HORIZONTAL FEED CAM COVER 
SCREW 11/64-40 L=7 
COUNTER WEIGHT (B) (38MM) 
FLYWHEEL 
BALANCER 
SCREW 15/64-28 L=l5 
UPPER SPROCKET 
ADJUSTING PIN (1.2) 

#01 .... FOR LU-1508N 
#02 .... FOR Lil-l 508Nll 
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/;'}''/ 'J 
IJ 'J'f 'Jn MA-
5' :it· j' 

5'Yt· Y 
j'yt• y HIY 'J 
5':it· :i A7·W y• 'J 
�)iy· 15/64-28 L=8 
119i· 1J'J5Y'Jt!W 

119 ,Ji' - 'J5Y'Jt' Y 
.:Z)'Y 
197·01'(A) (36MM) 
�)1J· 15/64-28 L=8 
�)ij· M8 L=8 
/;I:>t'J9;/JJ.(3.5) 
�)iy• 1/4-40 L=8 
IJ'JY 'Jf'b)H 
.:Zjy 
A1A1t'J9AY)'Y;/JJ.A('J�) 
M A,{;,t'J9Ayjy;IJJ.A 
�)iy· 1/4-40 L=8 
M A-{t'J9lJYM1J.A 
t5i'/ 1/4-40 L=l 1 
M�Y'J' A • .H 
/;'}'/ 'J /;)'t!A. 79Y'J' 
/;I)'" 'JA' 79Y'J• IJ'J 
�)i'/ M6 L=6 
IIA• �'J· 1i-y(J'J7y,{tJ7j) 
�;,qy 15/64-28 L=8 
YIJ.AT 011� 
AT Mn 9Y'J' 
7Y-t· y')l;f11· i 
7:i-t· y')/;f,) 
1:i-t· :i'J-f =r r'l :i; 

7Y-t'y')-f f'r'Jj) 11· i 
7Y-t· y')-f )'3-9'.l'J 
71-t· y'}l;fl;'J
7Y-t·:,y.f )'3-9Y'J �y 
�;i;· 1/4-40 L=6 
9• :.,iy· D=6. 35 H=3. 2 
9·:,ir D=6.35 H=3.2 
�)iy· 11/64-40 L=9.5 
T1-t· Y'J/;fty;J;· 9'.I 
E;IJ· 9�Pl 5 
Jty;J;· 9Y /I' * 
7Y-t· Y'J-f ;J;·9:, 11 
7:i-t· Y'Jl;fIY11 • Y 
�;i;· 15/64-28 L=7 
;9y• 'JA'lniJ'J B( 'J�) 
;9;· 'IA7A�IJ'J ll 
�)iY 1/4-40 L=IO 
A. 79Y'J· 20X42
-yA,t5i;· 3/16-28 L=7
MA1't'J9;/J.A79
-yA,t5iy• 11/64-40 L=7 
1971'M(B)(38MM) 
IIA. �'J· H(9' 1') 
/I' 7'.llJ-
�)*'/ 15/64-28 L=l5 
/;IAT ll'J1� 
;/)-{y• 37:Jf3IJ-\'.1't'Y (1.2) 

LU-l 508Nffi 
LU- l 508NHffi 

I 
2 
I 

0.45 
0.03 

I 
0.03 

I 
2 
2 
1 
2 
1 

0 .15 
I 

(1) 
( 2) 

I 
2 
1 

I 
I 
2 
1 

2 

I 
I 
I 
I 
2 

I 
I 
1 

2 
I 

( I) 
(2) 
(1) 
2 
I 
2 
I 
I 
I 
2 



3. NEEDLE BAR ROCKING COMPONENTS
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RJ:r ..NQ NOTE 

l 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 

11 

12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
!26
!27
28
29
30
31 
:32 
1

33 
#01 

f!ftI �o� - -

Bl420-563-000 
214-05204
228-14909
CQ-2020000-00
SS-8151150-TP
Bl437-051-000 
Bl401-053-000 
Bl4l l-053-000 
SS 7090910-SP 
Bl412-051-000 
103-08609
SS-7080510-TP
MC-3720016-00
Bl467-563-000
SS-7110910-TP
213-88400
SS-7110830-SP
213-38603
SS-6091022-TP
213-38801
SM-8080802-TP 
213-38900
Bl414-232-000
Bl410-771-000
213-39304
213-39205
213-39056
213-39007
SS-6152440-SP
213-47406
EA-9500BOI-00 
MC-0190Rl6-00
228-14909

NOTE (tl:\liD 

_____ f!. � _ S_ � _R _ I_ f _T _ � .9 _ N ____________ t __ � __ ;i _ _  j ________ 9tJ _ 

NEEDLE BAR FRAME 
HINGE STUD 
FELT 
OIL WICK 
SCREW 15/64-28 L=l0.5 
OIL WICK RETAINER 
NEEDLE BAR 
NEEDLE BAR CONNECTION 
SCREW 9/64-40 L= 8.5 
FELT 
THREAD GUARD 
SCREW 1/8-441=4.5 
NEEDLE SY3355 160 
UPPER FEED BAR GU 1 DE 
SCREW 11/64-40 L= 8.5 
ROCKING BASE GUIDE 
SCREW 11/64-40 L= 7,5 
ROCKING BASE GUIDE (B) 
SCREW 
ROCKING FRONT ARM 
SCREW 
ROCKING SHAFT 
SQUARE BLOCK 
STUD 
ROCKING SHAFT FRONT METAL 
ROCK I NG SHAFT REAR METAL 
ROCK I NG REAR ARM ASM. 
ROCK! NG REAR ARM 
SCREW 15/64-28 1=23.5 
ROCK I NG REAR ARM FELT 
CABLE BAND 
NEEDLE 190R #160 
FELT 

#01, ... FOR LU-1508NH 
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J\ 9j· 9391'° 9:!t 1 
"'*•939�·9�·1,·1 
9'7'"/ 1\.:1911:i:n 
l};' 
�;,(;j:J· 15/64-28 1=10.5 
3-�· - t'y7·97· lJY!!I
J\ 9t· -
llYi· -JJ.· \
xJl,t7;j:J· 9/64-40 1=8.5
1'19t·-�·\ nin
r, 9t· 9·H :H 
xJl,tn,· 1/8-44 1=4.5 
119 SY3355 160 
9'7J!"J9t· 911' 1V 
xJl,t7;j:J' 11/64-40 1=8. 5 
l\Yt'939�·9�'17Yt1 
xJH:71,· 11/64-40 1=7. 5 
llYt·939�·9�·,(7yf,((B) 
t;,ir 

J\9iJ;' 939�· 9t· Y7' 97' 
�;,(;j:5'' 

/\ Yili' 939� · 9,· 1 
jJIJ-:1· x 
J\9iJ;' - 3-�· - 111-:1· xJ· 1 
J1Yt·939�· 9,·1xI;,!JJ.Jl, 
/\9t'939�·91· 17�;,!�)l, 
,..yiJi· 1'.7391" "JJl/7' ry:r (7�) 
J\9iJ;' 939�· 9 397' 97' 
t7;j:,· 15/64-28 1=23.5 
J\YiJi'939�·9 J97'9J'7:i:Jl,� 
Y7tY/\' y�· 
/\9 ,.:1�11190R #160 
9'7J' 7\.:i9.l7IJI,� 

LU-1508NHfl 

1 
1 
l 

0.05 
1 

l 
l 
l 
l 
1 
1 
l 
2 
l 
2 
1 
2 
l 
2 
l 

l 
1 
1 
l 

1 
(1) 

(1) 

( I) 

(2) 
I 
l 



4. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM COMPONENTS
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�f.'.. _NQ __ �DTE- ___ �� �o_. __________ � J: _ s_ g _R _ I_ f _T_ � .9 _ N ____________ t __ � __ ;1 __ f ________ 9ty __

l 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 

213-40401
213-40500
SS-8660612-TP
213-41904
213-78302
229-04155 
229-04106
SS-8660610-TP
SS-8150710-SP
TA-0750704-RO
SS-6090910-TP 
213-39908
213-47109
EA-9500BOO-OO
B3016-141-HOO
SD-0640701-SP 
Bl414-555-000 
WP-0501046-SC 
213-40807
SS-7110510-SP
Bl414-555-000 
105-09701
Bl465-053-000
Bl466-563-000
Bl467-053-0AO
Bl468-053-000 
SS-6151780-SP 
214-06509
135-14310
SS-6151920-SP
213-40104
Dl456-055-BOO 
Dl455-055-BOO
WP-0482086-SD
NS-6110530-SP
213-40203
SM-9062250-SC

#03 Bl510-141-HOO 
213-41052
213-41003
SS-7110910-TP 
213-40906
110-71701
Bl502-246-000
SD-0800481-SP
213-41151
Bl462-053-000
214-06103
Bl510-155-000

#01 Bl470-241-HAO 
Bl470-241-HOO 
Bl471-241-HOO 
Bl525-241-HAO 
Bl525-241-HOO 
103-37905
SS-7150740-SP
214-06608
Bl501-241-HOO

#02 213-50004
#02 Bl471-24Hl00 

NOTE ( ii �2) 

UPPER FEED SHAFT 
UPPER FEED FRONT ARM 
SCREW 1/4-40 L=6 
FRONT METAL 
FEED SHAFT METAL 
MAIN SHAFT THRUST COLLAR ASM. 
MAIN SHAFT THRUST COLLAR 
SCREW 1/4-40 L=6 
SCREW 15/64-28 L=7 
RUBBER PLUG 
SCREW 9/64-40 L=9 
UPPER FEED LINK 
FELT 
CLIP CV-70S 
HINGE SCREW, B 
HINGE SCREW D=6.35 H=7 
SLIDE BLOCK 
WASHER 5 X 13 X 1 
TRIANGULAR LEVER 
SCREW 11 /64-40 L=5 
SLIDE BLOCK 
FELT 
WALKING BAR DRIVING LINK 
WALKING BAR 
WALKING BAR ASM. 
WALKING BAR SPRING 
SCREW 15/64-28 L=17 .0 
UPPER FEED GUIDE PLATE 
ROLLER 
SCREW 15/64-28 L=l9.0 
UPPER FEED ROD 
HINGE SCREW 
CONNECTING STUD 
WASHER 4. 8Xl 1. 5X2 
NUT 11/64-40 
UPPER FEED REAR ARM 
SCREW M6 L=22 
PRESSER SPRING 
PRESSER BAR HOLDER ASM. 
PRESSER BAR HOLDER 
SCREW 11 /64-40 L= 8. 5 
PRESSER ADJUSTING SCREW 
NUT 
PRESSER SPRING 
HINGE SCREW D= 8 H= 4. 9 
THREAD RELEASE HOLDING PLATE 
THREAD RELEASE SPRING 
PRESSER LIFTER LEVER 
PRESSER BAR LOWER BUSHING 
WALKING FOOT ASM. 
WALKING FOOT 
SCREW 
PRESSER FOOT ASM. 
PRESSER FOOT 
FINGER GUARD 
SCREW 15/64-28 L=7 
GUIDE PLATE SPACER 
PRESSER BAR 
UPPER FEED FOOT 
SCREW 

#01 .... FOR LU-1508N 
#02 .... FOR LU-1508NH 

-8-

99:t'JW 'J 
99:t'!Yt' 'JT 97• 
r;li,· 1/4-40 L=6 
99:t'!Yr 'Jn;,<',li 
A'i"{t'JW 'J;,<',li 
99}' 'JA7Ar91r('J�) 
99}' 'JA7Ar91r 
r;l:7,}' 1/ 4-40 L=6 
r;li,· 15/64-28 L=7 
r;ltY 
t1i,· 9/64-40 L=9 
99:t'IYYY'J 
99:t'IYYY'J7dr 
lr'J'J'JTI' Yr• 60 
L,f',ltJJr' ',I' Yi,· B 
',l·yi,· D=6.35 H=7 
TIY;Ji' 9',(· :\' 7'.JHJO 
tff '}f i.5Xl4Xl 
l}'.;jJ'J7J 
vlt1i,· 11/64-40 L= 5 
TIY;)i' 9',(' \ 7'.JHJtI 
9Itl-7 'Jr.901r7Iir 
99:t'IY 3-r. -YY'J 
9rtni· 9 
99t'JYTI'* ,,·i· - 'J� 
99;1-'JY;J.' - tl}ITI' i 
ni,· 15/64-28 L=l 7 
9I:t'IY1f ff {',I 

{r:\'Y;J;r 3JO 
t1i,· 15/64-28 L=l9 
9rt'!Yt11r 
99:t'IY n1r · ',(· :iir 
99t'IY n1r· vY1r1,·'l 
t'llJ'b' * 4.8Xll.5X2 
u1»1J11r 11/64-40 
99t'JY J97' 97' 
tI:llb'Jili' ir M6 L=22 
tl}If3-"C?i'fl' * 
tl}r;J.· 9',I' :\' ( 'J�) 
tl}I;j.'9',I':\' 
vit1i,· 11/64-40 L=8.5 
;1-l}If39t1:?,}' 
;1-l}I f39tJ i,· 7:llr 
t,}I f39tJ Tl'* 
J,1· Yi,· D=8 H=4.9 
1r1.1i;,<91rHc 1r1J· 9 5 
{rJi;l 97{',! Tl'* 
tl}r7lr' vfl' -
ttr;J;· - }',l;l',li 
99t'JY7' 'J� 
99t'JY7' 
*" 

Hrn 'J� 
;1-l}IY} 
1.t·»·-r· 
vit1i,· 15/64-28 L=7 
»· ff ,f ',l;(J\' -l}
Hr;J.·
99:t:797'
*"

LU-1508Nffl 
LU-1508NH#l 

1 
1 
2 
1 
1 
1 

(1) 
( 2) 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2 

1 
1 
1 
1 

(1) 
(1) 
1 
1 
1 
1 

(1) 
(1) 
1 

(1) 
(1)



5.FEEDMEC HANISM COMPONENTS
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��-_NQ _-�DTE- ___ f� �o_. _ _______ -� �_s_ g _R_I_ f _T_ � .9_N ____________ t __ '.'. __ )l __ i ________ 9ty __ 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
II 
12 
13 
14 
15 
[6 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 

213-36052 FEED BASE ASII. (A) t79�· {(A)7s 
213-36003 FEED BASE t7H" { 
Bl604-051-000 FEED BAR SLIDE FORK ;t79�· { 71;1,';I 
SS-9151440-CP SCREW 15/64-28 L=14 D1'//7i'." ,H 15/64-28 L=l4 
WP-0621016-SD WASHER 6.2Xl3Xl t'it" :IJ" t 6.2Xl3Xl 
SM-8050502-t P SCR£\V MS L-5 F �i,• 
Bl604-012-000-A FEED BAR SHAFT t?9';1" {J" 7 
RE-0500711-KP SNAP RING 5 U;/J"',1})9 5 
CQ-2020000-00 OIL WICK 1YY 
213-64104 FEED ROCKER t79';1• {?'i" 
SS-1111410-SP SCREW 11764-40 L -14 ,Jl,bp 11764-40 L-14 
226-09408 FEED ROCK SHAFT M�{t7W 7 
213-78302 FEED ROCK SHAFT IIETAL M�{t7W 7)',ll 
SS-8151150-TP SCREW 15/64-28 L=I0.5 })tJ" 15/64-28 L=I0.5 
226-09309 FEED ROCKER SHAFT CRANK M�{t79'J'i" 
SS-6121610-lP SCREW 3/16-28 L=l5.5 \'.n°!'' 3/16-28 L-15.5 
229-04155 !IAIN SHAFT THRUST COLLAR ASI!. 'J?Y" nnr'J1(7s) 
229-04106 !IAIN SHAFT THRUST COLLAR ??Y" 7inr?1 
SS-8660610-TP SCREW 1/4-40 L=6 })tJ· 1/4-40 L=6 
102-05201 NEEDLE BAR FRAME ROD A9i'." - 3-r· -DW 
SD-0900101-IP HINGE SCREW D- 9 R- 7 !i'Yi°!'' 0-9 N-7 
NS-6680320-SP NUT 9/32-28 D1:IJ7f1r 9/32-28 
213-37506 FEED ADJUSTING BASE tJ9f3'J'i:Y';I{ 
213-37704 FEED ADJUST! NG BASE COVER t79f 3?-i:,';!{7';1 
SS-7110910-TP SCREW 11/64-40 L= 8.5 ,lt'itJ· 11/64-40 L=8.5 
213-31407 SQuARE BLOCK ifli9N:itfli'1J', 
213-37803 FEED ADJUSTING BASE SUPPORT tJ9f39t,';l{t,I 
SS-8150822-TP SCREW 15/64-28 L=8 }).j:y" 15/64-28 L=8 
213-38306 FELT SUPPORT 7Il}HI 
SS-7090610-SP SCREW 9/64-40 L=6 ,lt'i-1}" 9/64-40 L=6 
213-31902 ECCENIRIC PIN t?9f3?t'!M'nt Y 
SS-7090910-TP SCREW 9/64-40 L= 8.5 1lt'i-1Y 9/64-40 L=8.5 
213-37308 FEED ADJUST ING ROD t79f3?t,o,r 
SD-0800402-TP HINGE SCREW D= 8 II= 4 ';I" YtY 0=8 H=4 
213-37605 SPRING H9f3?t,';I{ t,A· 9A" 1' 

213-38009 SPRING HOOK bN YA" �M 
SS-6111610-SP SCREW 11/64-40 L=l6 t'i1'Y" 11/64-40 L=l6 

#01 213-37209 FEED ADJUSTlNG A t79f3?'i:1A 
#02 213-38108 FEED ADJUSTlNG B t79f3?'i:1B 

SM-6061802-TP SCREW M6 L= l8 D1:IJ77:t;li" H 
#0! 213-36805 FEED DIAL A t'19!i' {f,i) A 
#02 213-36904 FEED DIAL B :t:'9';1" {U B 

SS-6121860-SP SCREW 3/l6-28 L=l8 t'itY 3/16-28 L=l8 
110-09909 FEED REGULATOR SCREW t79f3';t,tY 
R0-0922702-00 RUBBER RING 09YJ" 

3 •y 

I 
(I) 

(I) 
(I) 

(1) 
( lJ 

I 
I 

0.14 
1 

I 
2 

(I) 
(2) 
I 
2 
2 
I 
2 
4 
2 
2 

2 

I 
2 

47 229-12109 FEED REGULATOR PIN SPRlNG t79f31;t,t· YA" t I 
48 213-36656 FEED LINK ASM. M�{t799Y70s) I 
49 213-36607 FEED LINK M�{t799Y7 (I) 
50 Bl418-76l-000 CONNECTING FORKED LINK PIN 71;1,';I 3-r· -9Y7 t·y (1) 
51 CQ-2020000-00 OIL WICK iyy (0.04) 
52 SM-8050612-TP SCREW 1!5X6 })1,· 1!5X0.8 L=6 (I) 
53 #01 2l3-36706 FEED ROD A M�{t79o,r· A I 
54 2l3-78906 FEED LINK PIN M�{H99Y7t'Y I 
55 SO-l000801-SH HINGE SCREW 0=10 11=8 ';I" yi::,· D=lO 11=8 I 
56 #02 213-52703 FEED IRIANGOLAR CAll PIN t'19fr/JHl\'.· Y I 
57 t02 l00-83202 REAR CRANK Y 3?7" H9'J'i" I 
58 #02 2)3-52604 FEED TRIANGULAR CAM ROD t:'YfY'//JUo,r I 
59 #02 SS-8l50822-TP SCREW 15/64-28 L=8 rhl'" 15/64-28 L=8 l 
60 #0 l 213-36300 BACKWARD FEED LEVER SHAFT ,. \'7t79W _,, 7 l 

�s�1���---,,,p=o2,--�2"!�3--3�6�4�0�9� � ����s�A�cK�w"A�R�o�F�EEmn"rT"LEMvrrE�R,s�RTAF�1..-,,-B����������,�,.-.-
\'

7F.tn7rn9rvA�'--�,n-7.-,,-8�������----,-
62 CS-l20l0l0-SH THRUST COLLAR ASM.0=12 W=l0 in}')7 D=l2 W=l0 7s 1 
63 CS-120l0ll SH THRUST COLLAR D=l2 W=l0 in}')70=l2 W=l0 (1) 
64 SS-8660610-TP SCREW 1/4-40 L=6 })1'Y 1/4-40 L=6 (2) 
65 RE-0900000-KO E-RING 9 E;/J" ';1})9 9 l 
66 #01 213-88004 REVERSE FEED CONIROL LEVER f \''7t/19vA' - 1 
67 #01 SS-6120930-TP SCREW 3/16-28 L=9 t'i1'}" 3/16-28 L=9 2 
68 #02 213-37001 BACKWARD FEED LEVER B "1. t:7t?9W-B I 
69 #02 213-37100 BACKWARD FEED PRESSER Pl.ATE "1" \'7t79t}{';I l 
70 #02 SS-7110710-SP SCREW 11/64-40 L=7 1kt'itJ· 11/64-40 L=7 3 
11 #02 213-5290! BACKwARD FEED LINK FULCRUM :V' t?t799Y?:hY 
72 #02 WP-0612056-SD WASHER 6. lXl8.5X2 t'it· '//" 1' 6.1Xl8.5X2 
73 #02 WS-0610002-KP SPRING WASHER A" 1t" ;/J" 1 
74 #02 SS-6153012-TP SCREW l5/64-28 D1:IJ77:ti'." l� 15/64-28 
75 #02 2 l 3-52802 CHANGE BASE "1" \'7t79�Y;/JY';I{ 
16 #02 02461-481-COO CONNEC!!NG PIN 77YYt-E'>-
77 #02 B2507-372-000 CAM ROLL JD 
78 #02 RE-0400000-KO E-RING 4 E:IJ" ';1})9 4 
79 #02 SS-6090910-SP SCREW 9/64-40 L=9 tn:J,· 9/64-40 L=9 
80 #02 SS-7120710-SP SCREW 3/16-28 L=7 1kt:itY 3/16-28 L=7 
81 #02 lUl-20004 SPRING SUSPENSION c\' t?t?i9W - A' "f'Jjlj 
82 #02 137-89201 TENSION SPRING t• YJ" t1A' 9 A• t 
83 #02 112-72614 FEED SPRING HOOK t79vA· - A" 1';//1 
84 #02 WP-0502616 SD WASHER t'i t· ;/J" 1 
85 #02 111-00500 REVERSE FEED LEVER STOPPER A" ,JvA" - ir,A" 
86 #02 SS-7112420-SP SCREW 11764-40 L-24 ,ilb:.Y 11764-40 L=24 
87 213-49303 FEEDOOG(2.5X7.2) t79A"(2.5:IJ7l7.2) 
88 Bi611-055-000 SCREW t79 })1y· 
89 #03 SS-6110520-TP SCREW 11/64-40 L=4.5 t'i1Y" 11/64-40 L=4.5 
90 /103 101-22000 CONNECTING PIN A9;t79vY1n· 7 
91 #03 B3025-141-HOO-A CONNECllNG ARM fb'/ 75i'.H 
92 #03 SS-61212l0-TP SCREW 3/16-28 L=12 t'i1Y 3/l6-28 L=l2 
93 /103 WP-0650876-SD WASHER 6.5Xl3X0.8 t'it" ;/J" 1 6.5Xl3X0.8 
94 #03 NS-61503l0-SP NUT 15/64-28 D1:/J7:t'� 15/64-28 
95 228-14909 FELT ')9y· Jh')11,ir 

NOTE C/Hill /IOI •... FOR LU-1508N 
/102 ••.. FOR LU- i 508NH 
#03 .... 0PTIONAL PARTS 
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LU-1508N)fi 
LU-1508NH)fi 
tr }3Yffll,ll, 

I 
I 
2 
I 
I 



6. HOOK SHAFT & LOWER SHAFT COMPONENTS
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RJ:LNQ __ �DTE- ___ PAJn.: �o_. __________ � � _ s_ LR_ 1_ p _T_ � .9 _ N ____________ t __ � _ j __ j ________ 9ty __ 

2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 #03 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 #01 
31 #02 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 #03 
42 #03 
43 #03 
44 #03 
45 #03 
46 #03 
47 #03 
48 #03 

213-35005 HOOK SHAFT BASE (RIGHT) 
Bl820-563-000 BOBBIN CASE OPENING LEVER LINK 
Bl821-051-000 CRANK SCREW STUD 
CQ-2020000-00 OIL WICK 
NS-6110420-SP NUT 11/64-40 
Bl822-563-000 BOBBIN CASE OPENING LEVER CRAN 
Bl823-051-000 OPENING LEVER CRANK PIN 
SS-7111810-SP SCREW 11/64-40 1=18 
CQ-2020000-00 OIL WICK 
Bl824-563-000 BOBBIN CASE OPENING LEVER 
WP-0371016-SD WASHER 3. 7X8Xl 
SS-6090810-SP SCREW 9/64-40 L= 7.5 
101-11102 THRUST WASHER 1.3 
213-78500 HOOK SHAFT UPPER METAL 
213-34701 HOOK SHAFT LOWER METAL 
101-09908 SADDLE INSTALLING BLOCK, UPPER 
101-12407 SADDLE INSTALLING BLOCK, LOWER 
SS-6153040-SP SCREW 15/64-28 1=30 
WP-0850002-SP WASHER 8.5Xl8Xl.6 
SM-6082502-TP SCREW M8 1=25 
Bl843-563-000 011 ADJUSTING SCREW 
NS-6110420-SP NUT 11/64-40 
Bl830-563-0AO VERTICAL-AXIS SEWING HOOK ASM. 
B9117-563-000 BOBBIN 
213-33604 LOWER SHAFT 
Bl802-563-000-A HOOK DRIVING SHAFT FRONT METAL 
CQ-2020000-00 
SS-8151150-TP 
Bl803-515-0AO 
Bl830-563-BAO 
Bl840-051-00A 
SS-8151150-TP 
Bl840-051-000 
SS-8150510-TP 
Bl817-051-000 
SS-8660670-SP 
SS-8660530-TP 
Bl816-051-000 
SS-8660810-TP 
SS-8110422-TP 
101-09700
101-09809
101-10906
101-11003
101-11201
101-12506
101-12605
101-12704

NOTE UHr.) 

OIL WICK 
SCREW 15/64-28 1=10.5 
BUSHING ASM., INTERMEDIATE 
HOOK ASM. , FOR EXTREME TH I CK T 
VERTICAL FEED CAM 
SCREW 15/64-28 1=10.5 
FEED DRIVING ECCENTRIC 
SCREW 15/64-28 L= 4.7 
HOOK DRIVING SHAFT GEAR, SMALL 
SCREW 1/4-40 L= 6 .1 
SCREW 1/4-40 L= 4. 5 
HOOK DRIVING SHAFT GEAR, LARGE 
SCREW 1/4-40 1=8 
SCREW 11/64-40 1=4 
THRUST WASHER, A 
THRUST WASHER, B 
BUSHING THRUST 1.1 
THRUST WASHER 1.2 
THRUST WASHER, F 
THRUST WASHER 1.6 
THRUST WASHER 1.7 
THRUST WASHER 1.8 

#01 .... FOR LU-1508NH 
#02 .... OPTIONAL PARTS 
#03 .... SELECTIVE PARTS 
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-Jrr"J" 'Jt;: 1 C �:\'' ) 
t1rb' '77'.1719 'J'l 
t'Jrb' '? 7'.171 'J7'.l'Jt0 '.I 
15''.I 
D1JJ'lf1� 11/64-40 
fbb' '? 7'J71r'J=j' 
tbb' '? 7'J71r'J=j' ,. 'J 
'? IH:5iy· 11/64-40 1=18 
15'') 
tbb' '? 7'.171 
t'Jt'»·i 3.7X8Xl 
t5i,· 9/64-40 1=7.5 
JJ1y''Jr';9)(t;II, A7A�1t; 1.3 
b15'' 'lr'J9Mli 
b'?J' ';Jt;)(t;/1, 
jJ"{y' 'JJJ' ,f�)( r'JI 
jJ"{y' 'JJJ' 1�)( ylj 
t5i,· 15/64-28 1=30 
t'Jt'JJ·i 8.5Xl8Xl.6 
D1b'l7H' II,� 
b'? 193- f3-tti,· 
D1b'Jf1� 11/64-40 
b'? 'J � 
;Ji' t' '.I 
'Jjy' 'J 
,u· 'l1:r.MJ1, 

15'') 
� :,1i,· 15/64-28 1=10.5 
,i;,· 'J 7JJ)(Jjll, 'J � 
b'? 'J� 
Y 3r'JJ' t'J9bA 
� :,1iy 15/64-28 1=10. 5 
5'' 3-j' t'J9bA 
�:,1i,· 15/64-28 1=4.7 
5'3- iY /\'J' 1i1 
� :,1i,· 1/ 4-40 1=6. 1 
� :,1iy 1/4-40 1=4. 5 
t;· 1 iY /\'J' 1i1 
� :,1iy 1/4-40 1=8 
�:,1i,· 11/64-40 1=4 
JJ1y''Jr';9)(t;J A7A�1JJ A 
JJ1y· 'lr'J9)(JJII, A7AH t; B 
b'75'''Jr'J9)(JJJ l7A�1JJ 1.1 
b'?5'''Jr'J9)(t;II, A7l�1t; 1.2 
JJ1y''Jr']9)(t;/I, A7A�1JJ 1.4 
b'?Y''Jr']9)(t;Jl, l'Jl�,ft; 1.6 
b'75'''Jr'J9)(JJII, A7l�1t; 1.7 
b'75'''Jr']9)(t;J A7l�1JJ 1.8 

LU-l 508NHffl 
tT Y3'.1$£ 
.liHRlW&'ri 

1 
1 
1 

0.01 
1 

1 
0.01 

1 
1 

1 
1 

0.04 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

2 
2 
1 
1 



9. KNEE LIFTING COMPONENTS 

REF. NO 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 

NOTE PART NO. 

213-43207 
Sll-6061202-TP 
213·42555 
213-42506 
213-42605 
:m-43102 
213-43801 
Slt-6051602-TP 
213-42704 
Rt-0800000-KO 
213-43009 
Sll-6051602-TP 
213-42803 
Sl!-6051602-TP 
Sl!-8052502-TP 
N!l-6050001-SD 
213-42902 
SD-0700451-TP 
213-43405 
SD-0700451-TP 
213-43355
Sll-6062502-TP 
228-63252 
B3428-521-000 
SS-70905Hi-SP 
228-63203
229-32453 
229-32404 
229-34707 
213-43157 
Sli-9061203-SE
213-43108 
229-34509 
229-34400 
229-34202 
229-34301

D E S C R I P T I O N 

KNEE LIFTER SHAFT BASIS 
SCREW 116 L=l2 
KNEE LIFTER SHAFT A ASII. 
KNEE LIFTER SHAFT A 
KNEE LIFTER SHAFT PIN 
KNEE LIFTER SHAFI A SPRING 
KNEE LIFTER SPRING RACK 
SCREl'l 115X0.8 L=l6 
KNEE LIFTER SHAFT B 
E-SHAPED SNAP RING ( 81111) 
KNEE LlFIER LEVER ll 
SCREl'l 1!5X0.8 L=16 
KNEE LIFTER LEVER A 
SCRE\11115X0.8 L=l6 
SCRE\11 M5X0.8 L=25 
NU1 M5XO .8 
KNEE LIFTER LINK 
HINGE SCRE\11 D=7 H=4.5 
KNEE LIFTER CONNECTING PLATE 
HINGE SCREW D=7 H=4.5 
KNEE LIF !ER LEVER AS!l. 
SCREW 1!6 L=25 
KNEE LIFTER JOINT ASI!. 
PRESSER SPRING 
SCREW 9/64-40 L= 4.6 
KNEE LIFIER JOIN! 
BRACKET ASII. 
BRACKET 
SCRE\11 
KNEE PRESS PLATE ASI!. 
SCREW 116 L= 12 
KNEE PRESS LEVER 
KNEE PAD PLATE COVER 
KNEE PAD PLATE RUBBER 
KNEE PAD PLATE 
KNEE PAD PLAIE SUPPORI 
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tt' l'r ,. w !,!' { 
Uf:IJ?lft' J1j, 116 L=l 2 
tt' 7'r ;· ?A( ?3<) 
tt' 7'r r ?A 
tt· n· ,· n· � 
tt· n· r ?,w * 
tt·n· /\'tt!i 
UfiJ?lft' !l,j, 115X0.8 L=l6 
tt· n· r IJB 
Et· ')J,;{'7 8 
tt' yij' W-B 
rift?lfi;• ,H 115XO. 8 L= 16 
tt'H'v/\' -A 
nft!Jl:tt' J1} 115XO. 8 L=16 
J,;{*" 
rit:6?f, F i!Sxo . 8 1'71 
tt·w 9Y? 
!,!. Y:j.}' D=7 H=4. 5 
tt·n·1c:i110 
')' Y'W D=7 H=4.5 
ff1!i':rJ(:hl 
n,tnH· �r 116 L=25 
tJ'l}'f'\'''i'(?'s) 
tt· ffj• IJ ;tt:t/\' 'i 
,�t:i:i-r 9/64-40 L=4.6 
H' l'i' n· r 

tj' Tf'J.'f'. ?} 9-,7y7' ( 'Ji!) 
H' TT'J'f"J' ?r9'7�i'f' 
tt· THn· ,i, ,,,,;:;· ,;err
tj' 75'{';( IJ� l 
n,'ti/i'li' lH IHi L=12 
tt·nw 
tf· 771')·/J/\' 
tf' 7'i'H:!' A 
t:t· l'f,(') 

I 
3 
1 

(1) 
(1) 

1 
I 
2 
1 
2 
1 
2 
1 

(1) 
(I) 
(1) 
I 

(1) 
(2) 
1 

([) 
(I) 
(I) 
(1) 
(1) 
(I) 



10. BELT COVER & OIL RESERVOIR COMPONENTS 

RJ'.f.:. _NQ __ �O:]'E ____ �A.!l1 �o_. __________ � � _ s_ � _R _ I_ � _T _ � .9 _ N ____________ t __ � __ ;1. __ J ________ 9t_y __ 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 

213-51457
107-55254
107-55205
SK-3482500-SC
B8202-205-000
213-79003 
B8112-220-000 
B9121-012-000 
SM-3031401-SE 
NM-6030001-SC 
107-48101
WP-0320501-SC
SK-3241601-SC
Bl839-563-000
Bl841-563-000
B8210-012-000 
213-51150
213-51101
213-51002
213-51200
D8232-241-EOO 
SS-6153040-SP 
SS-6151440-SP 
SS-7110840-SP 
SS-5110740-TP 

OIL RESERVOIR ASM. 
BELT COVER C ASM. ( FOR JE) 
BELT COVER C(JE) 
WOOD SCREW D=4. 8 1=2 5 
OIL MANAGEMENT 
OIL MANAGEMENT WASHER 
OIL SEAL 
OIL CAN 
SCREW M3XO. 5 1=14 
NUT M3 
OIL REMOVING SETSCREW PACKING 
WASHER M3 
WOOD SCREW D=2.4 1=16 
011 RECEIVING COVER 
OIL DRIP FELT 
CUSHION SET NAIL 
BELT COVER ASM. (RIGHT) 
BELT COVER (RIGHT) 
BELT COVER AUXILIARY PLATE 
BELT COVER (LEFT) 
BELT COVER SUPPORT A 
SCREW 15/64-28 1=30 
SCREW 15/64-28 1=14 
SCREW 11/64-40 1=7.8 
SCREW 11/64-40 L= 6.5 
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7T 7'7?"(-7c::.) 
�·J�tn· -C(JEJ3'7)?� 
�· )HjJ\" -C( JEJ3'7) 
�Jf?iJ· D=4.8 1=25 
77· 7;,(\ 
7T 'JA'!t" »· i 
7T 'JA t1 l1J-11 
7T 'Jt" '.I 
�J3iJ· M3X0.5 1=14 
01!Jf1� M3X0.5 1,1 
77"7;,(\�ji,·n·1\'.J 
t'Jt·»·i 3.2X7X0.5 
�Jf?i,· D=2.4 1=16 
»�,· J'J." 1 77· 7'J." j
»�,· J'J." 1 7T 7'7?"
?\" (20�9) 
�· n+tn· -Cc::.\" )Jc::.

�· n+tn· -(c::.\") 
�· JHtn· -iW 3,('J. 
�· JHtn· -(t'J." 9) 
�· JHtn· - 'f1'? A 
t'Ji,· 15/64-28 1=30 
t'li,· 15/64-28 1=14 
�Jt'Ji,· 11/64-40 1=7.8 
�7�i,· 11/64-401=6.5 

1 
1 

(1) 

(2) 
l 
1 

1 
1 
4 
4 
8 
4 
8 

4 
1 

(1) 

(1) 

1 

2 



11. LUBRICATION COMPONENTS

1 1 

!.ill!� �o _ __ NQT� ____ P_�T_ N_O: __________ � � _s_ � _R_ I_� _T_ ! _o _ � ___________ 1:_ __ 'I _ _ � __ 1 _ _ _ _ _ _ _ _ _  qt�_ 

1 213-45756 ARM ONCE THROUGH OIL FELT ASM. 7-A:/J'J9197I�r(J::.)LU-1510 1 
2 213-45707 ARM ONCE THROUGH FELT A 7-A:/J'J9:i97I�rA (1) 
3 213-45806 ARM ONCE THROUGH FELT B 7-A:/J'J9:i97I�rB (1) 
4 213-45905 FACE ONCE THROUGH FELT 'J.'JT :/J'J9:i97I�r (1) 
5 213-46358 FELT SUPPORT ASM. 7I�H<tr(7.':.) 1 
6 213-46309 FELT SUPPORT 7dF<t<tr (1) 
7 213-46507 FEED CHANGE FELT 1t79'-'l:/J'l�17I�1' (1) 
8 213-46408 FELT ://Alr:i917I�r (1) 
9 EA-9500BOO-OO CLIP CV-70S 'J'l'JJr, 'IV 60 ( 2) 

IO SS-6110480-SP SCREW 11/64-40 L=4.3 tnJ· 11/64-40 L=4.3 1 
11 213-40708 UPPER FEED OIL BAR PLATE 9l7:tJ91i}i' 91� 1 
12 SS-7110510-SP SCREW 11/64-40 L=5 ,R,iY 11/64-40 L= 5 1 
13 CQ-2020000-00 OIL WICK 1)''; 0.2 
14 Bl 140-051-000 TAKE-UP OIL SPLASHER 'r'Jt' 'I 1i);' -1 � 1 
15 CQ-2020000-00 OIL WICK iJY 0.2 
16 213-47208 TAKE-UP LUBRICATION FELT r'lt' 'l\':1§17:i:M I 

17 SS-3090610-SP SCREW 9/64-40 L=6 niY 9/64-40 L=6 1 
18 213-46002 FELT 7-Ah917dr 1 
19 Bl412-051-000 FELT fl9i);' -�· lr 7Hr 1 
20 CQ-2520000-00 OIL WICK 1)') 0.3 
21 BT-0500300-EA OIL TUBE 9v�'lf1-T 0.25 
22 214-07507 OIL TANK A Y 397' 77' 'H'JJA I 
23 214-07606 OIL TANK B Y 397' 77' 7�'17B 1 
24 214-07705 FELT ,·397·77·7�'177:r�r 2 
25 SS-6111010-SP SCREW 11/64-40 L= 9.5 t'ii,· 11/64-40 L=9.5 2 
26 CQ-2020000-00 OIL WICK .:iJY 0.2 
27 213-39700 UPPER FEED STOPPER PLATE (B) 9l71t79�r,/\' 1�(B) 1 
28 SS-7111120-TP SCREW ,�t7iJ· 2 
29 WP-0450801-SD WASHER 4.5XlOX0.8 t7t":/J' i 4.5XIOX0.8 1 
30 226-20504 OIL WICK HOLDER '}.'JT lf:,911:}'J't'tI 1 
31 EA-9500BOO-OO CLIP CY-70S 'J'J'J'J/\" ';�' 60 I 
32 PS-0500202-KP SPRING PIN 5X20 �7' 9'JJ' t· 'I 5.0X20 1 
33 #01 Bl412-051-000 FELT /\ 9i);' - �- lr 7:t/lr I 
34 #01 CQ-2020000-00 OIL WICK 1)'') 0.21 

NOTE O'U2.) #01. ... FOR LU-1508NH LU-1508NH/!l 
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12. ACCESSORIES PARTS COMPONENTS

1 

I 
I 
I 
I 
I 
I 

I 

a 

1 1

6 

L _____ _ 

!IB_F, �0- __ N� ____ P�T_N9._ _ _ _ _ _ _ _ _ _D_� §_C_ � _I 

I 214-13158 ACCESSORY BAG ASM. 
2 229-33006 SCREW DRlVER,LARGE 
3 #02 110-75801 RUBBER SPACER 
4 #02 B8210-012-000 CUSHION SET NAIL 
5 B9113-012-000 WRENCH (9XIO) 

�· 

3 

1 5 

T I N 

6 MDF-RX2700CO NEW DEFRIX OIL N0.2(700CC) 
7 B9121-012-0AO OILER ASM. 
8 #03 MC-0190Rl6-02 NEEDLE 190R #160-2 
9 B9117 563-000 BOBBIN 

10 MC-3720016-02 NEEDLE SY3355 #160-2
11 #02 B8213-125-AAO HINGE ASM. 
12 105-29808 COVER 
13 B8209-012-000 RUBBER CUSHION 
14 B8206-012-000 FELT CUSHION 
15 #01 214-13257 RUBBER HINGE ASM. 

NOTE ( B:llt.) #01 .... HEAD ONLY, 

3

HEAD AND MOTOR DELIVERY ONLY 
#02 .... COMPLETE SET DELIVERY ONLY 
#03 .... FOR LU-l508NH 
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8 · 1 0 

,J-, 

i � � i 7 

Q-14

1 2 

I: :t '). -------· - - - - - - - -�,'._ -

7'}' ?t'.;/\' 17' (?�) 1 
r· '111\· ur 1) 1 
J' At}}' 'Y'' 2 
::,�· (20�9) 8 
93-?' f l/1' :f(':13-) 1 

f'7�,?lt1JN0.2(700CC) I 

77' 7j} ?� l 
119 ,�J11190R #160 2 1 
lli' t' '.; 1 
SY3355 #160-2 l 
t1,· ?� 2 
r?r t· =-1'111· 
r-7' 'Y'fJ:J' A 4 
1'-7' ?1':13'.; 4 
7/1' -t'.;"l' (?�) l 

lffi$0),tJ-' 
�$ � 1:-:ll/±lfoiO),tj. 
J/'T 9-r/±lf<iiO),tJ-
LU-l 508NH}Jl 

Note:  Accessories may vary with all models



13.  THREAD STAND COMPONENTS

/,,,,.----------------------------------
1 

/
/ I 

(/
J

/:� 
l� &-• : 

I 
I 

I 
I 

I 

I 

I 

I 
I 

I 
I 
I 
I 4 
I 
I 

I 
I 
I 
I 5 
I 
I 
I 
I 

I 

I 
I 

I 
I 
I 
I 

3 
1 5 

I -�/ '

�-/-�I 
/ '

/ 

/ 
I 
'

I 

16_] 
1 7-----Ji 
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�F_'.._NQ _ -�O'JE- ___ rA¥!: �O_. __________ ]! �-s_ g _R_I_ r _T_ � 9_N ____________ I'. __ � __ JC __ :f ________ 9ty __ 

1 

2 
3 

4 
5 
6 
7 

8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 

229-30358
229-31109
229-31000
229-30903
229-30804
SM-6061610-SC 
229-30705
229-31406
229-30507
229-30408
229-31307
SM-4051405-SE
NM-6050001-SE
229-30309
229-31208
WS-0510002-KN 
NM-6050001-SE 
NM-6160511-SE 
WP-1702600-SO 

THREAD STAND ASM. 
SPOOL RETAINER 
SPOOL PIN 
SPOOL REST CUSHION 
SPOOL REST 
SCREW M6 L= 16 
THREAD GUIDE ARM JOINT 
SPOOL REST ROD RUBBER CAP 
SPOOL REST ARM 
SPOOL REST ROD, UPPER 
SPOOL REST ROD JOINT 
SCREW M5 L= 14 
NUT M5 
SPOOL REST ROD, LOWER 
THREAD GUIDE 
SPRING WASHER 
NUT M5 
NUT Ml6Xl. 5 
WASHER l 7X30X2. 6 
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1�!.lrY".Jf(j�) 
1�"l't7H· )I
1�"l't".Jt;J;· ".I 
1�vHt1· 5J:r'h'J 
1�"l'f".Jjlj-· 5 
t5Ji:;· M6 1=15 
1�!.lr;J;· ".l�dJJrJ· 
1�!.lr;J;· ".J;J;:r :r A 
1�!,lj".77· 
1Hr;J;· ".!(".II) 
1�!.lr;J;· ".11:t· r 
.,.,... :r.n· M5 1=14 
t11Mf1� M5 
1�!,lj;J;· ".l(:i'!,l) 
1��f 
11·H·:1ri 5.1X9.2Xl.3 
t11Mf1� M5 
tI1:bH1� Ml6Xl. 5 l:;1 
t5lf·n·i 17X30X2.6 

1 

(2) 
(2) 

(2) 

(2) 

(2) 

(2) 

(1) 
(2) 

(1) 

(1) 

(2) 

(2) 

(1) 

(2) 

(2) 

(2) 

(1) 
(2)





14. AUTOMATIC BACK COMPONENTS (OPTIONAL PARTS)

I 

4 

I 
L_ 

---------, 

42--0 

' 
' 

', 31 

'"',,/ ' 
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' 

' 

' 

' 

' 

' 

' 

' 
' 

36 

' 

'1 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

21 

� 
29 



�t_NQ __ �CJ'!'E- ___ !'A¥!.: �o_. _________ -� �_s_ � _R_I_ !' _T_ � .9_ N ____________ t __ � _ -�- _ f ________ 9ty __

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 

213-48958
PA-3201502-00 
SM-6061602-TP 
WP-0641601-SD 
213-48602
NM-6060003-SC 
213-48503
SS-7151210-SP
213-48701
SD-0800352-SP
PJ-3010651-04 
PX-0151010-00 
SD-0800402-TP 
NS-6150430-SP 
226-56102
SS-7120760-SP 
226-56003
SS-4120615-SP
135-15606
101-20004
111-00500
SS-7111810-SP
213-88665
213-88657
D6009-555-DOA
EA-9500BOO-OO 
D6043-555-BOO 
213-88608
HK-0346101-40
SS-7110840-SP
231-05554
SM-4061001-SB
GAK-29007000
GAK-29009000
GAK-29010000
GAK-29011000 
GAK-29016000 
GAK-Al401000 
GAK-Al7040AO 
GHP-03511000 
BT-0600401-EB 
BT-0600401-EB 
GAK-Al 7050AO 
HX-0012300-00 
SL-4030691-SC 
SM-4032501-SB 
213-49105
WP-0501016-SD

WINDOW PLATE ASM. 
JIG CYLINDER 
SCREW M6 1=16 
WASHER M6 
CYLINDER CONNECTING SCREW 
NUT M6 
FITTING BASE 
SCREW 15/64-28 1=12 
BACKWARD FEED LINK 
HINGE SCREW D= 8 H= 3.5 
HALF UNION 
MUFFLER 
HINGE SCREW D= 8 H= 4 
NUT 15/64-28 
REVERSE FEED LINK, (1) 
SCREW 3/16-28 L= 7.0 
SPRING SUSPENSION 
SCREW 3/16-28 1=6 
SPRING 
SPRING SUSPENSION 
REVERSE FEED LEVER STOPPER 
SCREW 11/64-401=18 
TOUCH BUCK SWITCH WHOLE ASM. 
TOUCH BUCK SWITCH ASM. 
4-POLE NYLON PLUG COVER 
CLIP CV-70S 
PIN TERMINAL, MALE 
SWITCH FITTING PLATE 
HOUSING 14P 
SCREW 11/64-40 1=7.8 
AIR COMPONENTS ASM. 
SCREW M6 1=10 
FILTER REGULATOR 
ELBOW 
ELBOW B 
NIPPLE 
SPEED CONTROLLER 
SOLENOID VALVE MOUNTING PLATE 
SOLENOID VALVE ASM. 
PLUG 1/8 
TUBE 
TUBE 
CORD ASM. 
CABLE CLIP 
SCREW M3X6 
SCREW M3XO. 5 1=25. 0 
CYLINDER PACKING 
WASHER 5Xl0.5Xl 

-22-

,1'·1�1�c,· 1'·��·,11�f,�) 
y' j' yyy�· 
rwJJnti· J!,1' 
t51't·i �JJ·�,JI, M6 
yyy�· -t,Yt1t)'' 
D1h1l11' M6 
�·tJtJYYY11'Y1t�·1 
,J1,t5tr 15/64-28 1=12 
�·tJtJYYYJ 
�·Yt5'' D=8 H=3.5 
AH-1' 
,15 
�· YtY D=8 H=4 
01hlt11' 15/64-28 
�·tJtl�YYJ(l) 
,J1,t511· 3/16-28 1=7 
t,�·-�·tJJt 
t�·i1· 3/16-28 1=6 
11'�9 -Jiy'3/JA �1''5'�' t 
�·t1t1Yv�· - �·int 
�· 11v�· - A1'1�· 
,Jt511· 11/64-40 1=18 
�1f�'1lA11f(Y91�) 
�1f�' 1JM1fO�) 
T 51' JJ�· - 4P JO 
t1YJ�· Y1'' 60 
t· Y �-�H tA 
M1f1'Y1t1� 
�95" YJ' 14P 
,lt5t1· 11/64-40 1=7.8 
I7-JJYt10�) 
h' J15" M6 1=10 
71.JI,� H' 1t,-� 
11111�'iA (Il'J;') 
11,1,�·iB (IU') 
Il-1�', 
At

0

JY 
i' Y}' �· Y1'Y1t1� 
Yvl11" �· l7' 0�) 
T 51' 1/8 
f1-7' 

f1-7' 

J-1'' 0�) 
t-7' 1i JY1T
t�·Jty' tAA M3X0.5 1=6
t�· JtJ' M3XO. 5 1=25 
yyy�·�·1�Y 
t51'h' 1 5Xl0.5Xl 

1 
(1) 

( 2) 

( 2) 

(1) 

(1) 

( 1) 

(2) 

(1) 

( 2) 

(1) 

(1) 

1 

1 
(1) 

(1) 

(1) 

(2) 

(1) 

1 
2 
1 

( 2) 

(1) 

(1) 

(1) 

(1) 

(1) 

(1) 

(1) 

(1) 

(0.18) 
(1. 3) 

(1) 

(1) 

(1) 

( 2) 
1 
2 



15.AUTOMATIC PRESSER LIFTING MECHANISM COMPONENTS (OPTIONAL PARTS) 

I 
I 
I 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

I 

33 

1 2 

1 5 
16 �

�� 
���10 

10� 

9 

1 4 

l ________________________________________ _
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�F_'.._NQ _ -�OJE- ___ f� �O� _________ -� !'._S_ � _R_I_ f _T_ � _9_ N ____________ t __ � _ _ 'J. __ :f ________ 9tJ __ 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 

PA-4001501-00 
SM-6082002-TP 
213-56506
NM-6080001-SE
SD-0720331-SP
213-56605
213-56803
SM-6051002-TP
213-56704
PJ-3040651-02
213-56308
213-56407
CM-3002000-01
SS-6151040-SP
HX-0029500-00
HX-0029500-0A 
EA-9500B01-00 
GAK-Al7010AO 
GAK-Al7040AO 
HX-0029500-00 
HX-0029500-0A 
GAK-Al401000 
GAK-Al4020AO 
GAK-Al4030AO 
GAK-29007000 
GAK-29010000 
GAK-29011000 
GAK-29015000 
GAK-29016000 
BT-0600401-EB 
BT-0600401-EB 
BT-0600401-EB 
BT-0600401-EB 
GHP-03511000 
GAK-Al 7050AO 
HX-0012300-0A 
PJ-3090652-02 
SL-4030691-SC 
SM-4034001-SN 
SM-4061001-SB 
SK-3482500-SC 

AIR CYL 1 NDER 
SCREW MS 1=20 
CYLINDER CONNECTING SCREW 
NUT MS 
HINGE SCREW D= 7.24 H= 3.3 
LEVER A 
LEVER B 
SCREW M5X0.81=10 
SHAFT 
ELBOW 
CYLINDER STAY(FRONT) 
CYLINDER STAY(REAR) 
ATTENTION SEAL 
SCREW 15/64-281=10 
WIRE MARK(l) 
WIRE MARK(2) 
CABLE BAND 
AIR COMPONENTS ASM. 
SOLENOID VALVE ASM. 
WIRE MARK(l) 
WIRE MARK(2) 
SOLENOID VALVE MOUNTING PLATE 
CORD ASM. 
SOLENOID VALVE ASM. 
FILTER REGULATOR 
ELBOW B 
NIPPLE 
JOINT A 
SPEED CONTROLLER 
TUBE 
TUBE 
TUBE 
TUBE 
PLUG 1/8 
CORD ASM. 
CABLE CLIP 
JOINT 
SCREW M3X6 
SCREW M3 1=40 
SCREW M6 L= 10 
WOOD SCREW D=4.8 1=25 
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I75'9'1:$1' 
tr1'M7f;Ji' !vr 
J9y;i· 1,,y11ir 
t1':b:7f:11' MS lJ1 
;t·yiJ· D=7.24 H=3.3 
J·r· �tJx71·1,,�·-A 
,. r' �HIY1' 1,,�· -B 
0:1t:77f;Ji· Iv), M5X0.8 1=10 
,. r' �uxn· 1,,�· _,. :7 
I)t,i}i' 
J9';:$1' ::{f,(("?I) 
, 9'1:$1' 7,'j,( ( 9,0) 
1t·1t·f1�1J-!v(16) 
t7i,· 15/64-28 1=10 
TJ1t-"?-:7( 1) 

TJ1t-"?-:7(2) 
�Wt'/�· '11" 
I7-t'l}1(:7�) 
Y!,,111" �· /t7' (:7�) 
TJ1t-"?-:7( 1) 

TJ1t-"?-:7(2) 
;-· y,· ,._. '11'9171:$1 
::J-r' (:7�) 
Yl,,)1),' 11· !vT (:7�) 
71M H' 11,,-;i 
:711:71�f rB ( I)t,i}i' ) 
Il-1:fr' r 
:711:71:fr' rA(7.rl,,-J,) 
7.t" ::J'/ 
f1-7' 

fJ..-7' 

fJ..-7' 

fJ..-7' 

T 7:7' 1/8 
::i-1" (:7�) 
1-7' Jt:7917

° 

:711:71:fr'r(7'7'/fifvi}i'TJ1)
ff\' :ii,· U7. M3XO. 5 1=6
f "' :ii,· M4 1=40
ff\' ::ii1· M6 1=10

1 

4 
1 

1 

1 

1 

1 

2 
1 

2 
1 

1 
1 

4 
1 
1 

3 
1 

(1) 

(1) 

(1) 

(1) 

(1) 

(1) 

(1) 

(2) 

(1) 

(1) 

(2) 
(1. 3) 

(1. 3) 

(1. 3) 

(O. 18) 
(1) 

(1) 

(1) 

(1) 

(1) 
(2) 

(2) 
4 



16.  OPTIONAL PARTS (ADDITIONAL SPRING FOR PRESSER BAR) COMPONENTS

' 

I 

4 

) 

REF. NO NOTE PART NO. D E S C R I P T I O N t 'I � { Qty 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

1 210-06507 ADJUST SCREW B Hif3?t1tY' B 
2 NS-6110530-SP NUT 11/64-40 D1�7f1� 11/64-40 

3 210-06408 ADJUST SCREW A Hif3?t1tY' A 

4 213-42407 GUIDE SHAFT J\' tttry· 7 

5 210-06002 ADJUST SPRING B Hrf39tJ/\· t B 3 

- 25-



17. SUSPENSION SQUARE (OPTION) COMPONENTS

��-_NQ _ -�O'TE- ___ f�� �o_. _________ -� �_s_ � _R_I_ f _T_ � _9_N _______ • ____ t __ � _ -�- _ J. ___ . ___ 9ty __ 

1 

2 

3 

4 

MAH-1520JOAO 

WP-0621016-SD 

WS-0610002-KN 

SS-7151610-SP 

RULER 

WASHER 6. 2Xl 3Xl 

SPRING WASHER 6.1Xl2.2Xl .5 

SCREW 15/64-281=16 

-26-

19,· 31):lf' (7�) 
t7!J-·n·,i 6.2Xl3Xl 

r,• .i,· :'1' ,i M6 

1Jt7.i,· 15/64-281=16 

1 

2 

2 

2 



18. OPTIONAL PARTS COMPONENTS (1)

Item Walking f oot 

ill. £ "' II:. 

(Commonly used 

�

fo, ,�,,,;�of 
pres ser foot) 
{UW\ffl) 

f] 

Ref .No . Part No. 

1 B1478 245 000 

I 

l {] 
For piping 

/\1t:)7ffl 

Size(mm) Ref.No . Part No. 

4.4mm(5/32) 2 B1478-245-000 

4.8mm(3/16) 3 91479-245-00D 

6.4mm(1/4) 4 B1479-245-00F 

7.9mm(5/16) 5 B1479-245-00H 

9.5mm(3/8) 

[
HJ 

Size(mml Ref .No. Part No. 

4.4mm(5/32) 6 B1474-245-00C 

4.8mm(3/16) 7 91474-245-000 

6.4mm(l/4) 8 91474-245-00F 

7.9mm(5/16) 9 91474-245-00H 

9.5mm(3/8) 10 81474-245-00K 

t" 
teeth) 

�� 
..,,. 

Ref .No . Pa rt No . 

11 103-38309

-27-

Item Pr e s s e r  f oot 

£ £ * II:. 

l ii� 
.. 

Size(mm) Ref .No .  Pa rt No, 

4.4mm(5/32) 1 2 B .c 

4.8mm(3/16) 13 'B 1530 245 OAD 

6.4mm(l/4) 1 4 B1530-245 OAF 

7.9mm(5/16) 1 5 B1530 245-0AH 

9.5mm(3/8) 1 6 B1530 245-0AK 

� 
t. 0� 

Size(mm) Ref.No. Part No. 

4.4mm(5/32) 1 7 Bl 531-245-0AC 

4.8mm(3/16) 1 8 Bl 531-245-0AD 

6.4mm(1/4) 19 [B1531-245-0AF 

7.9mm(5/16) 20 91531-245-0AH 

9.5mm(3/8) 

(l! 

�� 

Size(mm) Ref .No . Part No. 

4,4mm(5/32) 21 Bl 527-245-0AC 

4.8mm(3/16) 22 91527-245-0AD 

6.4mm(l/4) 23 B1527-245-0AF 

7.9mm(5/16) 24 B1527-245-0AH 

9.5mm(3/8) 25 01527-245-0AK 

(With teeth) 
� C 1111' J

'b 

Ref .No . Pa rt No. 

26 81525-563 SAO 



RJ:f.:. _NQ __ �DTE- ___ �A¥1.: �o.., __________ � � _ s_ � _R _ I_ f _ T _ � p _ N ____________ t __ � __ -;. __ j ________ 9tJ __ 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 

Bl478-245-000 
B 14 78-245-000 
Bl479-245-00D 
Bl479-245-00F 
Bl479-245-00H 
Bl474-245-00C 
Bl474-245-00D 
Bl474-245-00F 
Bl474-245-00H 
Bl474-245-00K 
103-38309
Bl530-245-0AC
Bl530-245-0AD
Bl530-245-0AF
Bl530-245-0AH
B 1530-245-0AK 
Bl531-245-0AC 
Bl531-245-0AD 
Bl531-245-0AF 
Bl531-245-0AH 
Bl527-245-0AC 
Bl527-245-0AD 
Bl527-245-0AF 
Bl527-245-0AH 
Bl527-245-0AK 
Bl525-563-SAO 

INNER PRESSER 
INNER PRESSER 
CENTER PRESSER FOOT 3/16 
BACK CUT INNER PRESSER 1/4 
BACK CUT INNER PRESSER 5/16 
INNER PRESSER 5/32 
INNER PRESSER (BLADE) 3/16 
WALKING FOOT, F 
INNER PRESSER 5/16 
CENTER PRESSER FOOT 3/8 
UPPER FEED FOOT 
OUTER PRESSER ASM. 5/32 
OUTER PRESSER FOOT ASM. , 3 / 16 . 
OUTER PRESSER FOOT 1/4 ASM. 
OUTER PRESSER FOOT ASM. (5/16) 
OUTER PRESSER FOOT ASM. (3/8) 
OUTER PRESSER FOOT ASM. (5/32) 
OUTER PRESSER FOOT ASM. 3/16 
OUTER PRESSER ASM., 1/4 
FEEDING FRAME 5/16 ASM. 
OUTER PRESSER FOOT ASM. 5/32 
FEEDING FRAME 3/16 ASM. 
OUTER PRESSER ASM., 1/4 
OUTER PRESSER FOOT ASM. 5/16 
OUTER PRESSER FOOT ASM.3/8 
PRESSER FOOT ASM. 

-28-

fjJ;t:IJ'I 
fjJ;t:IJ'I 
A'1J:fJ1rf:fJ:t:IJ'I3/16 
A' , lb H:b:t:1/'I 1 / 4 
A'JJ:fJ1rf:tJ:t:l/'I5/16 
fjJ;t:IJ'I(An)5/32 
f:b:t:l/'I(M\)3/16 
t:tJ:t:1/'I(An) 114 
f:b:t:l/'I(M\)5/16 
:r:tJ:t:1/'I( M\) 3 /8 
1;r1:t19n 
Yr:t:l/'I(5/32) (1�) 
Yr:t:l/'I(3/16) (1�) 
YH:l/'I(l/4) 0�) 
Yr:t:l/'I(5/16) (j�) 
Yr:t:l/'I(3/8) (j�) 
A'11:b1rYr:t:l/'I(5/32) (j�) 
A'11:b1rYr:t:l/'I (3/16)(1�) 
Yr:t:1/'I( 1/4)0�) 
Yr:t:l/'I(5/16)(j�) 
YH:l/'I0�)5/32 
Yr:t:l/'I(j�)3/16 
Yr:t:l/'I(j�)l/4 
Yr:t:l/'I(j�)5/16 
YH:l/'I(7�)3/8 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 



19. OPTIONAL PARTS COMPONENTS (2)

Item Walking foot Presser foot 

� i cf, .fl * .fl 

t� \/'" 
hot h) 

(H!)

... 
'r-1#1tffl .... FOR BINDING 

Ref.No. 7 

Part No. l,IAQ-09307000 MAQ-093080AO 

l
tp-

Ref.No. 2 

Part No. MAN-10452000 

teeth) teeth) 

Ref.No. 3 8 

Part No. 81476-245-00A 81529-245-0AA 

� 
... 

� 
Ref.No. 4 9 

Part No. 103-25306 103-25157

� 
Ref. No. 5 1 0 

Part No. 103-26205 103-26304

l �-
Ref.No. 6 1 1 

Part No. 81470-245·000 61524·245-0AO 

-29-

Item Throat plate Feed dog 

; i tt l!i l! I) i!i 

1!.(�:,!1� 
8.5FOR PIPING 

��N
I � 

Ref. No. I 1 2 1 4 

Part No. 81109-562-AOO 61613-562-AOO 

'i'·11!11lll 
FOR BINDING 6.4 
(l1;1:1,,u 7mm) 

�� 

(l!AX: Stitch 
length 7mm) 

� 
Ref.No. 1 3 1 5 

Part No. 81109·563·COOJB1613-563·COO 

Item Feed driving eccentric 

,!l, t Hi!IJ/JL> 

I 

�� �� 

I 

Ref.No. 1 6 1 7 

Part No . 81840-051-000 213-78104



�f.:._NQ __ �DTE- ___ PA¥!.: �o.: __________ ]! �_s_ � _R_r_ p _T_ � .9_N ____________ t __ � __ -J. _ _ j ________ 9tJ __ 

1 MAQ-09307000 WALK I NG FOOT ?'l:t19 n 

2 MAN-10452000 UPPER FEED FOOT ?I:tJ97"J 
3 Bl476-245-00A INNER PRESSER tU!/"I 
4 103-25306 WALKl NG FOOT ?'l:t197"J 
5 103-26205 UPPER FEED FOOT ?It197"J(B&WM") 
6 Bl470-245-000 WALKl NG FOOT ?'l:t197"J 
7 MAQ-093080AO PRESSER FOOT ASM. ;t-9-IY"J 0�) 
8 Bl529-245-0AA OUTER PRESSER FOOT ASM., RIGHT Yrtt:r(��·t�YJ)(J�) 
9 103-25157 PRESSER FOOT ASM. ;t-9-IY"JO�) 

10 103-26304 PRESSER FOOT ;t-9-IY"J(B&WAt) 
11 Bl524-245-0AO PRESSER FOOT ASM. tt:rn ,� 
12 Bll09-562-AOO THROAT PLATE (WIDE) 1191�(""' ta) 
13 Bll09-563-COO THROAT PLATE 11· 1y�· -3?1191� 
14 Bl613-562-AOO FEED (WIDE) jj9( TIT\' ta) 
15 Bl613-563-COO FEED DOG C 11· 1y�· -3?:t19 
16 Bl840-051-000 FEED DRIVING ECCENTRIC J' 3-t· t19:fJA 
17 213-78104 FEED DRIVING ECCENTRIC J' 397· t19:fJA 
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N U ME RIC AL IN D EX OF P A R T S 

PART NO PAGE REF PART NO PAGE REF PART NO PAGE REF PART NO PAGE REF 
81,1\' ]'( NO 81,1\' ]'( NO 81,1\' w NO 51.11' ]'( NO 

A3216-001-00A 14 9 Bl530-245-0AC 28 12 CQ-2020000-00 17 34 NS-6110530-SP 25 2 
Bl530-245-0AD 28 13 CQ-2520000-00 17 20 NS-6150310-SP 10 94 

BT-0500300-EA 17 21 Bl530-245-0AF 28 14 CQ-3030000-00 4 9 NS-6150430-SP 22 14 
BT-0600401-EB 22 41 Bl530-245-0AH 28 15 CQ-5050000-00 4 12 NS-6680320-SP 10 22 
BT-0600401-EB 22 42 Bl530-245-0AK 28 16 CS-1201010-SH 10 62 
BT-0600401-EB 24 30 Bl531-245-0AC 28 17 CS-1201011-SH 10 63 PA-3201502-00 22 2 
BT-0600401-EB 24 31 Bl531-245-0AD 28 18 PA-4001501-00 24 1 
BT-0600401-EB 24 32 Bl531-245-0AF 28 19 D1455-055-BOO 8 33 PJ-3010651-04 22 11 
BT-0600401-EB 24 33 Bl531-245-0AH 28 20 D1456-055-BOO 8 32 PJ-3040651-02 24 10 
Bl 109-562-AOO 30 12 Bl604-012-000-A 10 7 D2461-481-COO 10 76 PJ-3090652-02 24 37 
Bl 109-562-DOO 2 49 Bl604-051-000 10 3 D3162-555-B00 13 21 PS-0500202-KP 17 32 
Bll09-563-COO 30 13 Bl 611-055-000 10 88 D3162-555--BOO 14 25 PS-0600502-KP 13 22 
B!l09-563-000 2 36 Bl613-562-AOO 30 14 D3168-555-HOB 14 27 PX-0151010-00 22 12 
Bllll-563-000 2 34 Bl613-563-COO 30 15 D6009-555-DOA 22 25 
Bll29-051-000 2 22 Bl639-051-000 4 46 D6043-555-BOO 22 27 RC-0560711-KP 14 12 
Bll32-521-000 2 27 Bl802-563-000-A 12 26 D8232-241-EOO 16 21 RE-0400000-KO 10 78 
Bll40-051-000 17 14 Bl803-515-0AO 12 29 RE-0500000-KO 4 45 
Bl 148-555-000 14 11 Bl816-051-000 12 38 EA-9500BOO-OO 8 14 RE-0500000-KO 14 13 
Bl203-512-000 4 26 Bl817-051-000 12 35 EA-9500B00-00 17 9 RE-0500711-KP 10 8 
Bl 210-051-000 4 11 Bl820-563-000 12 2 EA-9500BOO-OO 17 31 RE-0800000-KO 15 10 
Bl214-019-000 4 32 Bl821-051-000 12 3 EA-9500BOO-OO 22 26 RE-0900000-KO 10 65 
Bl308-055-000 4 35 Bl822-563-000 12 6 EA-9500BO 1-00 6 31 R0-0922702-00 10 45 
Bl309-055-000 4 36 B!823-051-000 12 7 EA-9500BO 1-00 24 17 R0-0922702-00 14 14 
Bl310-055-000 4 37 Bl824-563-000 12 10 
Bl312-563-000-A 4 44 Bl830-563-BAO 12 30 GAK-Al401000 22 38 SB-1200002-00 4 53 
Bl313-055-000 4 47 Bl830-563-0AO 12 23 GAK-Al401000 24 22 SD-0380551-SL 2 28 
Bl314-055-000 4 39 B!839-563-000 16 14 GAK-Al4020AO 24 23 SD-0470281-SP 13 19 
Bl401-053-000 6 7 Bl840-051-00A 12 31 GAK-Al4030AO 24 24 SD-0640322-TP 4 41 
Bl410-771-000 6 24 Bl840-051-000 12 33 GAK-Al 7010AO 24 18 SD-0640322-TP 4 42 
Bl411-053-000 6 8 Bl840-051-000 30 16 GAK-Al7040AO 22 39 SD-0640701-SP 8 16 
Bl412-051-000 6 10 Bl841-563-000 16 15 GAK-Al7040AO 24 19 SD-0700451-TP 15 18 
Bl412-051-000 17 19 Bl843-563-000 12 21 GAK-Al7050AO 22 43 SD-0700451-TP 15 20 
Bl412-051-000 17 33 Bl905-241-H00 4 4 GAK-Al 7050AO 24 35 SD-0720331-SP 24 5 
Bl414-232-000 6 23 Bl905-563-000 4 3 GAK-29007000 22 33 SD-0800352-SP 22 10 
Bl414-555-000 8 17 Bl906-051-000 4 5 GAK-29007000 24 25 SD-0800402-TP 10 34 
Bl414-555-000 8 21 Bl907-051-000 4 6 GAK-29009000 22 34 SD-0800402-TP 22 13 
Bl418-761-000 10 50 B2507-372-000 10 77 GAK-29010000 22 35 SD-0800481-SP 8 45 
Bl420-563-000 6 1 B3016-141-HOO 8 15 GAK-29010000 24 26 SD-0900701-TP 10 21 
Bl437-051-000 6 6 B3025-141-HOO-A 10 91 GAK-29011000 22 36 SD-1000801-SH 10 55 
Bl462-053-000 8 47 B3120-125-000 13 11 GAK-29011000 24 27 SK-3241601-SC 16 13 
Bl465-053-000 8 23 B3125-012-000 13 6 GAK-29015000 24 28 SK-3482500-SC 16 4 
Bl466-563-000 8 24 B3126-012-000 13 8 GAK-29016000 22 37 SK-3482500-SC 24 41 
Bl467-053-0AO 8 25 B3128-520-000 13 4 GAK-29016000 24 29 SL-4030691-SC 22 45 
Bl467-563-000 6 14 B3129-526-000 13 10 GHP-03511000 22 40 SL-4030691-SC 24 38 
Bl468-053-000 8 26 B3137-051-0AO 13 5 GHP-03511000 24 34 SM-3031401-SE 16 9 
Bl470-241-HAO 8 50 B3138-512-000 2 32 SM-4032501-SB 22 46 
Bl470-241-HOO 8 51 B3205-210-000 14 10 HK-0346101-40 22 29 SM-4034001-SN 24 39 
Bl470-245-000 30 6 B3214-047-000 14 28 HX-0012300-0A 24 36 SM-4051405-SE 20 12 
Bl471-241-HOO 8 52 B3428-521-000 15 24 HX-0012300-00 22 44 SM-4061001-SB 22 32 
Bl471-241-HOO 8 60 B8112-220-000 16 7 HX-0029500-0A 24 16 SM-4061001-SB 24 40 
BI474-245-00C 28 6 B8202-205-000 16 5 HX-0029500-0A 24 21 SM-6040800-SP 14 31 
Bl474-245-00D 28 7 B8206-012-000 18 14 HX-0029500-00 24 15 SM-6051002-TP 24 8 
Bl474-245-00F 28 8 B8209-012-000 18 13 HX-0029500-00 24 20 SM-6051602-TP 15 8 
Bl474-245-00H 28 9 B8210-012-000 16 16 SM-6051602-TP 15 12 
Bl474-245-00K 28 10 B8210-012-000 18 4 MAH-1520lOAO 26 1 SM-6051602-TP l5 14 
Bl476-245-00A 30 3 B8213-125-AAO 18 11 MAN-10452000 30 2 SM-6061202-TP 15 2 
Bl478-245-000 28 1 B9113-012-000 18 5 MAQ-09307000 30 1 SM-6061602-TP 22 3 
Bl478-245-000 28 2 B9117-563-000 12 24 MAQ-093080AO 30 7 SM-6061610-SC 20 6 
Bl479-245-00D 28 3 B9117-563-000 18 9 MC-0190Rl6-00 6 32 SM-6061802-TP 10 40 
Bl479-245-00F 28 4 B9121-012-0AO 18 7 MC-0190Rl6-02 18 8 SM-6062502-TP 15 22 
Bl479-245-00H 28 5 B9121-012-000 16 8 MC-3720016-00 6 13 SM-6082002-TP 24 2 
Bl501-241-HOO 8 58 MC-3720016-02 18 10 SM-6082502-TP 12 20 
Bl502-246-000 8 44 CM-3002000-01 2 44 MDF-RX2700CO 18 6 SM-8050502-TP 10 6 
Bl510-141-HOO 8 38 CM-3002000-01 24 13 SM-8050602-TP 14 20 
Bl510-155-000 8 49 CM-3002001-Bl 2 48 NM-6030001-SC 16 10 SM-8050612-TP 10 52 
Bl524-245-0AO 30 11 CQ-2020000-00 4 10 NM-6050001-SD 15 16 SM-8052502-TP 15 15 
Bl525-241-HAO 8 53 CQ-2020000-00 4 19 NM-6050001-SE 20 13 SM-8060602-TP 4 28 
Bl525-241-HOO 8 54 CQ-2020000-00 6 4 NM-6050001-SE 20 17 SM-8080802-TP 6 21 
Bl525-563-SAO 28 26 CQ-2020000-00 10 9 NM-6060003-SC 22 6 SM-8080812-TP 4 15 
Bl527-245-0AC 28 21 CQ-2020000-00 10 51 NM-6080001-SE 24 4 SM-9061203-SE 15 31 
Bl527-245-0AD 28 22 CQ-2020000-00 12 4 NM-6160511-SE 20 18 SM-9062250-SC 8 37 
Bl527-245-0AF 28 23 CQ-2020000-00 12 9 NS-6110310-SP 13 20 SS-2090710-TP 2 23 
Bl527-245-0AH 28 24 CQ-2020000-00 12 27 NS-6110310-SP 14 26 SS-2090710-TP 2 29 
Bl527-245-0AK 28 25 CQ-2020000-00 17 13 NS-6110420-SP 12 5 SS-2110920-TP 2 37 
Bl529-245-0AA 30 8 CQ-2020000-00 17 15 NS-6110420-SP 12 22 SS-3090610-SP 17 17 
Bl529-890-00C-A 14 7 CQ-2020000-00 17 26 NS-6110530-SP 8 35 SS-4080610-SP 13 18 
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SS-4110515-SP 2 35 SS-8151150-TP 12 28 107-48101 16 11 
SS-4110815-SP 2 5 SS-8151150-TP 12 32 107-55205 16 3 
SS-4110815-SP 2 IO SS-8151550-SP 4 60 107-55254 16 2 
SS-4110815-SP 2 14 SS-8660530-TP 12 37 110-09909 10 44 
SS-4110815-SP 2 17 SS-8660610-TP 4 40 110-45101 13 15 
SS-4111215-SP 2 2 SS-8660610-TP 8 8 110-52701 10 46 
SS-4120615-SP 22 18 SS-8660610-TP 10 19 110-71701 8 43 
SS-5090610-SP 2 21 SS-8660610-TP 10 64 110-72402 13 16 
SS-5110740-TP 16 25 SS-8660612-TP 8 3 110-72402 14 30 
SS-6090520-SP 14 16 SS-8660670-SP 12 36 110-75801 18 3 
SS-6090620-SP 14 22 SS-8660810-TP 4 17 111-00500 10 85 
SS-6090810-SP 12 12 SS-8660810-TP 4 22 111-00500 22 21 
SS-6090910-SP 10 79 SS-8660810-TP 12 39 112-72614 10 83 
SS-6090910-TP 8 11 SS-8661030-SP 4 52 119-56802 13 12 
SS-6091022-TP 6 19 SS-9151440-CP 10 4 135-14310 8 29 
SS-6110480-SP 17 10 135-15606 22 19 
SS-6110520-TP 10 89 TA-0750704-RO 2 31 137-89201 10 82 
SS-6110810-TP 14 18 TA-0750704-RO 8 10 145-12503 14 17 
SS-6111010-SP 17 25 TA-1050504-RO 2 40 179-12106 2 26 
SS-6111610-SP 10 37 TA-1050504-RO 2 41 
SS-6120930-TP 10 67 TA-1250406-RO 2 3 210-06002 25 5 
SS-6121210-TP 10 92 TA-1250504-RO 2 15 210-06408 25 3 
SS-6121610-TP 10 16 TA-1450404-RO 2 30 210-06507 25 1 
SS-6121860-SP 10 43 213-31202 2 11 
SS-6151040-SP 24 14 WP-0320501-SC 16 12 213-31301 2 4 
SS-6151440-SP 16 23 WP-0371016-SD 12 11 213-31608 2 18 
SS-6151780-SP 8 27 WP-0450801-SD 17 29 213-31756 2 8 
SS-6151920-SP 8 30 WP-0482086-SD 8 34 213-31806 2 12 
SS-6152440-SP 6 29 WP-0501016-SD 22 48 213-32002 2 13 
SS-6153012-TP 10 74 WP-0501046-SC 8 18 213-32200 2 46 
SS-6153040-SP 12 18 WP-0502616-SD 10 84 213-32309 2 16 
SS-6153040-SP 16 22 WP-0612056-SD 10 72 213-32507 4 13 
SS-6661110-SP 4 24 WP-0621016-SD 10 5 213-32606 4 57 
SS-7080510-TP 6 12 WP-0621016-SD 26 2 213-32705 4 1 
SS-7090510-SP 15 25 WP-0641601-SD 22 4 213-32903 4 58 
SS-7090520-TP 2 33 WP-0650876-SD 10 93 213-33000 4 2 
SS-7090610-SP 10 30 WP-0850002-SP 12 19 213-33109 4 18 
SS-7090910-SP 6 9 WP-1702600-SO 20 19 213-33406 4 59 
SS-7090910-TP 10 32 WS-0510002-KN 20 16 213-33604 12 25 
SS-7091410-SP 14 15 WS-0610002-KN 26 3 213-33703 4 48 
SS-7110510-SP 8 20 WS-0610002-KP 10 73 213-34008 4 29 
SS-7110510-SP 17 12 213-34701 12 15 
SS-7110710-SP 4 56 100-04109 2 45 213-35005 12 1 
SS-7110710-SP 10 70 100-83202 10 57 213-36003 10 2 
SS-7110830-SP 6 17 101-09700 12 41 213-36052 10 1 
SS-7110840-SP 16 24 101-09809 12 42 213-36300 10 60 
SS-7110840-SP 22 30 101-09908 12 16 213-36409 10 61 
SS-7110910-TP 6 15 101-10906 12 43 213-36508 4 21 
SS-7110910-TP 8 41 101-11003 12 44 213-36557 4 20 
SS-7110910-TP 10 25 101-11102 12 13 213-36607 10 49 
SS-7110910-TP 13 23 101-11201 12 45 213-36656 10 48 
SS-7111120-TP 17 28 101-12407 12 17 213-36706 10 53 
SS-7111410-SP 10 11 101-12506 12 46 213-36805 10 41 
SS-7111810-SP 12 8 101-12605 12 47 213-36904 10 42 
SS-7111810-SP 22 22 101-12704 12 48 213-37001 10 68 
SS-7112420-SP 10 86 101-20004 10 81 213-37100 10 69 
SS-7120710-SP 10 80 101-20004 22 20 213-37209 10 38 
SS-7120760-SP 4 54 101-22000 10 90 213-37308 10 33 
SS-7120760-SP 22 16 101-24204 13 13 213-37407 10 26 
SS-7150740-SP 8 56 102-01200 2 42 213-37506 10 23 
SS-7150910-TP 2 19 102-05201 10 20 213-37605 10 35 
SS-7151210-SP 22 8 103-08609 6 11 213-37704 10 24 
SS-7151610-SP 26 4 103-20109 13 3 213-37803 10 27 
SS-7621040-SP 2 7 103-21107 13 25 213-37902 10 31 
SS-8110422-TP 12 40 103-25157 30 9 213-38009 10 36 
SS-8111010-TP 4 43 103-25306 30 4 213-38108 10 39 
SS-8150510-TP 12 34 103-26205 30 5 213-38306 10 29 
SS-8150710-SP 8 9 103-26304 30 10 213-38603 6 18 
SS-8150710-TP 4 49 103-37905 8 55 213-38801 6 20 
SS-8150822-TP 4 7 103-38309 28 11 213-38900 6 22 
SS-8150822-TP 4 14 105-02300 14 21 213-39007 6 28 
SS-8150822-TP 4 30 105-09701 8 22 213-39056 6 27 
SS-8150822-TP 10 28 105-29808 18 12 213-39106 4 8 
SS-8150822-TP 10 59 106-18304 14 8 213-39205 6 26 
SS-8151150-TP 6 5 107-04807 14 19 213-39304 6 25 
SS-8151150-TP 10 14 107-41106 13 14 213-39502 4 16 
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213-39700 17 27 
213-39908 8 12 
213-40104 8 31 
213-40203 8 36 
213-40401 8 1 
213-40500 8 2 
213-40708 17 11 
213-40807 8 19 
213-40906 8 42 
213-41003 8 40 
213-41052 8 39 
213-41151 8 46 
213-41904 8 4 
213-42407 25 4 
213-42506 15 4 
213-42555 15 3 
213-42605 15 5 
213-42704 15 9 
213-42803 15 13 
213-42902 15 17 
213-43009 15 11 

213-43108 15 32 
213-43157 15 30 
213-43207 15 1 
213-43355 15 21 
213-43405 15 19 
213-43702 15 6 
213-43801 15 7 
213-45707 17 2 
213-45756 17 1 
213-45806 17 3 
213-45905 17 4 
213-46002 17 18 
213-46309 17 6 
213-46358 17 5 
213-46408 17 8 
213-46507 17 7 
213-47109 8 13 
213-47208 17 16 
213-47406 6 30 
213-48206 13 24 
213-48503 22 7 
213-48602 22 5 
213-48701 22 9 
213-48958 22 I 

213-49105 22 47 
213-49303 10 87 
213-49600 2 38 
213-49709 2 39 
213-50004 8 59 
213-51002 16 19 
213-51101 16 18 
213-51150 16 17 
213-51200 16 20 
213-51457 16 1 
213-52505 4 23 
213-52604 10 58 
213-52703 10 56 
213-52802 10 75 
213-52901 10 71 
213-53008 4 55 
213-55706 14 24 
213-55755 14 23 
213-55805 2 20 
213-55904 2 6 
213-56001 14 6 
213-56308 24 11 
213-56407 24 12 
213-56506 24 3 
213-56605 24 6 
213-56704 24 9 
213-56803 24 7 
213-57959 14 3 
213-57967 14 1 
213-64104 10 10 
213-78104 30 17 
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213-78302 8 5 229-34400 15 34 
213-78302 10 13 229-34509 15 33 
213-78500 12 14 229-34707 15 29 

213-78708 14 29 230-06406 13 26 

213-78906 10 54 231-05554 22 31 

213-79003 16 6 236-36202 14 5 

213-87501 4 31 
213-87600 4 34 
213-87709 4 33 

213-87808 4 38 
213-87907 4 62 

213-88004 10 66 

213-88400 6 16 

213-88608 22 28 

213-88657 22 24 

213-88665 22 23 

214-01757 2 1 

214-02300 4 27 

214-05204 6 2 

214-06103 8 48 

214-06509 8 28 

214-06608 8 57 

214-07507 17 22 

214-07606 17 23 

214-07705 17 24 

214-08505 2 25 

214-08554 2 24 

214-13158 18 1 

214-13257 18 15 

214-41050 13 2 
214-41068 13 1 

214-41100 13 17 
225-37658 14 2 

225-38151 14 4 
225-38706 14 32 
226-02601 2 47 
226-04300 4 25 

226-04904 4 61 
226-09309 10 15 

226-09408 10 12 

226-11602 4 51 

226-11651 4 50 

226-17906 13 9 

226-18201 13 7 

226-19100 2 43 

226-20504 17 30 

226-56003 22 17 

226-56102 22 15 

228-14909 6 3 

228-14909 6 33 

228-14909 10 95 

228-63203 15 26 

228-63252 15 23 

228-77609 2 9 

229-04106 8 7 

229-04106 10 18 

229-04155 8 6 

229-04155 10 17 

229-12109 10 47 

229-30309 20 14 

229-30358 20 1 

229-30408 20 10 

229-30507 20 9 

229-30705 20 7 
229-30804 20 5 

229-30903 20 4 

229-31000 20 3 

229-31109 20 2 

229-31208 20 15 

229-31307 20 11 

229-31406 20 8 

229-32404 15 28 

229-32453 15 27 

229-33006 18 2 

229-34202 15 35 

229-34301 15 36 
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