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BEFORE OPERATION
CAUTION:

Check the following to prevent miss operation of and damage to the
your new ARTiSANe sewing machine.

» Before you begin initial operation and after you have set-up the
machine, Please clean it thoroughly. Wipe off any excess oil or grease.

 Clean all accumulated dust gathered during transportation and verify
that the sewing machine is lubricated properly.

» Confirm that the power plug has been properly connected to the
power supply and never use the machine or motor in the state where
the voltage type is different from the designated one of the sewing
machine or sewing machine motor.

* The direction of normal rotation of your ARTiSANe sewing machine.
is counterclockwise as observed from the pulley side.

* Take care not to allow the machine to rotate in the reverse direction.

* Always remove the knee lifter lever before tilting the sewing machine
head backward for inspection or cleaning.

* Never operate the sewing machine until the machine has been filled
with the correct sewing machine oil.

* Please do not run the sewing machine at more than 1800 RPM for the
first 50 hours of usage.

Contact ARTiSANe Sewing Supplies at 888 838 1408
or info@artisansew.com with any questions.

Your new ARTiSMANe was correctly adjusted and sewn-off to your
specifications before leaving our factory in San Francisco, California.
Please do not change any machine adjustments before
speaking with an Artisan Technician.



SPECIFICATIONS

Model

1508N-10 (Standard gauge type)

1508H-10 (Standard gauge type)
1508H-18 (Standard gauge type)

Sewing speed

Max. 2,500 rpm

Max. 2,000 rpm

Stitch length

Normal feed : 9 mm

Normal feed : 10 mm

(max.) Reverse feed : 9 mm Reverse feed : 10 mm
Needle SCHMETZ 135 x 17 (Nm 125 to Nm 180) SCHMETZ 135 x 17 (Nm 125 to Nm 180)
(Standard : #22) For Leather: 135 x 16 #14 to #23
Thread #46 to #138 #69 to #277
Hook Vertical-axis 2.0-fold capacity hook

Lift of presser foot

Hand lifter lever : 9 mm

Knee lifter : 16 mm

Lubricating oil

Sewing Machine Oil No. 2

Noise

Workplace-related noise at sewing speed

n= 1,800 min"': Lra = 84 dB (A)
Noise measurement according to
DIN 45635-48-A-1.

Workplace-related noise at sewing speed

n=1,250 min* : Lra = 84 dB (A)
Noise measurement according to
DIN 45635-48-A-1.
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Attaching the hinge seats and the support rubbers of the machine head
Fix the hinge seats @ and the support rubbers @ supplied with the machine on the table using nails € .

Anbringen der Scharniersitze und Gummidampfer des Maschinenkopfes
Die mit der Maschine gelieferten Scharniersitze @ und Gummidampfer @ mit Nageln @ am Tisch befestigen.

Pose des sieges de charniere et des supports en caoutchouc de la téte de la machine
Fixer les sieges de charniere @ et les supports en caoutchouc @ fournis avec la machine sur la table & I'aide de clous @& .

Modo de colocar los asientos de bisagra y las gomas de soporte del cabezal de la maquina

Fije los asientos de bisagra @ y las gomas de soporte @ que se suministran con la maquina de coser en la mesa usando los
clavos @ .

Fissaggio dei basamenti della cerniera e delle gomme di supporto della testa della macchina

Fissare i basamenti della cerniera @ e le gomme di supporto @ in dotazione con la macchina sul tavolo tramite i chiodi @ .
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Operator’s side - Tisch =20,
Bedienerseite Allgq Table HTITEEL
Coté opérateur Ausrichten ! . .
P Aligner Mesa 2) Attaching the oil pan
L g
ado de la operadora Ali .. Tavolo ) ” . . ) ) )
Lato dell’operatore Ineacion L Fix the oil pan @ supplied with the machine by tightening
BRIEER Allineare eight wood screws
<— g .

/
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v //{l:,/ 20220424 2) Anbringen der Olwanne
20 mm Die mit der Maschine gelieferte Olwanne @ an acht Stellen
mit Holzschrauben befestigen.

—34 / Align / Ausrichten / 2) PF)Se dubacd h.u"e ] )
Aligner / Alineacién / Allineare Fixer le bac d’huile @ fourni avec la machire en serrant les

—— : huit vis a bois.
(7 A —"
2) Modo de colocar el colector del aceite

Fije el colector del aceite @ que se suministra con la
/ maquina de coser apretandolo con los tornillos de madera.




2) Fissaggio della vasca dell’olio

Fissare la vasca dell'olio €9 in dotazione con la macchina stringendo le otto viti per legno.
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F 4L [ Oil pan/
Olwanne / Bac d’huile /
Colector del aceite /
Vasca dell’olic / #5108

B

25 mm

: ;1)
7 — Qll reservoir
Olwanne
Réservoir d’huile

HE

Depdsito de aceite
Serbatoio dell’'olio

Note:

Oil reservoir not included with standard manual
lubrication models.
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Attaching the oil reservoir
Fix the oil reservoir supplied with the machine on the four
corners of the table using nails.

Anbringen der Olwanne
Befestigen Sie die mit der Maschine gelieferte Olwanne
mit Nageln an den vier Ecken des Tisches.

Pose du réservoir d’huile
Fixer le réservoir d’huile fourni avec la machine sur les
quatre coins de la table avec des clous.

Mode de colocar el depésito de aceite
Fije el depdsito de aceite suministrado con la maquina en
las cuatro esquinas de la mesa usando clavos.

Fissaggio del serbatoio dell’olio
Fissare il serbatoio dell'olio in dotazione con la macchina
sui quattro angoli del tavolo usando i chiodi.
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4) Adjust knee pad joint @, knee lifter vertical shaft installing
arm @ and knee pad lever & to the direction of knee lifter
lever shaft @ and assemble these components.

5) Adjust the direction of the pad with setscrews @ , @ and

@.

4) Kniepolsterverbindung @, Knielifter-Vertikalschaft-
Montagearm @ und Kniepolsterhebel @ auf die Richtung
des Knielifter-Hebelschafts € ausrichten und diese Teile
zusammenmontieren.

5) Die Richtung des Polsters mit den Feststellschrauben & |

@ und @ einstellen.

4) Régler I'accouplement de genouillere &, le bras de

montage de I'axe vertical de genouillere @ et le levier de
genouillere @ dans la direction de I'axe de levier de
genouillere @ et assembler ces pieces.

5) Régler I'orientation de la genouillere avec les vis de fixation

6 Bct®.

4) Ajuste la unién @ de 1a almohadilla de la rodilla, el brazo
@ de instalacion del eje vertical del elevador de rodilla y la
palanca @& de almohadilla de la rodilla en la diccidn del eje
@ de la palanca elevadora de rodilla y ensamble estos
componentes.

5) Ajuste la direccién de la almohadilla con los tornillos @

v@.

4) Regolare il giunto del paraginocchio @, il braccio di
fissaggio dell’albero verticale dell’alzapiedino a ginocchio
® e la leva del paraginocchio @ rispetto alla direzione
dell’albero della leva alzapiedino @ e rmontare questi
componenti.

5) Regolare la direzione del paraginocchio con le viti di fissaggio

Be®.
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2. FEHEEOIO AT
INSTALLING THE WASTE OIL CONTA

INER

INSTALLIEREN DES OLSAMMELBEHALTERS

INSTALLATION DU FLACON DE RECUPERATION D’HUILE USEE
MODO DE INSTALAR EL ENVASE DE DEL ACEITE DE DESPERDICIO
INSTALLAZIONE DEL CONTENITORE DELL’OLIO DI SCARICO

FEMARNER

ZA I [ Gil pan /
Glwanne / Bac d’huile /

Colector del aceite / 9 §/ &
Vasca dell’olio /ﬁim*g/y@ 5]
Z =
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Attach drain plug @, oil seal @ and washer & to the oil
pan. Attach packing @ and washer @ to screw & and fix
them with nut @ .

After they are fixed, screw in waste oil container @ into
drain plug €@ .

AblaBstutzen @, Oldichtung @ und Unterlegscheibe & an

der Olwanne anbringen. Zwei Dichtungen @ und eine
Unterlegscheibe & an der Schraube € anbringen, und
diese mit der Mutter @ befestigen.

Nachdem diese Teile befestigt worden sind, den
Olsammelbehalter @ in den AblaBstutzen @ einschrauben.

Poser le bouchon de vidange @, le joint d'étanchéité dhuile
@ et la rondelle ® sur le bac d’huile. Poser la garniture @
et la rondelle @ sur la vis @ , puis les fixer avec I'écrou
6.

Visser ensuite le flacon de récupération d’huile usée &
dans le bouchon de vidange € .

Coloque el tapon @ de drenaje, el sello del aceite @ y la
arandela & en el colector del aceite. Coloque la
empaquetadura @ y la arandela @ en el tornillo @ y fijelos
con la tuerca ® .

Después de fijados, meta a tornillo el tapon € de drenaje
del envase @ .

Attaccare la spina di scarico @, la guarnizione @ e la
rondella @ alla vasca dell'olio. Attaccare la guarnizione &
e la rondella @ alla vite @ e fissarle con il dado @ .

Dopo averli fissati, avvitare il contenitore dell'olio @ nella
spina di scarico €9 .
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ADJUSTING THE BELT TENSION
EINSTELLEN DER RIEMENSPANNUNG

REG

LAGE DE LA TENSION DE COURROIE

MODO DE AJUSTAR LA TENSION DE LA CORREA
REGOLAZIONE DELLA TENSIONE DELLA CINGHIA
R iR DARE
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WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um magliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, dafi der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer opération ci-dessous.
AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd compietamente parado.
AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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& FHE
Handwheel
Handrad =5 -1
Volant Motor pulley
Volante Motorriemenscheibe
Volantino Poulie de moteur
pit 1o Polea del motor

Puleggia motore

RERTR

N BRAIE VAL bDHRZ Q. BND I TH LT,
NIV EDIZHHFEN 15 MMICFED LD (IS E—FDF
STCHRELTLIESEL,

Adjust the belt tension with the height cf the mctor so that the
belt sags 15 mm when the center of V belt is applied with a 9.8
N load.

Stellen Sie die Riemenspannung mit der Hohe des Motors so
ein, dass der Riemen einen Durchhang von 15 mm hat, wenn
ein Druck von 9,8 N auf die Mitte des Keilriemens ausgelbt
wird.

Reégler la hauteur du moteur de fagon que la courroie ploie de
15 mm lorsqu’on applique une charge de 9,8 N en son centre.

Ajuste la tension de la correa con la altura del motor de mode
que la correa haga una comba de 15 mm cuando se aplique al
centro de la correa en V una carga de 9,8 N.

Regolare la tensione della cinghia con l'altezza del motore in
modo che la cinghia si incurvi di 15 mm guando un carico di 9,8
N viene applicato al centro della cinghia a V.

AR JIRE - SR E)EENEEL - 798 NI SR
BERAF el - IRFAYRR S R S 1S mm o




4. NIV HIN—DE DT I ATTACHING THE BELT COVER /
ANBRINGEN DER RIEMENABDECKUNG / POSE DU COUVRE-COURROIE /
MODO DE COLOCAR LA CUBIERTA DE LA CORREA /
FISSAGGIO DEL COPRICINGHIA / 554 SR
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WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch pl6tzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, dafl der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer "opération ci-dessous.

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

S ) ’

STIHLRAMEERASER > AHEER  RESEREFLEaEEET -

4 N 1) NN —FH@% 7 —LDRUIICE D T E
g,

2) NLhh— () @=Z1EHR LS. &
LICEELE T,

3) N)LrH)I—= (&) @DMHG. B~ ~A)—
() @%=FHAHFET,

4) 1EHRULG. . @TNILEAI— (k) @=ET
LET,

5) NJU S/ —@#8iR@H NI k1)=& 2.5 mm
g EBEDITIE. AL S —HER@%ED D
10 MM OMUBICARKRUG@TCTEE LET .

B6) TV UERATEIE. ARU@ZESHH. NL LA
=B EREIDAANEFDE TEEIIETH
SEILTLEEL.

GFR) NIV EAN-EDOBIFE. FI—-FHNIL S
KURTHEICEML TOELHIEEEL T

&L,
BaL TV BIES. J— FOEBROERERED
9.




Attach belt cover stud @ to the screw hole in the arm.
Fix belt cover (right) € on the arm with screws @ and
Fit belt cover (left) & to notch € and @
(right).

Fix belt cover (left) & with screws & , @ and @ .

Fix belt cover auxiliary plate € at the position of 10 mm
from the rear end with wood screws @ when there is a
clearance of 2.5 mm between the belt cover and the auxiliary
plate.

When tilting the machine head, loosen wood screws & and
move the belt cover auxiliary plate in the direction of the
arrow until it stops. Then, tilt the machine head.

of the belt cover

(Caution) After attaching the belt cover, confirm whether

or not the respective cords do not come in
contact with the belt and the handwheel.
Disconnection of the cords will result when
they come in contact with one another.

Den Riemenabdeckungsbolzen € in die Gewindebohrung
im Arm einschrauben.

Die Riemenabdeckung (rechts) @ mit ders Schrauben &
und @ am Arm befestigen.

Die Riemenabdeckung (links) @ in die Kerbe @ und & der
Riemenabdeckung (rechts) einpassen.

Die Riemenabdeckung (links) & mit den Schrauben @, @&
und @ befestigen.

Die Riemenabdeckungs-Hiltsplatte @ mit den
Holzschrauben @ in einem Abstand von 10 mm von der
Hinterkante befestigen, wenn ein Abstand von 2,5 mm
zwischen der Riemenabdeckung und der Hilisplatte besteht.
Zum Kippen des Maschinenkopfes die Holzschrauben €}
I6sen, und die Riemenabdeckungs-Hilfsplatte bis zum
Anschlag in Pfeilrichtung schieben. Dann den
Maschinenkopf kippen.

(Vorsicht) Vergewissern Sie sich nach dem Anbringen

1) Poser le goujon de couvre-courroie @ dans le trou a vis du bras.

der Riemenabdeckung, daB die jeweiligen
Kabel nicht mit Riemen und Handrad in
Berithrung kommen. Gegenseitige Beriihrung
dieser Teile kann zum Abtrennen der Kabel
fihren.

2) Fixer le couvre-courroie (droit) € sur le bras avec les vis @ et @ .

4) Fixer le couvre-courroie (gauche) & avecles vis @, @ et @ .
5
jeu de 2,5 mm entre le couvre-courroie et la plaque auxiliaire.

)
)
3) Fixer le couvre-courroie (gauche) & sur les encoches € et @ du couvre-courroie (droit).
)
)

Fixer la plaque auxiliaire du couvre-courroie €9 & 10 mm de I'extrémité arrigre avec des vis a bois @ de manigre qu’il y ait un

6) Pour basculer la téte de la machine en arrigre, desserrer les vis a bois @ et déplacer la plaque auxiliaire du couvre-courroie
dans le sens de la fleche jusqu’a ce qu’elle vienne en butée. Basculer ensuite la téte de la machine en arriére.

(Attention) Aprés avoir posé le couvre-courroie, vérifier si les cordons ne viennent pas en contact avec la courroie cu
le volant. Un tel contact pourrait entrainer leur déconnexion.
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1) Cologue el saliente @ de la cubierta de la correa en el agujero de tornillo en el brazo.

2) Fijela cubieria de la correa (derecha) @ en el brazo con los tornillos @ y @ .

3) Encaje la cubierta de la correa (izquierda) @ en las muescas @ y @ de la cubierta de la correa (derecha).

4) Fije la cubierta de la correa @ (izquierda) con los tornillos @, @ y @ .

5) Fije la placa auxiliar @ de la cubierta de la correa en la posicién a 10 mm desde el extremo posterior con los tornillos de
madera @ de modo que se provea una separacion de 2,5 mm entre la cubienta de la correa y la placa auxiliar.

6) Cuando levante el cabezal de la maquina, afloje los tornillos de madera € y mueva la placa auxiliar de la cubierta en la
direccion de la flecha hasta que se pare. Entonces, incline el cabezal de la maquina.

{Precaucién) Después de colocar la cubierta de la correa, confirme que los respectivos cordones no entren en contacto
con la correa y el volante; de lo contrario, puede ocurrir la clesconexion de dichos cordones al entrar en
contacto con les mismos.

1) Attaccare la colonnetta del copricinghia @ al foro per vite nel braccio.

2) Fissare il copricinghia (di destra) € sul braccio con le viti @ e © .

3) Incastrare il copricinghia (di sinistra) @& al dentello € e & del copricinghia (di destra).

4) Fissare il copricinghia (di sinistra) @ conle viti @, @ e @ .

5) Fissare la piastra ausiliaria @ ad una distanza di 10 mm dall’estremita posteriore della piastra ausiliaria con le viti per legno
& quando c’& un gioco di 2,5 mm tra il copricinghia e la piastra ausiliaria.

6) Quando la testa della macchina viene inclinata, allentare le viti per legno @ e spostare la piastra ausiliaria del copricinghia nel
senso indicato dalla freccia finché essa si fermi. Inclinare quindi la testa della macchina.

(Attenzione) Dopo aver fissato il copricinghia, controllare che i rispettivi fili non tocchino la cinghia e il volantino.
Scoliegamento dei fili si verifichera quando essi si toccano.
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WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mdégliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

\, AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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1) Prior to operation, apply an adequate amount of oil once a day to the points marked with the arrows @ .
Prior to operation, apply one drop of oil once a day to the point marked with the arrow & .
% You can apply oil to the point marked with @ after removing the rubber cap without removing the face plate.
Apply oil (5 ml) to @ approximately once a week since they are oil tanks.
2) When you operate your machine for the first time after the set-up or after an extended period of disuse, apply an adequate
amount of oil to the points marked with the arrows and to each felt and oil wick after removing top cover @ .

(Caution) If il is filled more than required, oil leakage may result.

1) Die mit den Pfeilen @ markierten Stellen miissen taglich vor dem Betrieb mit einer ausreichenden Olmenge geschmiert
werden.
Geben Sie vor dem Betrieb taglich einen Tropfen Ol auf die mit dem Pfeil @ markierte Stelle.
% Die mit €% markieite Stelle kann nach Abnehmen der Gummikappe mit Q! geschmiert werden, ohne die Stirnplatte zu
entfernen.
Ol (5 ml) etwa einmal pro Woche auf @ auftragen, da es Oltanks sind.
2) wird die Maschine nach der Einrichtung erstmalig oder nach langerer Stillegung wieder in Betrieb genommen, sind die mit
Pfeilen markierten Stellen sowie die einzelnen Olfilze und Oldochte nach Abnehmen der Deckplatte @ mit einer ausreichenden
Olmenge zu schmieren.

(Vorsicht) Falls zuviel Ol eingefiillt wird, kann es zu Glleckage kommen.

1) Avant la premiére utilisation de la journée, appliquer une quantité d’huile appropriée aux points indiqués par les fleches @ .
Avant la premiére utilisation de la journée, mettre une goutte d’huile au point indiqué par la fleche @ .
% Pour mettre de I'huile au point indiqué par @, retirer le cache en caoutchouc sans enlever la plaque frontale.
Mettre de Fhuile (5 ml) en @ une fois par semaine environ car ce sont des réservoirs d’huile.
2) Lorsqu’on utilise la machine pour la premiere fois apres l'installation ou apres une longue période d’inutilisation, mettre une
quaritité appropriée d’huile aux points indiqués par les fleches et sur chaque feutre et méche d’huile aprés avoir retiré le
couvercle supérieur € .

(Attention) Ne pas mettre trop d’huile car ceci pourrait provoquer des fuites.

1) Antes de la operacion, aplique una cantidad de aceite adecuada una vez al dia en los puntos marcados con flechas de @ .
Antes de la operacién, aplique una gota de aceite una vez al dia al punto marcado con la flecha & .
% Usted puede aplicar aceite al punto marcado con @ después de quitar la tapa de goma sin desmontar la placa frontal.
Aplique aceite (5 ml) a @ aproximadamente una vez por semana porque son depositos de aceite.
2) Cuando opere su maquina de coser por primera vez después de la instalacion o después de un largo tiempo de no haberla
usado, aplique una cantidad adecuada de aceite en los puntos marcados con flechas y a cada fieltro y mecha lubricadora
después de qguitar la cubierta superior @ .

{Precaucion) Si se llena mas aceite que la cantidad requerida, es posible que se rezume aceite.

1) Prima di mettere la macchina in funzione, applicare un’adeguata quantita di olio una volta al giorno ai punti segnati con le
frecce @ .
Prima di mettere la macchina in funzione, applicare un goccio di olio una volta al giorno al punto segnato con la freccia @& .
* Sipud applicare I'olio al punto segnato con la freccia @ dopo aver rimosso il tappo di gomma senza togliere la piastra frontale.

Applicare olio (5 ml) a @ circa una volta la settimana poiché questi sono serbatoi dell’olio.

2) Quando la macchina viene attivata per la prima volta dopo l'installazione o dopo un lungo periodo di inattivita, applicare
un’adeguata quantita di olio ai punti segnati con le frecce ed a ciascun feltro e stuello dell’olio dopo aver rimosso il coperchio
superiore @b .

{Attenzione) Se I'olio viene applicato piu di quanto basta, la perdita di olio potrebbe sorgere.
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Oil surface VEEELD 1 mmAENE<EDLDITHZAN
Olstand ey
Niveau d’huile ? < T“\C‘ L
Superficie del aceite WEBILADEIFHI BO0 cc TT,
Sapertote delliolio —EICHEANS SHBO D SDINEBBEN
HODFRTDCTEREL TS,
" 3) Put sponge @ in oil pan & and fill the oil reservoir with oil
I ’ so that the oil surface is higher by 1 mm than the upper
1 mm EETAIrS | surface of the sponge.
IR SRR 4 J‘ Necessary amount of oil is approximately 500 cc.
\Q Oil may overflow from the oil reservoir when it is poured
2] at a time. So, be careful.
/ P
3) Legen Sie Schwamm @ in die Olwanne @), und fiillen Sie die Olwanne mit O, so daB der Olspiegel 1 mm (iber der schwarnm-

Oberflache liegt.
Die erforderliche Olmenge betragt ca. 500 cc.
(O1 kann von der Olwanne tiberlaufen, wenn es auf einmal eingefiillt wird. Gehen Sie daher sorgfaltig vor.)

Placer la mousse @ dans le bac d’huile @ et remplir le réservoir d’huile de maniére que le niveau d’huile soit se trouve & 1 mm
au-dessus de la mousse.

La quantité nécessaire d’huile est d’environ 500 cc.

(L’huile risque de déborder du réservoir d’huile si on la verse en une seule fois. Procéder avec précaution.)

Coloque la esponja @ en el depésito de aceite @ y llene de aceite el colector de modo que la superficie del aceite quede 1
mm mas alta que la superficie la esponja.

La cantidad necesaria de aceite es de aproxirnadamente 500 cc.

(El aceite puede derramarse del depésito de aceite cuando es vertido de una vez, por lo que tenga cuidado.)

Mettere la spugna @ del serbatoio dell'olio @ e versare I'olio del serbatoio dellolio in modo che la superficie dellolio sia 1Tmm
piu alta della superficie della spugna.

La quantita necessaria di olio & circa 500 cc.

(Olio potrebbe traboccare dal serbatoio dell’olio quando l'olio viene versato alla volta. Percio, fare attenzione.)

ﬁ@ﬁ@ﬁ}@*ﬁ@ CINHEMA FE 1 mm e
EEAHEL A 500 cc ©
(FAEE MR KICHEII0E IS - B TR HER K - )

Y 4) BEOHEREI. TV AOEDDIHHERTQLO
TIHEVWE T, Al eH <, EIZET &M<
$OFEI,

5) BEER. HZENFLICBWVC. NOWTHE
(B ERDK DT, LT UNTEDIEECTT,

4) Adjustment of the amount of oil in the hook is performed
with oil amount adjustment screw @ after loosening nut
@ . Turing the oil amount adjustment screw clockwise €
will increase the amount of oil in the hcok, or counterclockwise
will decrease it.

Ty 5) The appropriate amount of oil, when a sheet of paper is
A sheet of paper placed near the periphery of the hook, is to such an extent
Blatt Papier

that splashes of oil from the hook appear in approximately

Feuille de papier . . .
five seconds as shown in the figure on the left.

Una hoja de papel [===
Foglio di carta




5)

Die Einstellung der Greiteréimenge erfolgt mit Hilfe der Oldosierschraube & nach Lésen der Mutter @ .

Durch Drehen der Oldosierschraube im Uhrzeigersinn @ wird die Greiferélmenge erhéht, wahrend sie durch Drehen entgegen
dem Uhrzeigersinn @ verringert wird.

Zum Priifen der Olmenge ein Blatt Papier in die N&he des Greiferumfangs bringen. Die Olmenge ist angemessen, wenn
Olspritzer vom Greifer nach ungefahr fiinf Sekunden erscheinen, wie in der linken Abbildung gezeigt.

Le réglage de la quantité d’huile dans le crochet s’effectue avec la vis de réglage d’huile & aprés avoir desserré I'écrou @ .
Lorsqu’on tourne la vis de réglage d’huile & droite @9, la quantité d’huile dans le crochet augmente. Lorsqu’on la tourne a
gauche @, la quantité d’huile diminue.

Placer une feuille de papier prés du crochet pendant cing secondes environ. Si les projections d’huile sont réparties sur le
papier comme sur la figure ci-contre, la quantité d’huile dans le crochet est correcte.

El ajuste de cantidad de aceite en el gancho se hace con el tornillo de ajuste de cantidad de aceite & después de aflojar la
tuerca @5 .

Girando hacia la derecha €9 el tomillos regulador de cantidad de aceite aumenta la cantidad de aceite en el gancho, o
girandola hacia la izquierda & disminuye.

La cantidad de aceite adecuada se sabe colocando una hoja de papel cerca de la periferia del gancho, de modo que el aceite
salpicara desde el gancho siendo visible en unos cinco minutos como se muestra en la figura de la izquierda.

Regolazione della quantita di olio nel crochet viene effettuata con la vite di regolazione della quantita di olio €& dopo aver
allentato il dado @ .

Girare la vite di regolazione della quantita di olio in senso orario €9 per aumentare la quantita di olio nel crochet, o in senso
antiorario € per diminuire la quantita.

La corretta quantita di olio, quando un foglio di carta & posizionato vicino alla periferia del crochet, & a tal punto che gli spruzzi
di olio dal crochet appariscono in circa cinque secondi come mostrato nella figura sulla sinistra.
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6. OB DTS I ATTACHING THE NEEDLE /
ANBRINGEN DER NADEL / POSE DE L’AIGUILLE /
MODO DE COLOCAR LA AGUJA / POSIZIONAMENTO AGO / #3tHaREERH i+

hE- T —

AR

FTEDEBMCIDAGBUEHSHICERED., E—5—OEHEH L >R EEBBLTHSTO>TIRELY,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromverscrgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daf3 der Motor vollikommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de lamaquinay compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

EE
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& / Long groove / /
Lange Rinne / Longue rainure /
Ranura larga / Scanalatura lunga
AN s
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1) Turn the handwheel to bring the needle bar to the highest
position of its stroke.

2) Loosen needle clamp screw @, and hold needle & so that
the long groove in the needle is facing exactly to the left.

3) Push needle @ deep into the needle clamp hole until it will
go no further.

4) Tighten needle clamp screw @ firmly.

(Caution) When replacing the needle, check the clearance
provided between the needle and the blade point
of hook.

(Refer to “17. NEEDLE-TO-HOOK RELATION”
and “18. ADJUSTING THE HOOK NEEDLE
GUARD”.)

If there is no clearance, the needle and the hool
will be damaged.




1) Das Handrad drehen, um die Nadelstange in ihre Hochstellung zu bringen.

2) Die Nadelklemmschraube @ l5sen, und die Nadel @ so halten, daf ihre lange Rinne genau nach links zeigt.

3) Die Nadel @ bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelklemme einfiihren.

2y Sie Madetderamacheaube @ {ect anziehen.

(Yorsicht) Uerprifen Sie beim Auswechseln der Nadel den Abstand zwischen der Nadel und der Greiferblattspitze.
(Siehe “17. NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG” und “18. EINSTELLEN DES GREIFERNADELSCHUTZES”.)
Falls kein Abstand vorhanden ist, kdnnen Nadel und Greifer beschédigt werden.

1
2
3
4

) Tourner le volant pour remonter la barre a aiguille au maximum.

) Desserrer |a vis du pince-aiguille @ et présenter l'aiguille € avec sa longue rainure vers la gauche.

) Enfoncer laiguille @ a fond dans l'orifice du pince-aiguille.

) Resserrer complétement la vis du pince-aiguille @ .

(Attention) Lors du remplacement de I'aiguille, vérifier le jeu entre I'aiguille et la pointe de la lame du crochet.

(Voir “17. RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET” et “18. REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE
CROCHET”.)

S’il N’y a pas de jeu, I'aiguille et le crochet seront endommagés.

1) Gire el volante para llevar la aguja a la posicion mas alta de su recorrido.

2) Afioje el tornillo @ sujetador de la aguja, y sostenga la aguja @ de modo que la ranura larga en la aguja quede mirando
exactamente a la izquierda.

3) Empuije la aguja @ metiéndola en el agujero todo lo que pueda entrar.

4) Apriete con seguridad el tornillo @ sujetador de la aguja.

(Precaucion) Al efectuar el reemplazo de la aguja, chequee la separacion entre la aguja y la punta de la hoja del gancho.
(Refiérase a las secciones “17. RELACION ENTRE LA AGUJA Y EL GANCHO” Y “18. AJUSTE DEL
PROTECTOR DE LA AGUJA DEGANCHO”.)

Si no queda separacion, se danara la aguja y el gancho.

1) Far girare il volantino per sollevare la barra ago fino al punto piu alto della sua corsa.

2) Allentare la vite di fissaggio dellago @, e tenere 'ago @ in modo che la scanalatura lunga nell’ago sia volta esattamente

verso la sinistra.

3) Inserire 'ago & completamente nel foro nella barra ago finché il fondo del foro venga raggiunto.

4) Stringere la vite di fissaggio del’ago @ saldamente.

(Attenzione) Quando si sostituisce I’ago, controllare il gioco lasciato tra I’ago e la punta della lama del crochet.
(Fare riferimento al par, “17. RELAZIONE FASE AGO-CROCHET” e “18. REGOLAZIONE DELLA
PROTEZIONE AGO DEL CROCHET”.)

Se non c’e gioco, I'ago e il crochet saranno danneggiati.
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7. MEYOHUAN/ATTACHING AND REMOVING THE BOBBIN /
EINSETZEN UND ENTFERNEN DER SPULE / POSE ET RETRAIT DE LA CANETTE /
MODO DE METER Y DE SACAR LA BOBINA /
INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA BOBINA / #S B R A
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WARNING :

To avoid possibie personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevar Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer {’opération ci-dessous.

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completarnente cessato di ruotare.
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1) Lift latch @ of hook, and take out the bobbin.
2) Put the bobbin into the shaft in the hook correctly and
release the latch.

(Caution) Do not make the machine run idle with the
bobbin (bobbin thread). The bobbin thread is
caught in the hook. As a result, the hook may
be damaged.

1) Die Kapselklappe & des Greifers anheben und die Spule herausnehmen.
2) Die Spule korrekt auf die Greiferwelle schieben, und dann die Kapselklappe einrasten.

(Vorsicht) Lassen Sie die Maschine nicht mit der Spule (Spulenfaden) leerlaufen. Der Spulenfaden verfangt sich sonst
im Greifer, was eine Beschadigung des Greifers zur Folge haben kann.

1) Soulever le verrou @ du crochet et sortir la canette.

2) Placer correctement la canette sur I'arbre du crochet et relacher le verrou.

(Attention) Ne pas faire tourner la machine a vide avec une canette a I'intérieur (fil de canette). Le fil de canette se
prendrait dans le crochet. Le crochet risquerait alors d’étre endommagé.

1) Levante el cerrojo @ del gancho, y saque la bobina.
2) Meta la bobina en el eje del gancho correctamente y suelte el cerrojo.

(Precaucion) No permita que la maquina marche en vacio con la bobina (hilo de la bobina). El hilo de ia bobina se
engancha en el gancho y, como resultado, puede dainarse el gancho.

1) Sollevare il chiavistello € del crochet, ed estrarre la bobina.
2) Mettere la bobina sull’albero nel crochet correttamente e rilasciare il chiavistello.

{Attenzione) Non fare funzionare la macchina a vuoto con ia bobina (filo della bobina). i filoc deiia bobina viene
intrappolato nel crochet. Di conseguenza, il crochet potrebbe essere danneggiato.




V) B e @ o BT o
2) #EAKE - IEREAR ADERRE - INEPIEIR A -

(ER) MAKE (BER) 2 SARERIHTE - DRESKIIELR TFIREL o

8. 408U / THREADING THE HOOK / EINFADELN DES GREIFERS /
ENFILAGE DU CROCHET / MODO DE ENHEBRAR EL GANCHO /
INFILATURA DEL FILO NEL CROCHET / ESNT&HEF X
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WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um moégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schaiten Sie die Stromversorgung
der Wlaschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer 'opération ci-dessous.
AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che i motore abbia completamente cessato di ruotare.
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1) Pass the thread through thread path @ in the inner hook
and the tension spring after passing it under protrusion @.

2) Make sure that the bobbin revolves in the direction of the
arrow when you draw the thread.

1) Den Faden nach dem Durchfiihren unter dem Vorsprung
@ durch den Fadengang @ im inneren Greifer und die
Spannungsfeder fiihren.

J 9 Sicherstellen, daf3 sich die Spule in Pfeilrichtungdreht, wenn
der Faden gezogen wird.

) Faire passer le fil par le trajet de fil € du crochet intérieur et par le ressort de tension aprés I'avoir fait passé sous la sailie @.
S’assurer que la canette tourne dans le sens de la fleche lorsqu’on tire le fil.

N -

) Pase el hilo por la trayectoria @ del hilo en el gancho interior y el muelle tensor después de pasarlo por debajo del saliente @ .
Cerciorese ce que la bobina gira en la direccién de la flecha cuando usted saca el hilo.

N =
2

—t
~

Far passare il filo attraverso il percorso del filo @ nel crochet interno e nella molla di tensione dopo averlo fatto passare sotto
la sporgenza @ .

2} Assicurarsi che la bobina giri nel senso indicato dalla freccia quando il filo viene tirato.
V) R P e @ - I R@M T SR & RBFIRAITR I o
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9.

FRETREAOHWD f4F / INSTALLING THE BOBBIN WINDER THREAD GUIDE /
INSTALLIEREN DER SPULERFADENFUHRUNG / POSE DU GUIDE-FIL DU BOBINEUR /
MODO DE INSTALAR LA AGUJA DE HILO DE LA BOBINADORA DE BOBINA /
INSTALLAZIONE DEL GUIDAFILO DELL’AVVOLGIBOBINA / (&8 528 Z 4%

N 1) AREEAFRAGZLESRQUGT by TH)I—ICHD

NPER
2) MEBEDHEEE. [10. FROBEH] #8F(CLT
LY,

3) TREE®Z 7 —LAICITHAHFT .

1) Attach bobbin winder thread guide € to the top cover with
setscrew & . Not included with all models

2) Adjust the position of the thread guide referring to “10.
WINDING A BOBBIN”.

3) Strike bobbin thread guide rod @ into the machine arm.

/

Die Spulerfadenfiihrung @ mit der Halteschraube @ an der oberen Abdeckung befestigen.
Die Position der Fadenfiihrung geméan “10. BEWICKELN EINER SPULE” einstellen.
Die Spulenfadenfiihrungsstange & in den Maschinenarm schlagen.

Poser le guide-fil du bobineur @ sur le couvercle supérieur avec la vis de fixation @ .
Régler la position du guide-fil comme il est indiqué sous “10. BOBINAGE D’UNE CANETTE".
Enfoncer la tige du guide-fil de canette @ dans le bras de la machine.

Coloque la guia @ de hilo del bobinador en la cubierta superior sujetandola con el tornillo @ .
Ajuste la posicion de la guia del hilo consultando “10. MODO DE BOBINAR UNA BOBINA”.
Golpee la varilla @ de la guia del hilo de bobina hacia dentro del brazo de la maquina.

Attaccare il guidafilo dell’avvolgibobina @ al coperchio superiore con la vite di fissaggio @ .
Regolare la posizione del guidafilo facendo riferimento al par “10. AVWOLGIMENTO DELLA BOBINA”.
Conficcare I'asta di guida del filo della bobina & nel braccio della macchina.

HENTE - B2E 110 KRN EELE] -
MRS SR @IEE ML L o

10. FME:ET / WINDING A BOBBIN / BEWICKELN EINER SPULE /

BOBINAGE D’UNE CANETTE / MODO DE BOBINAR UNA BOBINA /
AVVOLGIMENTO DELLA BOBINA / [E&GMNESH 5

1) @~-ODEICHRZEL. MEVICHESEEHITEH
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3) APBEUIEIFTDEIICLEHRUBZDDHT.
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Pass the thread in the order of €8, through @ .

Then, wind it several turns round the bobbin.

Tilt bobbin winder lever €3 .

Loosen setscrew @ and adjust the position of the adjusting plate to wind a bobbin about 80 % of its capacity.

If the bobbin is wound unevenly, correct it by moving bobbin winder thread guide & back or forth.

Then, tighten setscrews @& .

When the bobbin is filled up, the bobbin winder lever automatically releases the bobbin and the bobbin winder stops running.

Den Faden in der Reihenfolge von €B bis & einfadeln.

Dann den Facen um mehrere Umdrehungen auf die Spule wickeln.

Den Spulerhebel € kippen.

Die Feststellschraube @ 16sen, und die Position der Einstellplatte so einstellen, daf3 die Spule zu etwa 80 % ihrer Kapazitat
bewickelt wird.

Falls die Spule ungleichmaBig bewickelt wird, ist eine Korrektur durch Verschieben der Spulerfadenfiihrung @ nach vorn oder
hinten vorzunehmen.

Dann die Feststellschrauben

@ anziehen.
Wenn die Spule voll ist, gibt der Spulerhebel die Spule automatisch frei, und der Spuler bleibt stehen.

Enfiler le fit dans 'ordre de £ a @ .

L’enrouler ensuite de plusieurs tours sur la canette.

Basculer le sresseur de canette & .

Desserrer la vis de fixation @ et ajuster la position de la plaque de réglage pour bobiner la canette & 80 % environ de sa
capacité.

Si le bobinage du fil sur la canette est irrégulier, le corriger en déplagant le guide-fil du bobineur €} en avant et en arriére.
Resserrer ensuite les vis @ .

Lorsque la canette est pleine, le presseur de canette libére automatiquement la canette et le bobineur s’arréte.

Pase el hilo por el orden de @ a €.
Luego bobinelo varias vueltas en la bobina.

incline la palanca € de la bobinadora de bobina.

Afloje el tornillo @ vy ajuste la posicidn de la placa de ajuste para bobinar una bobina el 80 % de su capacidad.

} Sila bobina se bobina desigualmente, corrijalo moviendo la guia @ del hilo de la bobinadora de bobina hacia atras y hacia
adelante. Luego, apriete los tornillos & .

Cuando se liena la bobina, la palanca de la bobinadora suelta automaticamente la bobina y se para la bobinadora.

. Far passare il filo nellordine da @ a @ .

Avvolgerlo quindi per diversi giri intorno alla bobina.

Inclinare la leva dellavvoigibobina € .

Allentare la vite di fissaggio @ e regolare la posizione della piastra di regolazione per avvolgere la bobina per I'80 % circa
della sua capacita.

Se la bobina & avvolta in modo non uniforme, correggerla spostando il guidafilo dell’avvolgibobina @ in avanti o indietro.
Stringere quindi le viti di fissaggio @ .

Al termine dell'avvolgimento, la leva dell’avvolgibobina automaticamente rilascia la bobina e I'avvolgibobina si ferma.
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11. E50DiELYA / THREADING THE MACHINE HEAD /

EINFADELN DES MASCHINENKOPFES / ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA /

INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA / E&RNZHFE

AR

TROEDICLDASEHEHICHICEREZD., E—9—OEENLEF ST LERBLTHSIT> T L,

WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mdagliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung

beginnen.

AVERTISSEMENT :

der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daf8 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de commencer 'opération ci-dessous.

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta compietamente parado.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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. P—LAREAGELEDRUOT by THN—ICWOHRIFET.
. EREEOLS ICB~BDIRIGELET
HEABR. BAEELET.

. Die Maschinenarm-Fadenfithrung @ mit den Halteschrauben &

an der Oberabdeckung befestigen.

Den Maschinenkopf in der Reihenfolge von @ bis (B gemaB der
obigen Abbildung einfadeln.

Den Faden durch die rechte Seite der Fadenfiihrung @ ziehen.

. Monte la guia @ del hilo del brazo en la cubierta superior con

los tornillos @ .

Enhebre el cabezal de la maquina siguiendo el orden de @ a ®
como se ilustra en la figura anterior.

Enhebre el hilo por el lado derecho de la guia del hilo @ .

AEEE+OIR R ARRROTRIESEL -
MEIFR TR~ BNIEFEE LR
BRFORAMES -
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. Attach arm thread guide @ to the top cover with setscrew @ .
. Thread the machine head following the order of @ through @

as shown in the illustration given above.
Pass thread through the right side of thread guide @.

. Poser le guide-fil du bras @ sur le couvercle supérieur avec les

vis de fixation ®.

. Enfiler la téte de la machine dans I’'ordre @ 3 @ indiqué sur

Fillustration ci-dessus.
Faire passer le fil par le cété droit du guide-fil @.

. Attaccare il guidafilo del braccio @ al coperior2 superiore con

le viti dei fissaggio @ .

. Infilare il filo nella testa della macchina seguendo 'ordine da @

a @ come mostrato nella figura qui sopra.
Fare passare il filo attraverso il lato destro del guidafilo ®.




R BEFEROBE / When using thin thread /
Bei Verwendung eines diinnen Fadens /

Lors de l'utilisation de fil fin / Cuando use hifo deigado /
Guando si usa filo sottile / {ERMRE

(FR) HABFOLAEER(EZARFIOMAE~NAET B LS. 8K
RAHDI SNIEL, MHES) DIESIE. @E BT -GDIEIC
BULTLESLY,

(Caution) When using thin needle thread (when needle thread is passed
through both of the thread tension disk No. 2, necessary
tension cannot be applied and the disks play), do not passthe
thread through & and pass it in the order of @ to & .

{Vorsicht) Wenn Sie einen diinnen Nadelfaden verwenden {wenn der
Nadelfaden durch beide Fadenspannungsscheiben Nr. 2
gezogen wird, kann nicht die notwendige Spannung ausgeiibt
werden, und die Scheiben haben Spiel), fiGhren Sie den Faden
nicht durch @, und fadeln Sie ihn in der Reihenfolge & bis &
ein.

(Attention) Lorsque le fil d’aiguille est fin (sil’on fait passer le fil d’aiguilie
par les deux disques de tension de fil n° 2, on ne peut obtenir
la tension nécessaire et les disques présentent un jeuj, le
faire passer directement de & a @ sans le faire passer par

6.

{Precaucidn) Cuando use hilo delgado de aguja (cuando el hilo de aguja
pasa por los dos discos tensores de hilo No. 2, la tensién
necesaria no se puede aplicar y los discos huelgan); no
pase el hilo por @ y paselo por el orden de @ a @ .

(Attenzione) Quando si usa filo dell’ago sottile (quando il filo dell’ago &
fatto passare attraverso tutti e due i dischi del disco di
tensione No. 2, la tensione necessaria non pud essere
applicata ed i dischi giocano), non fare passare il filo
attraverso @ e farlo passare nell’'ordineda ® a @ .
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[ LU-1508NH
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1. 7—L3RAGZE ILHRUBT by THNR—[CRDRHIFET. 1. Attach arm thread guide @ to the top cover with setscrew @ .
2. FREEDLS ICO~BOIRISALET 2. Thread the machine head following the order of @ through ®
* REAGZ. GRIEALET. as shown in the illustration given above.
% Pass thread through the right side of thread guide ®.
1. Die Maschinenarm-Fadenfiihrung @ mit den Halteschrauben @ 1. Poser le guide-fil du bras @ sur ie couvercle supérieur avec les
an der Oberabdeckung befestigen. vis de fixation ®.
2. Den Maschinenkopf in der Reihenfolge von @ bis @ gemiB der 2. Enfiler la téte de la machine dans I'ordre & a ® indiqué sur
obigen Abbildung einfideln. Pillustration ci-dessus.
* Den Faden durch die rechte Seite der Fadenfiihrung @ ziehen. * Faire passer le fil par le cété droit du guide-fil @ .
1. Monte la guia @ del hilo del brazo en la cubierta superior con 1. Attaccare il guidafilo del braccio & al coperiore superiore con
los tornillos @ . le viti dei fissaggio ®.
2. Enhebre el cabezal de la maquina siguiendo el orden de @ a ® 2. Infilare il filo nella testa della macchina seguendo I'ordine da @
como se ilustra en la figura anterior. a (® come mostrato nella figura qui sopra.
% Enhebre el hilo por el lado derecho de la guia del hilo @ . * Fare passare il filo attraverso il lato destro del guidafilo ® .

1. FEER%OEERAERRO=RIGEL -
2. MEFRERG~ONIEFS E4R o
* BEIORENEE -

HMARBEFEADIFS / When using thin thread / Bei Verwendung eines diinnen Fadens /
Lors de I'utilisation de fil fin / Cuando use hilo delgado / Quando si usa filo sottile / {EFXRLRAF

- N GER) #ABEFOLAEER (BTRATFIOAANAZEE LI, B
RADDF SNIEL, [MHEES) DIBEE. OFEBETO-@DIEIC
EL’K< ré—éb\o

(Caution) When using thin needle thread {when needle thread is passed through
bath of the thread tension disk No. 2, necessary tension cannot be
applied and the disks play), do not pass the thread through @ and pass
it in the order of @ to @.

(Vorsicht) Wenn Sie einen diinnen Nadelfaden verwenden {(wenn der Nadelfaden
durch beide Fadenspannungsscheiben Nr. 2 gezogen wird, karin nicht
die notwendige Spannung ausgelibt werden, und die Scheiben haben

@ Spiel), filhren Sie den Faden nicht durch @, und fadeln Sie ihn in der

Reihenfolge ® bis @ ein.

(Attention) Lorsque le fil d’aiguille est fin {si I'on fait passer le fil d’aiguilie par les
deux disques de tension de fil n° 2, cn ne peut obtenir la tension
nécessaire et les disques présentent un ja2u), le faire passer directeiment
de ® a @ sans le faire passer par @ .

{Precaucion) Cuando use hilo delgado de aguja {cuando el hilo de aguja pasa por los dos discos tensores de hila No. 2, la tensidn
necesaria no se puede aplicar y los discos huelgan); no pase el hilo por @ y paselo por el arden de @ a @.

{(Attenzione) Quando si usa filo dell’ago sottile (quando il filo dell’ago & fatto passare atiraverso tutti e due i dischi del disco i

tensione No. 2, la tensione necessaria non puc essere applicata ed i dischi giocano}, non fare passare il filo attraverso
@ e farlo passare nell’'ordineda @ a @.
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12. BULBREODHEET/ ADJUSTING THE STITCH LENGTH /
EINSTELLEN DER STICHLANGE / REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO / IS Er03385

EOREGY A PIL®EE (R) [CEUTHRET HHEH
EELCBEIITLTEVWT—TICEDEET.

(1) BULEW

1) EOUN-—-@ZNHULET,

2) BLTLWARIGRUBLDTEET,

3) FEHEETICERD. EXDEEDET,

Turn stitch dial @ counterclockwise (clockwise) so that the
number corresponding to the desired stitch length is brought to
the top until the marking spot is reached.

(1) Reverse feed stitchng

1) Press down reverse feed control lever @ .

2) Reverse feed stitches are made as long as you keep
pressing the lever down.

\ 3) Release the lever, and the machine will run in the normal

feed direction.

Das Stichlangenrad & nach links (oder rechts) drehen, bis die gewiinschte Zahl oben liegt und auf die Markierung ausgerichtet ist.

{1} Riickwartsndhen

1) Den Nahrichtungshebel @ niederdriicken.

2) Ruckwartsstiche werden ausgefiihrt, solange der Hebel gedriickt gehalten wird.
3) Wird der Hebel losgelassen, flihrt die Nahmaschine wieder Vorwartsstiche aus.

En tournant le cadran des points & dans I'un ou l'autre sens, amener le numéro correspondant & la longueur des points désirée
en regard de I'index {en haut).

{1) Exécution de points arriere

1) Abaisser le levier de commande d’entrainement arriére €3 .

2) Des points arriere sont exécutés tant que 'on maintient le levier abaissé.

3) Relacherle levier. L’entrainement s’effectue a nouveau dans le sens normal.

Gire el cuadrante de longitud de puntada € hacia la izquierda (o derecha) de modo que el nimero correspondiente a la longitud
de puntada deseado se lleve hasta el topo de modo que se llegue al punto demarcador.

(1) Pespunte de transporte inverso.

1) Presione la palanca @ controladora de transporte inverso.

2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto que usted mantenga presionada la palanca.
3} Suelte el intesruptor, y ia méquina de coser operara en la direccién de transporte normal.

Girare la mangpola di regolazionie della lunghezza del punto @ in senso antiorario (orario), ed allineare il numero corrispondente
aila lunghezzadel punte desiderata al punto di riferimento.

{1} Atfrancatura

1} Abbassare la leva di controllo del trasporto @ .

2) Funtl di affrancatura vengono realizzati finché la leva & tenuta abbassata.
3} HRilasciare ia leva, e la macchina funzionera nel normale senso di trasporto.
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13. $%FEF / THREAD TENSION / FADENSPANNUNG /
TENSION DES FILS / TENSION DEL HILO /

TENSIONE DEL FILO / &8

1) _EFRRSDAS
FERAET T Y MOEARICEE & EReRAIFIERLTS
D, ENETLEELEDET,

CER) BTARBF v hOEARBAREILE ST,
BLTLESL,

g!l]g

1) Adjusting the needle thread tension
Turn thread tension nut No. 2 € clockwise € to increass
the needle thread tension, or counterciockwise & to
decrease it.

(Caution) Apply the same tension to both of the thread
tension nut No. 2.

1) Einstellen der Nadelfadenspannung
Die Fadenspannermutter dr. 2 € im Uhrzeigersinn &
drehen, um die Nadelfadenspannung zu erh&hen, bzw.
entgegen dem Uhrzeigersinn &, um sie zu verringern.

(Vorsicht) Stellen Sie beide Fadenspannungsmuttern Nr.
2 auf die gleiche Spannung ein.

1) Réglage de la tension du fil d’aiguille
Pour augmenter la tension du fil d’aiguille, tourner I'’écrou
de tension n° 2 € a droite €Y. Pour la diminuer, tourner
I'écrou & gauche & .

(Attention) Appliquer la méme tension aux deux écrous
de tension de fil n° 2.

1) Modo de ajustar la tension del hilo de aguja
Gire la tuerca de tension de hilo N2 2 @ hacia la derecha
@ para aumentar la tension de hilo de aguja, o hacia la
izquierda @ para disminuirla.

(Precaucion) Apligue la misma tension a las dos tuercas
de tensién de hilo No. 2.

1) Regolazione della tensione del filo dell’ago
Girare il dado ditensione del filo No.2 &8 in senso orario &)
per aumentare la tensione del filo dell’ago, o in senso
antiorario & per diminuirla.

(Attenzione) Applicare la stess tensione a tuiti e due i dadli
del dado di tensione No. 2.

1) &SRR
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WARNING :

WARNUNG :

beginnen.

AVERTISSEMENT :

AVISC :

AVVERTIMENTQ :

FE

TROEBCLDIASEYNEH L OICEBFEND. T—5—-0OEENLEE T LZRBLTHSITH>TLEE L,

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the maching and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

U mogliche Verletzungen durch plétzliches &nlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der ffotor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

Pour ne pas risquer des blessures dues & une brusqgue mise en marche: de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s'assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusto de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de ia maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estd completamente parads.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che ii motoreabbia completamente cessato di ruotare.

BT ERARSEHASER  BEEER  RRSERECIEDEREET -
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Adjusting the bobbin thread tension

Turn tension adjustment screw @ clockwise €@ to increase
the bobbin thread tension, or counterclockwise @ to
decrease it.

Einstellen der Spulenfadenspannung

Die Spannungseinstellschraube @ im Uhrzeigersinn @
drehen, um die Spulenfadenspannung zu erhéhen, bzw.
entgegen dem Uhrzeigersinn @ , um sie zu verringern.

Réglage de la tension du fil de canette

Pour augmenter la tension du fil de canette, tournerla vis
de réglage @ a droite @. Pour la diminuer, tournerla vis &
gauche & .

Modo de regular la tensién del hilo de bobina

Gire el tornillo @ de ajuste de tensién hacia la derecha @
para aumentar la tensién del hilo de bobina, o hacia la
izquierda € para disminuirla.

Regolazione della tensione del filo della bobina

Girare la vite di regolazione della tensione @ in senso orario
[A] per aumentare la tensione del filo della bobina, o in senso
antiorario @ per diminuirla,
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14. $BIb(F1a / THREAD TAKE-UP SPRING / FADENANZUGSFEDER /
RESSORT DE RELEVAGE DU FIL / MUELLE DEL TIRAHILO/
MOLLA TIRAFILO / HiiREE

4 N (1) RERDEROBTEFT X DEF
1) REOER@GEA SNy UEDHRUBEDDSH. R
Ny @EELICENUET.
2) Abv\EENEHEEBETEERESHED AN
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1) Fv h@ZED DD, FR#E@%Z R AENET &
B<IED, BEAANBT LHEDET,

Decrease increase )
Verringern  Erhdhen (1) When you want to change the stroke of the spring :
Diminution ~ Augmentation 1) Loosen screw @ in the stopper, and move stopper @ to the

Disminuye Aumenta

Diminuzione Aumento right or left to change the stroke of thread take-up spring &.

2) Move the stopper to the right to increase the stroke of the
N ~ thread take-up spring, or the left to decrease it.

(2) When you want to change the tension of the spring :
1) Loosen nut @, and turn spring stud @ counterclockwise to increase the tension of the spring, or clockwise to decrease it.

{1) Zum Andern des Hubs der Feder :

1) Die Schraube @ im Anschlag Iésen, und den Anschlag & nach rechts oder links schieben, um den Hub der Fadenanzugsfeder
@ zu andern.

2) Den Anschlag rechts schieben, um den Hub der Fadenanzugsfeder zu vergréBern, oder nach links, um ihn zu verkleinern.

(2) Zum Andern der Spannung der Feder :
1) Die Mutter @ l3sen, und den Federbolzen @ nach links drehen, um die Federspannung zu erh&hen, bzw. nach rechts, um sie
zu verringern.

{1) Comment changer la course du ressort :

1) Pour changer la course du ressort de relevage du fil &, desserrer la vis @ de la butée et déplacer la butée € vers la droite
ou la gauche.

2) Pouraugmenter la course du ressort de relevage du fil, déplacer la butée vers la droite. Pour la diminuer, déplacer la butée
vers la gauche.

(2) Comment changer la tension du ressort :
1) Desserrer I'écrou @. Pour augmenter la tension du ressort, tourner 'axe du ressort & a gauche. Pour diminusr la tension du
ressort, tourner I'axe du ressort a droite.

{1) Cuando usted quiera cambiar el recorrido del muelle :

1) Afloje el tornillo @ en el retenedor, y mueva el retenedor € hacia la derecha o izquierda para cambiar el recorrido del muelle
@ del tirahilo.

2) Mueva el retenedor hacia la derecha para aurnentar el recorrido del muelle del tirahilo, o hacia la izquierda para disminuiric.

(2) Cuando usted quiera cambiar |la tensién del muelle :
1) Afloje latuerca @, y gire el esparrago & del muelle hacia la izquierda para aumentar la tension det muelle o hacia la derecha
para disminuirla.

{1) Quando si desidera cambiare la corsa della molla :
1) Allentare la vite @& nel fermo, e spostare il fermo € verso la destra o sinistra per cambiare la corsa della moiia tirafilo € .
2) Spostare i fermo verso la destra per aumentare la corsa della molla tirafilo, o verso la sinistra per diminuirla.

{2) Quando si desidera cambiare |a tensione della molla :
1) Allentare il dado €3, e girare it perno della molla @ in senso antiorario per aumentare la tensione della molla, o in senso orario
per diminuirla.
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15. #Z EIFICDOLT / HAND LIFTER / HANDLIFTER / RELEVEUR MANUEL /
ELEVADOR DE MANO / ALZAPIEDINO MANUALE / 5REERIZER
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When you want to keep the presser foot in the lifted position,
lift hand lifter € in the direction of the arrow. This makes
the presser foot rise 9 mm and stay at that position.

To make the presser foot come down to its home position,
lower the hand lifter.

Um den Na&hfuB in der angehobenen Stellung zu halten,
den Handlifter @ in Pfeilrichtung anheben. Dadurch wird
der N&hfuB um 9 mm angehoben und in dieser Position
gehalten.

Durch Zurtickstellen des Handlifters wird der Nahfu3 wieder
abgesenkt.

Pour maintenir le pied presseur relevé, soulever le releveur
manuel @ dans le sens de la fleche. Le pied presseur
remonte alors de 9 mm et reste sur cette position.

Pour faire descendre le pied presseur sur sa position
d’origine, abaisser le releveur manuel.

Cuando usted quiera mantener el prensatelas en la posicion
elevada, levante el elevador de mano @ en la direccién de
fa flecha. Con esto, el prensatelas sube 9 mm y se queda
en esa posicion.

Para que baje el prensatelas a su posicidn original, baje el
elevador de mano.

Quando si desidera mantenere il piedino premistoffa nella
posizione sollevata, sollevare 'alzapiedino manuale @ nel
senso indicato dalla freccia. Con questa operazione il
piedino premistoffa si sollevera di 9 mm e restera a quella
posizione.

Per abbassare il piedino premistoffa alla sua posizione
originale, abbassare 'alzapiedino manuale.

BT LA B LR - IR ERR A AR@m i E
FAAAE o BRI LA 9 mm BiE 1L -
T BREERIES - MO BERIER AR - BUREIREARAALA



16. M EHDORE
ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT
EINSTELLEN DES NAHFUSSDRUCKS
REGLAGE DE LA PRESSION DU PIED PRESSEUR
MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS
REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA

( Y1) BXESY A PIL@EENET ERIED AT
BB

BLBD FEFELEDET,

® § ? / NG, v h@ERBHET

(F) EHRAERNROEE TTEAIEE.

1) Turn presser spring regulating dial € clockwise €9 to
increase the pressure of the presser foot, or counterclockwise
® to decrease it.

After the adjusiment, tighten nut @ .

(Note) Be sure to operate the sewing machine with the
pressure of the presser foot minimized as long as
the presser foot securely holds the material.

e

1) Das Druckfeder-Einstellrad @ im Uhrzeigersinn @ drehen, um den NahfuBdruck zu erhéhen, bzw. enigegen dem Uhrzeigersinn
@, um ihn zu verringern.
Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anziehen.

(Hinweis) Die Nahmaschine sollte mit méglichst geringem Nahfuf3druck betrieben werden, solange der Nahfuf3 das
Nahgut einwandfrei halt.

1) Pour augmenter la pression du pied presseur, tourner le bouton de réglage du ressort de presseur @ a droite @ . Pour
diminuer la pression du pied presseur, le tourner 4 gauche & .
Apres le réglage, resserrer 'écrou @ .

(Note) Utiliser la machine avec une pression du pied presseur aussi faible que possible, mais toutefois suffisante pour

que le tissu soit bien maintenu.

1) Gire el cuadrante € regulador de presién del muelle hacia la derecha €9 para aumentar la presion del prensatelas o hacia la
izquierda @ para disminuirla.
Después del ajuste, apriete la tuerca @ .

(Nota) Cercidorese de opera su maquina de coser con la presidn del prensatelas al minimo en tanto que e prensatelas
mantenga sujeto el material.

1) Girare la manopola di regolazione della molla del piedino @ in senso orario € per aumentare la pressione del piedinc
premistoffa, o in senso antiorario & per diminuirla.
Al termine della regolazione, stringere il dado @ .

(Nota) Aver cura di azionare la macchina per cucire con la pressione del piedino premistoffa minimizzata purché il
piedino premistoffa tenga sicuramente il materiale.
1) AAENQENEIAGBOR N > nAEN@FES -
HAEE - RRAOEREE o
() BERNDAEIZENR/IRERNES o
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NEEDLE-TO-HOOK RELATION
FADENANZUGSFEDER

RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET
RELACION DE AGUJA A GANCHO

RELAZIONE FASE AGO-CROCHET

Hest BRI AURATR
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um mdgliche Verletzungen durch pl6tziiches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, dafl der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen. '
% AVERTISSEMENT :
Pour ne pas riscjuer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer gue le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para avitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de lamaquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
=
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3.5 mm (LU-1508N, LU-1509N)
2.5 mm (LiJ-1508NH, 1.U-1509NH)

T e

0.05~0.T mm
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1. 5 mm (LU-1508N, LU-1509N)
2.5 mm (LU-1508NH, LU-1509NK)

0.05 to 0.1 mm /0,05 bis 0,1 mm
0,05a 0,1 mm/0,05a0,i mm
da 0,05 a 0,1 mm/0.05~ 0.1 mm

Set the stitch dial to 0 [zero).

Turn the handwheel and loosen screw @ in the needle bar bracket to adjust so that the distance from the upper end of needle
eyelet of needle @ to blade point & of the hook is 1.5 mm (LU-1508N, LU-1509N), or 2.5 mm (LU-1508NH, LU-1509NH)
when the needle bar is raised by 2.3 mm from the lowest position of its stroke. Then, tighten the screw again.

Turn the handwheel to make the needle bar ascend by 2.3 mm from the lowest position of its stroke.

Tighten two setscrews @ in the screw gear (small) so that blade point & of the hook is almost aligned with the center of
needle @. However, fit one setscrew having a V-shaped top end of two setscrews & to the V-groove on the hook driving shait
and tighten it.

Loosen setscrews @ in the hook driving shaft saddle and move the hook driving shaft saddle to the right or left until a
clearance of 0.05 to 0.1 mm is provided between the blade point of the hook and the needle at the position where blade point
® of the hook is almost aligned with the center of needle & .

After the adjustment, tighten setscrews @ .

Loosen two setscrews @ in the screw gear (large) and move the screw gear (large) to the right or left until blade point & of the
hook is aligned with the center of needle & .

After the adjustment, tighten setscrews . However, fit the setscrew No. 1 of two setscrews @ to the flat section of the hook
driving shaft and tighten it.

Das Stichlangenrad auf “0” (Null) einstellen.

Das Handrad drehen und die Schraube @ im Nadelstangenhalter ldsen, um die Einstellung so vorzunehmen, dai der Abstand
zwischen dem oberen Ende des Nadeldhrs @ und der Greiferblattspitze & 1,5 mm (LU-1508N, LU-1509N) bzw 2,5 mm (LU-
1508NH, LU-1509NH) betragt, wenn die Nadelstange um 2,3 mm von ihrer Tiefstellung angehoben wird. Dann die Schraube
wieder anziehen.

Das Handrad drehen, um die Nadelstange um 2,3 mm von der Tiefstposition ihres Hubs anzuheben.

Die zwei Feststellschrauben @ im Schraubenrad (klein) anziehen, so daB die Blattspitze & des Greifers nahezu auf die Mitte
der Nadel @ ausgerichtet ist.

Die eine der beiden Feststellschrauben & mit V-formigem Kopf in die Keilnut der Greiferantriebswelle einpassen und anziehen.
Die Feststellschrauben & im Greiferantriebswellensattel ldsen, und den Greiferantriebswellensattel nach rechts oder links
schieben, bis ein Abstand von 0,05 bis 0,1 mm zwischen der Blattspitze des Greifers und der Nadel an der Position besteht,
an der die Blattspitze & des Greifers nahezu auf die Mitte der Nadel @ ausgerichtet ist. Nach der Einsteliung die
Feststellschrauben @ wieder anziehen.

Die zwei Feststellschrauben @ im Schraubenrad (groB) l6sen, und das Schraubenrad (groB) nach rechts oder links schieben,
bis die Blaitspitze & des Greifers auf die Mitte der Nadel @ ausgerichtet ist.

Nach der Einstellung die Feststellschrauben @ wieder anziehen. Die Feststellschraube Nr. 1 der beiden Feststellschrauben
® in die Abflachung der Greiferantriebswelle einpassen und anziehen.

Régler le cadran des points sur 0 [zéro].

Tourner le volant, desserrer la vis @ du support de barre a aiguille et régler la distance entre le haut du chas d'aiguille @ et
la pointe de la lame & du crochet pour quelle soit de 1,5 mm (LU-1508N, LU-1509N) ou de 2,5 mm (LU-1508NH, LU-
1509NH) lorsque la barre a aiguille remonte de 2,3 mm depuis le point le plus bas de sa course. Resserrer ensuite la vis.
Tourner le volant pour remonter la barre a aiguille de 2,3 mm par rapport au point le plus bas de sa course.

Serrer les deux vis de fixation @ du pignon de vis (petit) de maniére que la pointe de la lame & du crochet soit presque
alignée sur I'axe de I'aiguille @. Placer celle des deux vis de fixation @ dont 'extrémité supérieure est en V dans la gorge en
V de l'arbre de commande du crochet et la serrer. _31 -
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Desserrer les vis de fixation @ de la semelle de 'arbre de commande du crochet et déplacer la semelle vers la droite ou la
gauche pour obtenir un jeu de 0,05 a 0,1 mm entre la pointe de la lame du crochet et 'aiguille sur la position ou la pointe de
la lame @ du crochet est presque alignée sur I'axe de laiguille @ . Aprés le réglage, resserrer les vis de fixation @ .
Desserrer ies deux vis de fixation @ du pignon de vis {(grand) et déplacer le pignon de vis (grand) vers la droite ou la gauche
jusqu’a ce que la pointe de la lame & du crochet soit alignée sur laxe de laiguille @ .

Aprés le réglage, resserrer les vis de fixation @ . Toutefois, placer la vis n° 1 des deux vis @ sur le méplat de larbre de
commande du crochet et la serrer.

Fije a O (cero) el cuadrante de puntadas.

Gire el volante y afloje el tornillo @ en la ménsula de la barra de aguja para hacer el ajuste de modo que la distancia desde
el extremo superior del ojal de la aguja @ a la punta de la hoja ® del gancho sea de 1,5 mm (LU-1508N, LU-1509N), o de 2,5
mm (LU-1508NH, LU-1509NH) cuando la barra de aguja suba 2,3 mm desde la posicion inferior de su recorrido.

Entonces, apriete de nuevo el tornillo.

Gire el volante para que la barra de aguja suba 2,3 mm desde la posicion mas baja de su recorrido.

Apriete los dos tornillos @ en el engranaje (pequefio) del tornillo de modo que la punta de la hoja & del gancho quede casi
alineada con el centro de la aguja @. Sin embargo, encaje un tornillo que tenga el extremo superior de configuracion en V de
los dos tornillos @ en la ranura en V en el gancho impulsor del gancho y apriételo bien.

Afloje los tornillos @ en la silleta del eje impulsor del gancho y mueva la silleta del eje impulsor del gancho hacia la derecha
o izquierda hasta que se provea una separacion de 0,05 a 0,1 mm entre la punta de la hoja del gancho y la aguja en la
posicion en que la punta de la hoja @ del gancho quede casi alineada con el centro de la aguja @ .

Después del ajuste, apriete los tornillos @ .

Afloje los dos tornillos & en el engranaje del tornillo (grande) y mueva el engranaje del tornillo (grande) hacia la derecha o
izquierda hasta que la punta de la hoja & del gancho quede casi alineada con el centro de la aguja @ .

Después del ajuste, apriete el tornillo & .

Sin embargo, encaje el tornillo No. 1 de los dos tornillo @ en la seccién plana del eje impulsor del gancho y apriételo.

impostare la manopola di regolazione della lunghezza del puntc su 0 [zero].

Far girare il volantino e allentare la vite @ nel supporto della barra ago per regolare in modo che la distanza dall’estremita
superiore della cruna del’ago @ alla punta della lama & del crochet sia 1,5mm (LU-1508N, LU-1508N), o0 2,5mm (LU-
1508NH, LU-1509NH) quando la barra ago € sollevata di 2,3mm dalla posizione piu bassa della sua corsa. Stringere quindi
la vite nuovarnente.

Far girare il volantino per sollevare la barra ago di 2,3 mm dalla posizione pilu bassa della sua corsa.

Stringere le due viti di fissaggio @ nell'ingranaggio di trasmissione (piccolo) in modo che la punta della lama & del crochet sia
quasi allineata al centro dellago @. Tuttavia, adattare una vite di fissaggio che ha un’estremita a forma di V delle due viti di
fissaggio @ alla scanalatura V sull'albero di movimentazione del crochet e stringerla.

Allentare le viti di fissaggio @ nella slitta dell’albero di movimentazione del crochet e spostare la slitta dell’albero di
movimentazicne del crochet verso la destra o sinistra finché un gioco da 0,05 a 0,1 mm sia lasciato tra la punta della lama del
crochet e ago alla posizione dove la punta della lama & del crochet & quasi allineata al centro dellago @ .

Al termine della regclazione, stringere le viti di fissaggio @ .

Allentare le due viti di fissaggio ® nellingranaggio di trasmissione (grande) e spostare l'ingranaggio di trasmissione (grande)
verso la destra o sinistra finché la punta della lama @ del crochet sia allineata al centro del’ago @ .

Al termine della regolazione, stringere le viti di fissaggio ® .

Tuttavia, adattare la vite di fissaggio No.1 delle due viti di fissaggio @ alla sezione piatta dell'albero di movimentazione del
crochet e stringerla.
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18. £ TITDRHE
ADJUSTING THE HOOK NEEDLE GUARD
EINSTELLEN DES GREIFERNADELSCHUTZES
REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE CROCHET
MODO DE AJUSTAR EL PROTECTOR DE AGUJA DE GANCHO
REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE AGO DEL CROCHET
HEHS ST EEAY AR

- - — )

AR

FEOEEBCLBAZBHEH S CHICERZYD., E—5—DEGEHLEF >l EERBLTHSITo>TLEE L,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um magliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, dafl der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer 'opération ci-desscus.
AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estéd completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Ai fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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When a hook has been replaced, be sure to check the position of the hook needle guard.

As the standard position of the hook needle guard, hook needle guard @ must push the side face of needle § to lean the needie
by 0.1 to 0.2 mm away from its straight position.

If not, adjust the hook needle guard by bending it.

1) To bend the hook needle guard inward, apply a screwdriver to the outside of the hook needle guard.
2) To bend the hook needle guard outward, apply a screwdriver to the inside of the hook needle guard.

Wenn ein Greifer ausgewechselt worden ist, muf3 die Position des Greifernadelschutzes tberpriift werden.

In der Standardposition des Greifernadelschutzes @ muB dieser gegen die Seitenflache der Nadel € driicken, so daB die Nadel
um 0,1 bis 0,2 mm von ihrer senkrechten Position abgelenkt wird. Anderenfalls ist die Position des Greifernadelschutzes durch
Biegen zu korrigieren.

1) Um den Greifernadelschutz nach innen zu biegen, mit einem Schraubendreher auf die AuBenseite des Greifernadelschutzes
driicken.

2) Um den Greifernadelschutz nach auBen zu biegen, mit einem Schraubendreher auf die Innenseite des Greifernadelschutzes
driicken.
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Aprés le remplacement d’'un crochet, toujours vérifier la position du pare-aiguille de crochet.
Sur la position standard, le pare-aiguille de crochet @ doit pousser latéralement l'aiguilie @ pour rincliner de 0,1 a2 0,2 mm par
rapport a la veriicale. Si ce n'est pas le cas, régler le pare-aiguille de crochet en le pliant.

1) Pour plier le pare-aiguille de crochet vers l'intérieur, appliquer un tournevis a I'extérieur du pare-aiguille.
2) Pour plier le pare-aiguille de crochet vers Pextérieur, appliquer un tournevis a l'intérieur du pare-aiguifle.

Cuando se ha reemplazado el gancho, cerciérese de comprobar la posicion del protector de la aguja del gancho.

Como posicién estandar del protector de la aguja del gancho, el protector @ de la aguja del gancho, debera empujar ia cara
lateral de la aguja @ para desviar la aguja de 0,1 a2 0,2 mm de su posicion recta. Si no, ajuste el protector de la aguja del gancho
doblandolo.

1) Para doblar hacia adentro el protector de la aguja del gancho, aplique un destornillador al lado exterior del protector de fa
aguja del gancho.

]

2} Para doblar hacia afuera el protector de la aguja del gancho, aplique un destornillador al interior del protector de la aguja del
gancho.

Quando si sostituisce il crochet, aver cura di controllare la posizione della protezione ago del crochet.

Quando la protezione ago del crochet & nella posizione standard, la protezione ago del crochet @ tocca la faccia laterale delf'ago
@ a tal punio che I'ago viene piegato di 0,1 a 0,2 mm. Se il predetto stato non & ottenuto, regolare la protezione ago del crochet
piegandola.

1) Per piegare la protezione ago del crochet verso Finterno, spingere la protezione ago del crochet dalfesterno con un cacciavite.
2) Per piegare la protezione ago del crochet verso Pesterno, spingere la protezione ago del crochet dalfinterno con un cacciavite.
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18. PERAOHE

ADJUSTING THE BOBBIN CASE OPENING LEVER

EINSTELLEN DES SPULENKAPSEL-FREIGABEHEBELS

REGLAGE DU LEVIER D’OUVERTURE DE LA BOITE A CANETTE

MODO DE AJUSTAR LA PALANCA DE ABRIR LA CAPSULA DE BOBINA
REGOLAZIONE DELLA LEVA DI APERTURA DELLA CAPSULA DELLA BOBINA

PR B O ARAYRIEE

ZR

WARNING :

WARNUNG :

beginnen.

AVERTISSEMENT :

AVISO :

AVVERTIMENTO :

FE
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To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

Um mégliche Verletzungen durch plétziiches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schaiten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, dal3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer 'opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

BTHILERARBERAZSH » AMHER  EEZREREELBD®RERT -

0.1 ~0.3 mm
0.1 t0 0.3 mm
0,1 bis 0,3 mm
0,12a0,3 mm
0,1a0,3 mm
da 0,1 a 0,3 mm

\

J

1)

2)

3)

FTHEEREREFEICE L. PEENDZREIBN
BICLEXT,

MET—2@%=XKENF@ICEL, pEIEH@ =5
RODBICHTET,

FEENIEHRUOZD D, hFEEREANERE
T—ADFEEHBEDTEFZ0.1 ~0.3 mm (<
LEd.

Turn the handwheel in its normal rotational direction to bring
bobbin case opening lever @ to its back end position.
Turn bobbin case @ in the direction of the arrow until bobbin
case stopper @ rests in the groove in throat plate € .
Loosen screw @ in the bobbin case opening lever and adjust
so that a clearance of 0.1 to 0.3 mm is provided between
the bobbin case opening lever and protruding section @ of
the bobbin case.

1) Das Handrad in seiner normalen Drehrichtung drehen, um den Spulenkapsel-Freigabehebel @ in seine hintere Endposition

zu bringen.

2) Die Spulenkapsel @ in Pfeilrichtung drehen, bis der Spulenkapselanschlag € in der Nut der Stichplatte @) sitzt.
3) Die Schraube & im Spulenkapsel-Freigabehebel I6sen, und die Einstellung so vornehmen, daB ein Abstand von 0,1 bis 0,3
mm zwischen dem Spulenkapsel-Freigabehebel und dem Vorsprung @ der Spulenkapsel besteht.

1) Tourner le volant dans le sens de rotation normal pour amener le levier d’ouverture de la boite & canette @ sur sa position de

retrait.

2) Tourner la boite a canette @ dans le sens de la fleche jusqu’a ce que la butée de boite a canette & repose cans la gorge de

la plaque 2 aiguille € .

3) Desserrer la vis @ du levier d'ouverture de boite & canette et régler le jeu entre le levier et la saillie @ de la boite & canette

entre 0,1 et 0,3 mm.
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1)
2)
3)

Tourner le volant dans le sens de rotation normal pour amener le levier d’'ouverture de la boite a canette @ sur sa position de
retrait.

Tourner la boite a canette @ dans le sens de la fleche jusqu’a ce que la butée de boite a canette @ repose dans la gorge de
la plaque a aiguille @ .

Desserrer la vis & du levier d’ouverture de boite a canette et régler le jeu entre le levier et la saillie € de la boite a canette
entre 0,1 et 0,3 mm.

Gire el volante en la direccién rotacional normal parallevar la palanca @ de abrir la capsula de bobina a su posicién extrema
posterior.

Gire la capsuia de bobina @ en la direccion de la flecha hasta que el retenedor @ de la capsula de bobina descanse en la
ranura en la placa de agujas @ .

Afloje el tornilio @ en la palanca de abrir la capsula de canilla y haga el ajuste de modo que se provea una separacion de 0,1
a 0,3 mm entre la palanca de abrir la capsula de canilla y la seccién saliente @3 de la capsula de canilla.

Far girare il volantino nel normale senso di rotazione per portare la leva di apertura della capsula della bobina @ alla sua
posizione pil retratta.

Girare la capsula della bobina @ nel senso indicato dalla freccia finché il fermo della capsula della bobina @& si appoggi nella
scanalatura nella placca ago @ .

Allentare la vite @ nella leva di apertura della capsula della bobina e regolare in modo che un gioco da 0,1 a 0,3 mm sia
lasciato tra la leva di apertura della capsula della bobina e la parte sporgente @ della capsula della bobina.

FIE 2 T FIREEDAEH - P e A OB R RA R o
AN T V@ - DR (LSS @ IHEI R @R -
R P A B RO ¢ IR A A TR A SR @ RIRY IR M % 0.1 ~ 03mm o
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20. MREELLEDELREOHE
ADJUSTING THE LIFTING AMOUNT OF THE PRESSER FOOT AND THE WALKING FOOT
EINSTELLEN DES HUBBETRAGS VON NAHFUSS UND LAUFFUSS
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE RELEVAGE DU PIED PRESSEUR ET DU PIED TROTTEUR
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ELEVACION DEL PRENSATELAS Y DEL PIE MOVIL
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA E DEL PIEDINO MOBILE
[RIIEEA_LZEmH_E R SARE

S W —

=

TROESCLDIASBHEZHIeHICBRZD. E—5—0EEMIER S EZBRELTHSIT>TLIET L,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt stari of the machine, turn off the power o the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schaiten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daf3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer ’opération ci-dessous.

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estéd completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

=
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EXOBE@E. BROERIENT EHDET,

The amount of alternate vertical movement of the presser foot and the walking foot is normally equal. To increase the amount of
alternate vertical movement, move upper feed arm @ upward in the range of the slot.

To decrease it, move the upper feed arm downward. Then, tighten the nut @ .

To change the lifting amount of the presser foot and that of the walking foot, loosen screw @ in the upper feed arm, turn the
handwheel to this side and tighten screw @ when the bottom faces of the presser foot and the walking foot are flush at the tep
surface of the throat plate.

Then, the lifting amount of the presser foot becomes more than that of the walking foot. Or, turn the handwhee! in the reverse
direction to increase the lifting amount of the walking foot more than that of the presser foot.

You will find upper feed arm @ when removing the right side of the window plate.

X = Standard of the amount of alternate vertical movement
IR A 95 mm Engraved marker line @ Approx. 5 mm
72 4% @ ¥4 mm Engraved marker line & Approx. 4 mm
Z 1R © 3 mm Engraved marker line @& Approx. 3 mm
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Der Betrag der abwechselnden Vertikalbewegung von Nahfu3 und Lauffu3 ist normalerweise gleich.

Um den Betrag der abwechselnden Vertikalbewegung zu vergroBern, den Obertransportarm @ innerhalb des Schlitzbereichs
nach omen bewegen. Zum Verringern des Betrags den Obertransportarm nach unten bewegen. Dann die Mu ter @ festziehen.
Um den Hulketrag von NahfuB und LauffuB zu &ndern, die Schraube @& des Obertransportarms I6sen, das Handrad nach vorn
drehen, und die Schraule & anziehen, wenn die Unterseiten von NahfuB und Lauffu biindig mit der Oberflache der Stichplatte
sind. Dann wird der Hubbetrag des NahfuBes groBer als der des LauffuBes. Oder das Handrad in entgegengesetzter Richtung
drehen, um den Hubbetrag des LauffuBes gegenliber dem des N&hfuBes zu vergréern.

Der Oberiransportarm B ist zuganglich, wenn die rechte Seite der Fensterplatte entfernt wird.

Le mouvement aiternatif vertical du pied presseur et celui du pied trotteur sont généralement égaux.

Pour augmenter la distance de mouvement alternatif vertical, déplacer le bras d’entrainement supérieur @ vers le haut a l'intérieur
du secteur de réglage. Pour la diminuer, déplacer le bras d’entrainement supérieur vers le bas. Resserrer ensuite I'écrou @ .
Pour augmenter la hauteur du relevage du pied presseur par rapport a celle du pied trotteur, desserrer la vis @ du bras
d’entrainement supérieur, tourner le volant en avant et resserrer la vis @ lorsque les faces inférieures du pied presseur et du pied
troiteur sont en affleurement avec le dessus de la plaque a aiguille. Pour augmenter la hauteur de relevage du pied trotteur par
rapport a celle du pied presseur, tourner le volant en arriére.

On peut accéder au bras d’entrainement supérieur @ en retirant le coté droit de la plaque de fenétre.

lLa cantidad de movimiento vertical alterno del prensatelas y del pie mévil es normalmente igual.

Para aumentar la cantidad de movimiento vertical alterno, mueva el brazo @ de transporte superior hacia arriba en la gama de
la ranura. Para disminuirla, mueva hacia abajo el brazo de transporte superior. Ahora, apriete la tuerca & .

Para cambiar la cantidad de elevacion del prensatelas y del pie movil, afloje el tornillo @ en el brazo de transporte superior, gire
el volante hacia este lado y apriete el tornillo @ cuando la parte inferior del prensatelas y del pie mévil queden a ras en la
superficie superior de la placa de agujas. Entonces, la cantidad de elevacion del prensatelas deviene mayor que la del pie movil.
) también, gire el volante en la direccidn inversa para aumentar la cantidad de elevacion del pie mévil mas que la del prensatelas.
Usted hallara el brazo € de transporte superior cuando retire el lado derecho de la placa de la ventana.

La quantita di movimento verticale alternato del piedino premistoffa e del piedino mobile & normalmente uguale.

Per aumentare la quantita di movimento verticale alternato, spostare il braccio di trasporto superiore @ verso l'alto entro il limite
della scanalatura. Per diminuirla, spostare il braccio di trasporto superiore verso il basso. Stringere quindi il dado @& .

Per modificare la quantita di sollevamento del piedino premistoffa e quella del piedino mobile, allentare la vite @ nel braccio di
irasporto superiore, far girare il volantino verso questo lato e stringere la vite @ quando il fondo del piedino premistoffa & a livello
del fondo del piedino mobile alla superficie superiore della placca ago. La quantita di sollevamento del piedino premistoffa quindi
diventa piu grande di guella del piedino mobile. Oppure, far girare il volantino nel senso inverso per rendere la quantita di
sollevamento del piedino mobile piu grande di quella del piedino premistoffa.

Si trovera il braccio di trasporto superiore @ rimuovendo il lato destro della piastra a finestra.

[N BERD 1A AT T A 2885 R B — AR A 35 ) R RZe 2 R BERE o LB AN @AY R AL SR ML ARAT o RN
LARK - AT A AR -
AR GETRD 3k AR B 5 ST B R - S5 R BRI BEAT tzﬁ?nMJH’JTE%%XIJE%H)ZLE o ,.nfﬁfT iR E
4@ - CAUREEFITH) - HRA@ - FEIRITALL LAY EREK o B R o REARRIN LR B EERIGE ) o
1 F g A A ] UBE) b3k A A ED

Standardbetrag der abwechselnden Vertikalbewegung Hauteur standard de mouvement alternatif vertical
Eingravierie Markierungslinie 9 ca. 5mm Trait de repére gravé & 5 mm environ
Eingravierte Markierungslinie & ca.4 mm Trait de repére gravé ® 4 mm environ
Eingravierte Markierungslinie & ca. 3 mm Trait de repére gravé @ 3 mm environ
Standard della quantita di movimento verticale alternato Valor estandar de la cantidad de movimiento vertical alternativo

Linea di riferimento incisa @ Circa 5 mm Linea demarcadora grabada @ Aprox. 5 mm
Linea di riferimento incisa & Circa 4 mm Linea demarcadora grabada & Aprox. 4 mm
Linea di riferimento incisa & Circa 3 mm Linea demarcadora grabada @ Aprox. 3 mm
NEWZH LT
oG #J5 mm
BN ) #J 4 mm
EUNE N C #13 mm




23. ZLEBOEIR/ RESETTING THE SAFETY CLUTCH /

RUCKSTELLEN DER SICHERHEITSKUPPLUNG /

REARMEMENT DE LEMBRAYAGE DE SECURITE /

MODO DE REPOSICIONAR EL EMBRAGUE DE SEGURIDAD /

RIPRISTINO DELLA FRIZIONE DI SICUREZZA | 22 & BNE (1

3xx .

AR
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WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um magliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schaiten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen.

AVERTISSEMENT

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la méquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta complstamente parado.
AVVERTIMENTO

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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1. FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS




REF.NO _NOTE _ __PARTNO. _ _______._ DESCRIPTION _ _________| (S S S ' 1 2
1 214-01757 FACE PLATE ASM. AV18(73) 1
2 $S-4111215-SP SCREW 11/64-40 L=12 A2y 11/64-40 L=12 3
3 TA-1250406-R0  RUBBER PLUG D=12.5 L=4 FA%Y D=12.5 L=4 2
4 213-31301 TOP COVER B Fy7° Hn° - B 1
5 SS-4110815-SP SCREW 11/64-40 L=8 A 29 11/64-40 L=8 6
6 213-55904 ARM THREAD GUIDE 7-MNTVH 1
7 $S-7621040-SP  SCREW 3/16-32 L= 9.5 IMLIFY" 3/16-32 L=9.5 2
8 213-31756 WINDOW PLATE A ASM, b 1RA(93) 1
9 228-77609 DUST COVER A\ 1

10 $S-4110815-SP  SCREW 11/64-40 L=8 FAT Ry 11/64-40 L=8 2

11 213-31202 SETSCREW MAFY” 1

12 213-31806 WINDOW PLATE B M 14 B 1

13 213-32002 WINDOW PLATE PACKING B MNECVISE V) 1

14 $S-4110815-SP SCREW 11/64-40 L=8 A" 290 11/64-40 L=8 5
15 TA-1250504-R0  RUBBER PLUG FALY 1
16 213-32309 SIDE COVER VIAYAN - 1
17 SS-4110815-SP SCREW 11/64-40 L=8 FAT XY 11/64-40 L=8 1

18 213-31608 BALANCE COVER FYE VAN - 1

19 $S-7150910-TP  SCREW 15/64-28 L=9 INLIEY 15/64-28 L=9 1

20 #01 213-55805 THREAD GUIDE ANTYH 1

21 SS-5090610-SP SCREW 9/64-40 L=6 F52%27° 9/64-40 L=6 1

22 B1129-051-000 FRAME THREAD GUIDE, UPPER 1R 7YH ¥z 1

23 $5-2090710-TP  SCREW 9/64-40 L=7.2 I$IEY 9/64-40 L=7.2 2

24 214-08554 THREAD GUIDE ASM. 1h 774 (93) 1

25 214-08505 THREAD GUIDE PLATE 1MV 44 (1N

26 179-12106 NEEDLE THREAD PRESSER PLATE INERY S R%L] (n

27 B1132-521-000 THREAD PRESSER PLATE SPRING MAh AHIth Nk (n

28 SD-0380551-SL  HINGE SCREW D= 3.80 H= 5.5 4 vy D=3.8 H=5.5 (1)

29 $5-2090710-TP  SCREW 9/64-40 L=7.2 INHI3Y° 9/64-40 L=7.2 1

30 TA-1450404-RO  RUBBER PLUG D=14.5 L=4 Aty D=14.5 L=4 1

31 TA-0750704-RO  RUBBER PLUG M ALY 2

32 B3138-512-000 TAKE-UP SPRING ADJUSTING PLATE ARBIN 2 TYFH F2-EIN Y 1

33 S5-7090520-TP  SCREW 9/64-40 L= 4.5 INLIXY 9/64-40 L=4.5 1

34 B1111-563-000 BED SLIDE SPRING yINRPL B 1

35 S$5-4110515-SP SCREW 11/64-40 L=5 A" %y 11/64-40 L=5 2

36 B1109-563-000 THROAT PLATE IVEL] 1

37 $S-2110920-TP  SCREW 11/64-40 L=8.5 W33y 11/64-40 L=8.5 2

38 213-49600 SLIDING PLATE (LEFT) ANV Ak )) 1

39 213-49709 SLIDING PLATE (RIGHT) AN VLR(3%) 1

40 TA-1050504-R0  RUBBER PLUG FALY 1

41 TA-1050504-R0  RUBBER PLUG ALY 1

42 102-01200 RUBBER PLUG I-N - 977 ¥vye 1

43 226-19100 CAP I Y 47 FEYy 7 (AhRYFY) ]

44 CM-3002000-01  ATTENTION SEAL e’ oy Fa919-4(16) 1

45 100-04109 GROUND MARK J 3vh v-7 1

16 213-32200 0IL SHIELD (LEFT) 2 O v (ed)) 1

47 226-02601 BED SCREW STUD NN 1) 3

48 CM-3002001-B1  SAFETY LABEL 12 Ve YSAT b2 1

49 #02 B1109-562-D00  THROAT PLATE N14 1

NOTE (i 22) #01....FOR LU-1508N LU- 1508Nf

#02....0PTIONAL PARTS

7° JavERsh



2. UPPER SHAFT,LOWER SHAFT DRIVING & BALANCE COMPONENTS




REF.NO _ _NOTE _ _ _PARTNO. _ _ ______._ DESCRIPTION _ __ _______. | S S B aty_
1 213-32705 UPPER SHAFT U 1
2 213-33000 UPPER SHAFT FRONT METAL NYI° IIIAAN 1
3 #01  B1905-563-000 THREAD TAKE-UP LEVER ASM. Fyey 1
4 #02  B1905-241-100 THREAD TAKE-UP LEVER Fyey 1
5 B1906-051-000 TAKE-UP LEVER PIN Fye'y $3ry s 1
6 B1907-051-000 TAKE-UP LEVER THRUST PIN FVEY AN 7 1
7 SS-8150822-TP SCREW 15/64-28 L=8 FA%3° 15/64-28 L=8 2
8 213-39106 NEEDLE BAR CRANK ROD MNE 975y rn9h 1
9 CQ-3030000-00 0IL WICK Yy 0.45

10 CQ-2020000-00 0IL WICK 3y 0.03
11 B1210-051-000 NEEDLE BAR CRANK PIN MNE - I35 Y 1
12 CQ-5050000-00 0IL WICK ayy 0.03
13 #01  213-32507 COUNTER WEIGHT (A) (36MM) 997474 (A) (36MM) 1
14 $5-8150822-TP SCREW 15/64-28 L=8 MY 15/64-28 L=8 2
15 SM-8080812-TP SCREW M8X8 FAZY" M8 L=8 2
16 213-39502 UPPER FEED CAX (3.5) YIX7UBA(3.5) T
17 SS-8660810-TP SCREW 1/4-40 L=8 MA%Y* 1/4-40 L=8 2
18 213-33109 UPPER SHAFT INNER METAL WYY rIARAN 1
19 €Q-2020000-00 0IL WICK 3y 0.15
20 213-36557 ECCENTRIC CAM A ASM. ZANMAPIAYIVHAA(I]) 1
21 #01 213-36508 ECCENTRIC CAM & ZANFTTNY SV H AR -
22 SS-8660810-TP SCREW 1/4-40 L=8 FA%Y" 1/4-40 L=8 (2)
23 #02  213-52505 TRIANGULAR CAM ZANATVIY TN A 1
24 SS-6661110-SP SCREW 1/4-40 L=11 £5%9° 1/4-40 L=11 2
25 226-04300 TIMING BELT LER7/ARNE AN 1
26 B1203-512-000 BUSHING, REAR V937 YA 7YY I
27 214-02300 UPPER SHAFT BEARING HOOK VI IN FYYY WY 1
28 SM-8060602-TP SCREW M6X6 MAZY* M6 L=6 2
29 #01  213-34008 FLYWHEEL PR 37 Wv (397 v4u}y) 1

30 $S-8150822-TP SCREW 15/64-28 L=8 FA%y" 15/64-28 L=8 2

31 213-87501 LOWER SPROCKET SRZ7° DIy h 1

32 B1214-019-000 SPROCKET RING 27°0yyh Yy 1

33 213-87709 SAFETY CLUTCH SPRING TVE YYIER 3 1
34 213-87600 SAFETY CLUTCH HOOK 7% YYIEY A 1
35 B1308-055-000 SAFETY CLUTCH COUNTER-HOOK 7vb vY-F ¥ Y7 9 1
36 B1309-055-000 COUNTER-HOOK SPRING TV YY-F X YIIA N 3 1
37 B1310-055-000 SAFETY CLUTCH SMALL LINK 7vE vY-F ¥3-9y7 1
38 213-87808 SAFETY BASE 7 Ity 1
39 B1314-055-000 SAFETY CLUTCH SMALL LINK PIN TVE VY-F 939y by 1

40 SS-8660610-TP SCREW 1/4-40 L=6 FA3Y" 1/4-40 L=6 2

4] SD-0640322-TP HINGE SCREW D= 6.35 H= 3.2 & v3y D=6.35 H=3.2 1

42 $D-0640322-TP HINGE SCREW D= 6.35 H= 3.2 & y2y D=6.35 H=3.2 1

43 SS-8111010-TP SCREW 11/64-40 1=9.5 FA3Y" 11/64-40 L=9.5 1

44 B1312-563-000-A SAFETY CLUTCH PUSH BUTTON TV YYIERYE Ay 1

45 RE-0500000-K0 E-RING EX 4p37 5 1

46 BI1639-051-000 SPRING F R MR 1

47 B1313-055-000 SAFETY CLUTCH KNOB SLEEVE TV VU-F & Ay Y 1

48 213-33703 SAFETY CLUTCH DISC 7v% YIIFIYRT Y 1

49 SS-8150710-TP SCREW 15/64-28 L=7 MRS 15/64-28 L=7 2

50 226-11651 THRUST COLLAR ASM., B I8y 7230y B(23) 1

51 226-11602 THRUST COLLAR, B 8" 7252805 B (1

52 SS-8661030-SP SCREW 1/4-40 L=10 F3Y* 1/4-40 L=10 (2)

53 SB-1200002-00 BEARING 20X42 N TYVI 20X42 (1)

54 $S-7120760-SP SCREW 3/16-28 L= 17.0 YhLI3y" 3/16-28 L=T 2

55 213-53008 HORIZONTAL FEED CAM COVER ZANRIVHA7A 1

56 SS-7I10710-SP SCREW 11/64-40 L=7 Yhe5323° 11/64-40 L=T 2

57 #02  213-32606 COUNTER WELGHT (B) (38MM) JV74%4(B)(38MM) 1

58 #02  213-32903 FLYWHEEL NI AN 4) 1

59 #01  213-33406 BALANCER N 1

60 #01  SS-8151550-SP SCREW 15/64-28 1.=15 M35 15/64-28 L=15 2

61 726-04904 UPPER SPROCKET JIZ7° 07y 1

62 213-87907 ADJUSTING PIN (1.2) B4y aryFareqe v (1.2) 1

NOTE (#32) #01....FOR LU-1508N LU-1508Nf
#02....FOR LU-1508NIl LU-1508NHfH




3.NEEDLE BAR ROCKING COMPONENTS

3349 /\’\¥ 28 N
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REF.NO ~ _NOTE ___PARTNO. = . DESCRILPTILON _________. (2 T, B Qty
1 B1420-563-000  NEEDLE BAR FRAME NUF 939N 94" 4 1
2 214-05204 HINGE STUD NI 939N 9B 49" 2 1
3 228-14909 FELT 99y %2937 Th) 1
4 CQ-2020000-00  01L WICK 29y 0.05
5 SS-8151150-TP  SCREW 15/64-28 L=10.5 MA3Y' 15/64-28 L=10.5 1
§ B1437-051-000 OIL WICK RETAINER I - ¥ YT 8 U 1
7 B1401-053-000  NEEDLE BAR nYF - ]
8 B1411-053-000  NEEDLE BAR CONNECTION MF -4 % ]
9 SS-7090910-SP  SCREW 9/64-40 L= 8.5 LT3y 9/64-40 L=8.5 1
10 B1412-051-000  FELT MF -8 % 7Ih 1
I T03-08609 TAREAD GUARD NS T T
12 SS-7080510-TP  SCREW 1/8-44 L=4.5 IWETFY 1/8-44 L=4.5 1
13 MC-3720016-00 NEEDLE SY3355 160 ) SY3355 160 1
14 B1467-563-000 UPPER FEED BAR GUIDE SURIVE O AN 1
15 SS-7110910-TP  SCREW 11/64-40 L= 8.5 Wiy 11/64-40 L=8.5 2
T6 213-88400 ROCKING BASE GUIDE NF 930 98 17751 I
|17 SS-7110830-SP  SCREW 11/64-40 L= 7.5 WWeIFy 11/64-40 L=7.5 2
18 213-38603 ROCKING BASE GUIDE (B) MF 539N 98 47V (B 1
119 SS-6091022-TP  SCREW L33y E 2
|20 213-38801 ROCKING FRONT ARM N IR BE VT 95 1
21 SW-808080Z-TP  SCREW STTE )
22 213-38900 ROCKING SHAFT MF 939N 99 2 1
23 B1414-232-000  SQUARE BLOCK TR 1
24 B1410-771-000  STUD ME - 3-8 - 52T IY 2 1
125 213-39304 'ROCKING SHAFT FRONT METAL NF 3L 97 2RI AL 1
26 213-39205 ROCKING SHAFT REAR NETAL NERES ST I
27 213-39056 ROCKING REAR ARM ASM. AF 939N 93977 97 (73) 1
28 213-39007 ROCKING REAR ARM NF 939N 9 197 95 (1)
29 SS-6152440-SP  SCREW 15/64-28 L=23.5 k53Y 15/64-28 L=23.5 (1)
30 213-47406 ROCKING REAR ARM FELT MF SION 8 297 85 Tohh (1)
;31 EA-9500801-00  CABLE BAND S TSN , @)
32 £01 MC-0190R16-00  NEEDLE 190R #160 M) YaAy¥190R #160 1
228-14909 FELT YY" P% 29275 1

33

NOTE (i)

#01,...FOR LU-1508NH

LU-1508NHfH)




4, PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM COMPONENTS
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REF.NO _ _NOTE __ _PARTNO. _ ______ . DESCRILPTION _ _________._ | S S S Qty _
1 213-40401 UPPER FEED SHAFT VIV 1
2 213-40500 UPPER FEED FRONT ARM YOIV VT BF 1
3 $S-8660612-TP SCREW 1/4-40 L=6 FA33" 1/4-40 L=6 2
4 213-41904 FRONT METAL HO12YY JRIRAN 1
5 213-78302 FEED SHAFT METAL ZANEPYY" A3 1
6 229-04155 WAIN SHAFT THRUST COLLAR ASN. 59y JAGAND T (F3) I
7 229-04106 MAIN SHAFT THRUST COLLAR 9Dy JRIANDY (1
8 $5-8660610-TP SCREW 1/4-40 L=6 FA3Y* 1/4-40 L=6 (2)
9 $5-8150710-SP SCREW 15/64-28 L=1 bA3Y" 15/64-28 L=T 1

10 TA-0750704-R0 RUBBER PLUG bRty 1
11 SS-6090910-TP SCREW 9/64-40 L=9 ¥53y° 9/64-40 L=9 I
12 213-39908 UPPER FEED LINK ULV 1
13 213-47109 FELT 9IR7YYYI7TAb 1
14 EA-9500B00-00 CLIP CV-708 F9YIN VR 60 2
15 B3016-141-H00 HINGE SCREW, B L{3uyh & vz B 2
16 SD-0640701-SP HINGE SCREW D=6.35 H=7 X y3y D=6.35 A=7 1
17 B1414-555-000 SLIDE BLOCK NYE B % 7YH{n 1
18 WP-0501046-SC WASHER 5 X 13 X 1 39" b 3.5X14X1 1
19 213-40807 TRIANGULAR LEVER $yhr71 1
20 $8-7110510-SP SCREW 11/64-40 L=5 AWL7329° 11/64-40 L= 5 1
21 BI414-555-000 SLIDE BLOCK NF O X 7y7130 1
22 105-09701 FELT 9I0-5 Jh° HOYRIIAR 1
23 B1465-053-000 WALKING BAR DRIVING LINK 9912) 2-} -9y 1
24 B1466-563-000 WALKING BAR HIFIVF 9 1
25 B1467-053-0A0 WALKING BAR ASM. 9ORPIN 3 IV K - 93 1
26 B1468-053-000 WALKING BAR SPRING 9ORIVE - AYIN R 1
27 $S-6151780-SP SCREW 15/64-28 L=17.0 t333° 15/64-28 L=17 1
28 214-06509 UPPER FEED GUIDE PLATE HIFPIN AN {3 1
29 135-14310 ROLLER {h%V4y° 330 1
30 $8-6151920-SP SCREW 15/64-28 L=19.0 539" 15/64-28 L=19 1
31 213-40104 UPPER FEED ROD 5I£7)0yh 1
32 D1456-055-B00 HINGE SCREW UL VAR PINE I SN 1
33 D1455-055-B00 CONNECTING STUD 99R9) IV VYAYY ) 1
34 WP-0482086-SD WASHER 4.8X11.5X2 3% 2" % 4.8X11.5X2 1
35 NS-6110530-SP NUT 11/64-40 oYh739b 11/64-40 1
36 213-40203 UPPER FEED REAR ARNM 59A7) 397 957 I
37 SM-9062250-SC SCREW M6 L=22 DyA74 Ah M6 L=22 1
38 #03  B1510-141-H00 PRESSER SPRING AYIFI-EIN 2 1
39 213-41052 PRESSER BAR HOLDER ASM. AHIE oF £(93) 1
40 213-41003 PRESSER BAR HOLDER AHIE o2 % (1)
1 SS-7110910-TP SCREW 11/64-40 L= 8.5 W53y 11/64-40 L=8.5 m
42 213-40906 PRESSER ADJUSTING SCREW AYIfavtyry’ 1
43 110-71701 NUT AHI Fadby 337 Ivb 1
44 B1502-246-000 PRESSER SPRING A4 F9%Y A 3 1
45 SD-0800481-SP HINGE SCREW D=8  H= 4.9 2 y3y' D=8 H=4.9 1
16 213-41151 THREAD RELEASE HOLDING PLATE FISYELEZEICTA D) I
41 B1462-053-000 THREAD RELEASE SPRING {h2AR DI{8 1} 1
48 214-06103 PRESSER LIFTER LEVER AHz7H Une - 1
49 B1510-155-000 PRESSER BAR LOWER BUSHING AHIH - YRR 1
50 #01  B1470-241-HAO WALKING FOOT AS. VIS 1
51 BI470-241-H00 WALKING FOOT UVEYENR §))
52 B1471-241-H00 SCRER 3 (0
53 B1525-241-HAO PRESSER FOOT AS. 14173 93 1
54 B1525-241-H00 PRESSER FOOT A417y (n
55 103-37905 FINGER GUARD ey -p (1)
56 SS-7150740-5P SCREW 15/64-28 =7 X579 15/64-28 L=1 i
57 214-06608 GUIDE PLATE SPACER DAV 48280 -3 1
58 B1501-241-H00 PRESSER BAR t43° - 1
59 #02  213-50004 UPPER FEED FOOT 947y 1
60 #02  B1471-241-H00 SCREW 29" 1
NOTE (¥E32) #01....FOR LU-1508N LU-1508NfA
#02....FOR LU-1508NH LU-1508NH




5.FEED MECHANISM COMPONENTS




REF.NO _ _NOTE _ _ _PARTNO. _ __ ___ . __ DESCRIPTILON _________. | S A Quy
1 213-36052 FEED BASE ASM. (A) 1798 €(A)3 1
2 213-36003 FEED BASE b AR 20 [@Y)
3 B1604-051-000 FEED BAR SLIDE FORK £798° 1 7434 1)
4 SS-9151440-CP SCREW 15/64-28 L=14 n¥%73 &b 15/64-28 L=14 (1
5 WP-0621016 -SD WASHER 6.2X13X1 ¥ % 6.2X13X1 (1)
[ SH-8050502-TP SCREW W5 L=5 VE3M [@9)
7 B1604-012-000-A FEED BAR SHAFT A705 4y ) 1
8 RE-0500711-KP SNAP RING 5 Ut ab27 5 1
9 CQ-2020000-00 OIL WICK vy 0.14

10 213-64104 FEED ROCKER A2V5° 497 1
T SS=TTII410-SP SCREW—T1/64-407L=T4 RS %Y T1764-30 L=14 4
12 226-09408 FEED ROCK SHAFT PIES VAN 1
13 213-78302 FEED ROCK SHAFT WETAL R{ALRIVY IREN 2
14 8S-8151150-TP SCREW 15/64-28 L=10.5 MA%Y" 15/64-28 L=10.5 1
15 226-09309 FEED ROCKER SHAFT CRANK pISeviVvia 1
© SS-GTZT610-TP SCREW 3/16-28 L=15.5 %7 3/16-28 L=15.5 I
17 229-04155 MAIN SHAFT THRUST COLLAR ASM. 993" 2232894 (23) 2
18 229-04106 MAIN SHAFT THRUST COLLAR 993" 12520 % (@]
19 $S-8660610-TP SCREW 1/4-40 L=6 M3 1/4-40 L=6 (2)
20 102-05201 NEEDLE BAR FRAME ROD AR® - 3-b -n9pe 1
IT SD-090070T-TP HINGE SCREW D=9 — A=7 7 YFy D=9 N=T A
22 NS-6680320-SP NUT 9/32-28 oy%71yh 9/32-28 2
23 213-37506 FEED ADJUSTING BASE A2VFavkyaq( 1
24 213-37704 FEED ADJUSTING BASE COVER A79F30¥94474 2
25 SS-7110910-TP SCREW 11/64-40 L= 8.5 IAL53Y 11/64-40 L=8.5 4
% 213737407 SQUARE BLOCK FIVFITEIHIT ¥ 7
T 213-37803 FEED ADJUSTING BASE SUPPORT b VAR EVASL IR 2
28 $5-8150822-TP SCREW 15/64-28 L=8 FA%xY" 15/64-28 L=8 2
29 213-38306 FELT SUPPORT VRIS 5 A1 1
30 SS-7090610- SP SCREW 9/64-40 L=6 YAL3 33 9/64-40 L=6 2
T 2T3-37902 ECCERTRIC PTN X7VF3TEIANTTICY 1
32 SS-7090910-TP SCREW 9/64-40 L= 8.5 IALI53Y 9/64-40 L=8.5 2
33 © 213-37308 FEED ADJUSTING ROD byAREVALI AN 1
34 SD-0800402 - TP HINGE SCREW D= 8  H=4 & vx¥ D=8 H=4 1
35 213-37605 SPRING A2VFa0kI{ ban IN 3 L
35 213-38009 SPRING HOOK IR REYU 1
37 S5-6111610-Sp SCREW 11/64-40 L=16 t5%y" 11/64-40 L=16 2
38 #01 213-37209 FEED ADJUSTING A b VAR DAY 1
39 #02 213-38108 FEED ADJUSTING B VAR EVA ] 1
40 SM-6061802-TP SCREW M6 L=18 oA 7 b 1
K. SE{1)§ Z13-35805 EED DTAL & T7IE-TeNE T
42 #02 213-36904 FEED DIAL B 2952 {¥4 B 1
43 $S-6121860-SP SCREW 3/16-28 L=18 v5%¥" 3/16-28 L=18 1
44 110-09909 FEED REGULATOR SCREW b VASEVAIS VA L
45 R0O-0922702-00 RUBBER RING oy 1
135 110-52701 PIN TV FHET ¢ Y T
47 229-12109 FEED REGULATOR PIN SPRING A2VFIAVEIL YN 3 1
48 213-36656 FEED LINK ASH. 2{AMRAIVIVI(23) 1
49 213-36607 FEED L1NK LAV [@))
50 B1418-761-000 CONNECTING FORKED LINK PIN 43R 3-p -9V ety [4))
51 TQ-2020000-00 OTC"WITK Y (0°04)
52 SM-8050612-TP SCREW M5X6 PMARY* M5X0.8 L=6 (1)
53 #01 213-36706 FEED ROD A Z{A{1))0yh A 1
54 213-78906 FEED LINK PIN pSES o PANVZA207 1
55 SD-1000801-SH HINGE SCREW D=10 H=8 ¥ vxy' D=10 H=8 1
56 702 213-52703 FEED TRTARGULAR CAN PTN FIVFVATRRE Y T
57 202 100-83202 REAR CRANK ¥ a3y 42997 1
58 #02 213-52604 FEED TRIANGULAR CAM ROD A29¥vA2hAny 1
59 #02 $S-8150822-TP SCREW 15/64-28 L=8 pA%3° 15/64-28 L=8 1
60 #01 213-36300 BACKWARD FEED LEVER SHAFT 242008 -3 ) 1
BT #07  2I3-36409 BACKWARD FEED TEVER SHAFT B T YT -5 T B 1
62 CS-1201010-SH THRUST COLLAR ASM. D=12 W=10 252R9% D=12 W=10 73 1
63 CS-1201011-SH THRUST COLLAR D=12 W=10 252h9% D=12 W=10 (1)
64 SS-8660610-TP SCREW 1/4-40 L=6 bA2Y" 1/4-40 L=6 (2)
65 RE-0900000-K0 E-RING 9 EX ApA7 9 1
56 70T 213-88004 REVERSE FEED CONTROL TEVER YA TX7IA - T—
67 £01 $5-6120930-TP SCREW 3/16-28 L=9 t5%3 3/16-28 L=9 2
68 #02 213-37001 BACKWARD FEED LEVER B * ¥242900° -B 1
69 #02 213-37100 BACKWARD FEED PRESSER PLATE ¥ ¥4 915 1
70 #02 $S-7110710-SP SCREW 11/64-40 L=7 IMT3I" 11/64-40 L=7 3
71— #0Z " ZI3-5290T ACKWARD FEED LTNK FULCROR EEYE ALV T
72 $#02 WP-0612056-SD WASHER 6. 1X18.5X2 t5%" » % 6.1X18.5X2 1
73 £02 WS-0610002-KP SPRING WASHER N2 1
74 #02 SS-6153012-TP SCREW 15/64-28 myA27}% Ab 15/64-28 1
75 #02 213-52802 CHANGE BASE X ¥ 2420 Avhv e 1
78 702 D246 T-481-T00 CORRECTING PIN T5IT YTV T
717 #02 B2507-372-000 CAM ROLL an 1
78 #02 RE-0400000-KO E-RING 4 Eb* 49 4 1
79 #02 $S-6090910-SP SCREW 9/64-40 L=9 v933° 9/64-40 L=9 2
80 £02 $S-7120710-SP SCREW 3/16-28 L=7 4537 3/16-28 L=T 1
3T 702 TOT-20004 SPRING SUSPERSTON ¥ITA0N - 5T T
82 #02 137-89201 TENS10N SPRING LIPA NS /S 1
83 #02 112-72614 FEED SPRING HOOK A2VUAT - A 3RS 1
84 #02 WP-0502616-SD WASHER v $42 1
85 #02 111-00500 REVERSE FEED LEVER STOPPER NIIUA - ZRIN 1
86— #0Z  SS-TIIZ2420-SP SCREW T1/64-40L=74 INEFFT 1176440 L=24 T
87 213-49303 FEED DOG (2.5X7.2) 229N (2.50047.2) 1
88 B1611-055-000 SCREW A7) bR 2
89 #03 8S-6110520-TP SCREW 11/64-40 L=4.5 Y533 11/64-40 L=4.5 1
90 #03 101-22000 CONNECTING PIN NI ) 1
1 703 B3025-T4T-HO0-A CONNECTING ARN T TEFRR T
92 #03 SS-6121210-TP SCREW 3/16-28 L=12 v53%Y° 3/16-28 L=12 1
93 #03 WP-0650876-SD WASHER 6.5X13X0.8 t5%° % 2 6.5X13X0.8 1
94 #03 NS-6150310-SP NUT 15/64-28 93249 15/64-28 1
95 228-14909 FELT 1

NOTE (3£32)

#01,...FOR LU-1508N
#02....FOR LU-1508NH
#03....0PTIONAL PARTS

- 10 -

99y 7%2927:Ah

LU-1508N8
LU-1508NHA
17 ¥3v@R &



6. HOOK SHAFT & LOWER SHAFT COMPONENTS
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REF.NO ~ NOTE _ __PARTNO. _ _______._ DESCRIPTION _ _________._ LS S S Qty _ _
1 213-35005 HOOK SHAFT BASE (RIGHT) By R 4(3F) 1
2 B1820-563-000 BOBBIN CASE OPENING LEVER LINK b ITYIV Y 1
3 B1821-051-000 CRANK SCREW STUD Fhh R TV I3voe Y 1
4 €Q-2020000-00 OIL WICK Yy 0.01
5 NS-6110420-SP  NUT 11/64-40 nyhr3yh 11/64-40 1
6 B1822-563-000 BOBBIN CASE OPENING LEVER CRAN b Y TVH YT 1
7 B1823-051-000 OPENING LEVER CRANK PIN Ay R TV 32 1
8 SS-7111810-SP  SCREW 11/64-40 L=18 Yle5ky° 11/64-40 L=18 1
9 CQ-2020000-00 OIL WICK vy 0.01

10 B1824-563-000 BOBBIN CASE OPENING LEVER bR TV 1

11 WP-0371016-SD  WASHER 3, 7X8X1 3% » % 3.7X8X1 I
12 $S-6090810-SP  SCREW 9/64-40 L= 7.5 v3%¥° 9/64-40 L=7.5 1
13 #03 101-11102 THRUST WASHER 1.3 DIV I9PRL 25AMA 1.3 1
14 213-78500 HOOK SHAFT UPPER METAL Y 299AR) 1
15 213-34701 HOOK SHAFT LOWER METAL Y IIRARN 1
16 101-09908 SADDLE INSTALLING BLOCK, UPPER APz IR 1
17 101-12407 SADDLE INSTALLING BLOCK, LOWER IRY 28 AN 34 1
18 $S-6153040-SP  SCREW 15/64-28 L=30 t93Y° 15/64-28 L=30 1

19 WP-0850002-SP  WASHER 8.5X18X1.6 tI% b % 8.5X18X1.6 1

20 SM-6082502-TP  SCREW M8 L=25 nyhr74E b 1

21 "~ B1843-563-000 O1L ADJUSTING SCREW R 2V3- FI-tYRY 1

22 NS-6110420-SP  NUT 11/64-40 nyhryh 11/64-40 1

23 B1830-563-0A0 VERTICAL-AXIS SEWING HOOK ASM. YA RN 1

24 B9117-563-000 BOBBIN ey 1

25 213-33604 LOWER SHAFT V2 S 1

26 B1802-563-000-A HOOK DRIVING SHAFT FRONT METAL SEY" IRIARN 1

27 €Q-2020000-00 OIL WICK ayy 0.04

28 SS-8151150-TP  SCREW 15/64-28 L=10.5 A2y 15/64-28 L=10.5 1

29 B1803-515-0A0  BUSHING ASM., INTERMEDIATE IS0 FHARN 23 1

30 #01 B1830-563-BA0  HOOK ASM., FOR EXTREME THICK T VAR 1

31 #02 B1840-051-00A VERTICAL FEED CAM Y a9y 270hA 1

32 $S-8151150-TP  SCREW 15/64-28 L=10.5 A3y 15/64-28 L=10.5 1

33 B1840-051-000  FEED DRIVING ECCENTRIC 3 3= A2VhA 1

34 SS-8150510-TP  SCREW 15/64-28 L= 4.7 %Y 15/64-28 L=4.7 1

35 B1817-051-000 HOOK DRIVING SHAFT GEAR, SMALL 3- k¥ MR 1

36 SS-8660670-SP SCREW 1/4-40 L= 6.1 FA%Y" 1/4-40 L=6.1 1

37 SS-8660530-TP  SCREW 1/4-40 L= 4.5 MA3Y" 1/4-40 L=4.5 1

38 B1816-051-000 HOOK DRIVING SHAFT GEAR, LARGE 243 MR 1

39 SS-8660810-TP  SCREW 1/4-40 L=8 A2y 1/4-40 L=8 2

40 $S-8110422-TP  SCREW 11/64-40 L=4 M3y 11/64-40 L=4 2

41 #03 101-09700 THRUST WASHER, A DY 99RAL 2FAMA A 1

42 #03 101-09809 THRUST WASHER, B Y IVYARN 252N A B 1

43 #03 101-10906 BUSHING THRUST 1.1 DIV 299 2F3AMA 1.1 1

44 #03 101-11003 THRUST WASHER 1.2 DI VTR 2FAMA 1.2 1

45 #03 101-11201 THRUST WASHER, F AT P9YRIN 2FAMA 1.4 1

26 #03 101-12506 THRUST WASHER 1.6 DI 799ARN Z5AMMR 1.6 1

47 #03 101-12605 THRUST WASHER 1.7 DY I99RARN ATAME 1.7 1

48 #03 101-12704 THRUST WASHER 1.8 DY 299 Z5AMA 1.8 1

NOTE ({&) #01....FOR LU-1508NH LU-1508NH
#02....0PTIONAL PARTS 7° yaviR &,
#03....SELECTIVE PARTS BN S,
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9. KNEE LIFTING COMPONENTS

1 213-43207 KNEE L1FTER SHAFT BASIS S0 ¢ b 1
2 SH-6061202-TP SCREW M6 L=12 WYAITHE A M6 L=12 3
3 213-42555 KNEE LIFTER SHAFT A ASK. 13204 A INCES 1
4 213-42506 KNEE LIFTER SHAFT A LY 7Y A (1)
5 213-42605 KNEE L1FTER SHAFT PIN YTy aey (1)
[ 21343702 KNEE LIFTER SHAFT A~ G I YA R |
7 213-43801 i KNEE LIFTER SPRING RACK 1S CANSS S 1] 1
8 SH-6051602-TP SCRE® M5X0.8 L=16 wHTHE Ak M5X0.8 L=16 1
9 213-42704 KNEE LIFTER SHAFT B v 7y ¥ 2B 1
10 RE-0800000-KO0 E-SHAPED SNAP RING (8MK) Eb" 3p17 8 1
T 213-3009 KNEELIFTER LEVER B 77 b~ -B T
12 SK-6051602-TP SCRER K5X0.8 L=16 myA273+E A M5X0.8 L=16 2
13 213-42803 KNEE LIFTER LEVER A b 7r b -A 1
14 SK-6051602-TP SCREW M5X0.8 L=16 Y27+ At K5X0.8 L=16 1
15 SM-8052502-TP SCREW M5X0.8 L=25 RARY 1
T NH-8050001-50 ROT®5X0.8 HIE7F9F H5X0. 8 174 I
hys 213-42902 KNEELTFTER LINK vy 73 9y 1
18 $D-0700451-TP HINGE SCREW D=7 H=4.5 & v3y D=T H=4.5 2
19 213-43405 KNEE LIFTER CONNECTING PLATE S CARDZ S 2 1
20 SD-0700451-TP HINGE SCREW D=7 H=4.5 & v3y D=7 H=4.5 2
7T 213-73355 KNEE LTFTER LEVER &S EF 77 7I(7%) I
22 SK-6062502-TP SCREW K6 L=25 YA27HE A M6 L=25 2
23 228-63252 KNEE LIFTER JOINT ASM. v¥ 7y 9% 7(03) 1
24 B3428-521-000 PRESSER SPRING S0 S0AK 0 1 £ 71 (1)
25 $5-7090510-SP SCREW 9/64-40 L= 4.6 ALY 9/64-40 L=4.6 (1)
7% 728-53203 KNEE LTFTERJOINT I T [§9)
7 229-32453 BRACKET ASK. L¥ 7FEFY OV YPAYT (23) 1
28 229-32404 BRACKET L¥ 77EFY NI (1)
29 229-34707 SCREW LY 7FAFY 2PUSEYT TARYS (2)
30 213-43157 KNEE PRESS PLATE ASM. b¥ 77 2(23) 1
T SH-9061203-SE SCREW N6 L=12 Y%7& Ay N6 L=12 [43]
32 213-43108 KNEE FRESS LEVER by TiUA (1
33 229-34509 KNEE PAD PLATE COVER vy 73 hn - (1)
34 229-34400 KNEE PAD PLATE RUBBER vy 77440 4 (1)
35 229-34202 KNEE PAD PLATE vd 7748 (1)
36 229-39301 KNEEPAD PLETE SUPPORT [ st 1509 [$3]
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10. BELT COVER & OIL RESERVOIR COMPONENTS

REF. NO _ _NOTE ___ PART NO._
1 213-51457 OIL RESERVOIR ASM. 77" 795 (73) 1
2 107-55254 BELT COVER C ASM. (FOR JE) A LMAA -C(JEYAY )23 1
3 107-55205 BELT COVER C(JE) A* WhAn -C(JEY3Y) (1)
4 SK-3482500-SC  WOOD SCREW D=4.8 L=25 w\&7%y° D=4.8 L=25 (2)
5 B8202-205-000  OIL MANAGEMENT 77" 73% 1
6 213-79003 OIL MANAGEMENT WASHER 77 3% % 1
7 B8112-220-000 OIL SEAL 77" 73% FAI-N 1
8 B9121-012-000  OIL CAN 77" vy 1
9 SM-3031401-SE ~ SCREW M3X0.5 L=14 vla%y" M3X0.5 L=14 4
10 NM-6030001-SC  NUT M3 nyhsFYh M3X0.5 192 4
11 107-48101 OIL REMOVING SETSCREW PACKING T7° FFXPRARIT N vk 8
12 WP-0320501-SC  WASHER M3 v7¥ b % 3.2X7X0.5 4
13 SK-3241601-SC  WOOD SCREW D=2.4 L=16 YVE7%Y" D=2.4 L=16" 8
14 B1839-563-000 OIL RECEIVING COVER MRTIRATT IR A 1
15 B1841-563-000 OIL DRIP FELT IRTIEATT Y 1
16 B8210-012-000. CUSHION SET NAIL 7% (203Y) 4
17 213-51150 BELT COVER ASM. (RIGHT) AN - (3% )73 1
18 213-51101 BELT COVER (RIGHT) A VNI - (3X) @Y
19 213-51002 BELT COVER AUXILIARY PLATE A" WA -FY a4 @Y
20 213-51200 BELT COVER (LEFT) NN -k ) 1
21 D8232-241-E00  BELT COVER SUPPORT A AV ISR VN 1
22 S$8-6153040-SP  SCREW 15/64-28 L=30 L7%y" 15/64-28 L=30 2
23 S§5-6151440-SP  SCREW 15/64-28 L=14 v7%¥" 15/64-28 L=14 1
24 SS-7110840-SP  SCREW 11/64-40 L=7.8 whb729° 11/64-40 L=7.8 1
25 S§-5110740-TP  SCREW 11/64-40 L= 6.5 1
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11. LUBRICATION COMPONENTS

Y

REF. NO NOTE PART NO. DESCRIPTION ) b Y A 1 Qty
1 213-45756 ARM ONCE THROUGH OIL FELT ASM. 7-AhyY2971Ah (23)LU-1510 1
2 213-45707 ARM ONCE THROUGH FELT A T-AhyYa971AbA (1)
3 213-45806 ARM ONCE THROUGH FELT B F-AhvYa97: A B [@Y)]
4 213-45905 FACE ONCE THROUGH FELT AY7" vV ay7xnbh (n
5 213-46358 FELT SUPPORT ASM. JIMMHI(23) 1
6 213-46309 FELT SUPPORT 7Iph¥¥L [@Y)
7 213-46507 FEED CHANGE FELT A2V B Y44 7 hb [@Y)]
8 213-46408 FELT hA%a9271nh (1)
9 EA-9500B00-00 CLIP CV-708 ¥99In yh 60 (2)

10 SS-6110480-SP SCREW 11/64-40 L=4.3 L73y" 11/64-40 L=4.3 1
11 213-40708 UPPER FEED OIL BAR PLATE UVEVEEY ML ] 1
12 SS-7110510-SP SCREW 11/64-40 L=5 ML 11/64-40 L= 5 1
13 €Q-2020000-00 OIL WICK vy 0.2
14 B1140-051-000 TAKE-UP OIL SPLASHER Fyey 1k -14 1
15 CQ-2020000-00 0IL WICK 17y 0.2
16 213-47208 TAKE-UP TUBRTCATION FELT b AL EVEVE) 1
v SS-3090610-SP SCREW 9/64-40 L=6 V43" 9/64-40 L=6 1
18 213-46002 FELT 7-A¥a9a7:rb 1
19 B1412-051-000 FELT MK -4 % 7IAR 1
20 €Q-2520000-00 OIL WICK a3y 0.3
21 BT-0500300-EA O1L TUBE AayFa-7 0.25
22 214-07507 OIL TANK A I a97" 77" 38 1
23 214-07606 OIL TANK B I 397" 77" 54¥7B 1
24 214-07705 FELT J°397° 77" 74727 14b 2
25 SS-6111010-SP SCREW 11/64-40 L= 9.5 t5%y° 11/64-40 L=9.5 2
26 CQ-2020000-00 OTL WICK ayy 0.2
217 213-39700 UPPER FEED STOPPER PLATE (B) 994292 yn° 44(B) 1
28 S§S-7111120-TP SCREW TR 2
29 WP-0450801-SD WASHER 4 .5X10X0.8 t5% »° 2 4.5X10X0.8 1
30 226-20504 OIL WICK HOLDER AV7° %2911y 1
31 EA-9500B00-00 CLIP CV-70S YIVIN YR 60 1
32 PS-0500202-KP SPRING PIN 5X20 Z7°9yr ey 5.0X20 1
33 #01 B1412-051-000 FELT MF -4 % 71Ab 1
34 #01 CQ-2020000-00 0IL WICK ayy 0.21
NOTE (#&22) #01....FOR LU-1508NH LU-1508NH R
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12. ACCESSORIES PARTS COMPONENTS

| —m

a~|1o

T
I l
| I
| 1
[ l
I |
L —

12
..................................................... Y v AL AL @y
1 214-13158 ACCESSORY BAG ASM. 7Y JeUn 9h (43) 1
2 229-33006 SCREW DRIVER, LARGE b 34N (3 4) 1
3 #02 110-75801 RUBBER SPACER T ALYy ¥ 2
4 #02 B8210-012-000 CUSHION SET NAIL 2% (20%)) 8
5 B9113-012-000 WRENCH (9X10) V-9 F AN F(I3-) 1
6 MDF-RX2700C0 NEW DEFRIX OIL NO.2(700CC) 5 JVYIAR1INO, 2(700CC) 1
7 B9121-012-0A0 OILER ASM. 7754y h3 1
8 #03 MC-0190R16-02  NEEDLE 190R #160-2 N YaAy7190R #160-2 1
9 B9117-563-000 BOBBIN ey 1
10 MC-3720016-02 NEEDLE SY3355 #160-2 SY3355 #160-2 1
11 £82 BB213-125-AA0 HINGE ASM. AR 2
12 105-29808 COVER M7 Rz - 1
13 B8209-012-000 RUBBER CUSHION F-7 $HIT A 4
14 B8206-012-000 FELT CUSHION N-7" 59¥3y 4
15 #01 214-13257 RUBBER HINGE ASM. AT -y (43) 1

NOTE (§3) #01. .. .HEAD ONLY, BHDO A,

HEAD AND MOTOR DELIVERY ONLY
#02,...COMPLETE SET DELIVERY ONLY
#03....FOR LU-1508NH

Note: Accessories may vary with all models
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13. THREAD STAND COMPONENTS
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REF.NO _ _NOTE _ __PARTNO. _ _______._ DESCRIPTION_ _________/| LSRR S S S Qty
1 229-30358 THREAD STAND ASM. 1MAFYHF(43) 1
2 229-31109 SPOOL RETAINER INEVIANP (2)
3 229-31000 SPOOL PIN S EVLr ) (2)
4 229-30903 SPOOL REST CUSHION IMX97Y 3933y (2)
5 229-30804 SPOOL REST 1h3395% 5 (2)
6 SM-6061610-SC  SCREW M6 L=16 t73%3° M6 L=15 (2)
7 229-30705 THREAD GUIDE ARM JOINT 1MATE 9ARIS (2)
8 229-31406 SPOOL REST ROD RUBBER CAP M35 ok a0 A (N
9 229-30507 SPOOL REST ARM 137957 (2)

10 229-30408 SPOOL REST ROD, UPPER {haFH 9(91) (1)

11 229-31307 SPOOL REST ROD JOINT 1bATH 9% 7 (D

12 SM-4051405-SE  SCREW M5 L=14 #a° 22y M5 L=14 (2)

13 NM-6050001-SE  NUT M5 ny37+9+ M5 (2)

14 229-30309 SPOOL REST ROD, LOWER 1M A7H 9(34) (n

15 229-31208 THREAD GUIDE {h3# (2)

16 WS-0510002-KN  SPRING WASHER N F$ h % 5.1X9.2X1.3 (2)

17 NM-6050001-SE  NUT M5 Y739+ M5 (2)

18 NM-6160511-SE  NUT M16X1.5 nyhs3+9h M16X1.5 192 (N

19 WP-1702600-S0O  WASHER 17X30X2.6 k3% b % 17X30X2.6 (2)
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14. AUTOMATIC BACK COMPONENTS (OPTIONAL PARTS)
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REF.NO _NOTE _ __PART NO. _ __ ______ DESCRIPTION _________| LS S Qty_ _
1 213-48958 WINDOW PLATE ASM. IRARII(T R I IIYIFYR) ]
2 PA-3201502-00  JIG CYLINDER AUV (1
3 SM-6061602-TP  SCREW M6 L=16 ayhr74E Ah (2)
4 WP-0641601-SD  WASHER M6 L% b R 3Ih ¥4 M6 (2)
5 213-48602 CYLINDER CONNECTING SCREW MANZ MWL 55 34 (N
6 NM-6060003-SC  NUT M6 Y719 M6 @Y
7 213-48503 FITTING BASE e . VAENAYVLL ¥ (1
8 §S-7151210-SP SCREW 15/64-28 L=12 YALIFY 15/64-28 L=12 (2)
9 213-48701 BACKWARD FEED LINK S L VARV (n

10 SD-0800352-SP  HINGE SCREW D=8  H= 3.5 4 v%y' D=8 H=3.5 (2)

11 PJ-3010651-04 HALF UNION ARV -] (N

12 PX-0151010-00  MUFFLER 77 (1)
13 SD-0800402-TP  HINGE SCREW D=8 H=4 4 v3y* D=8 H=4 1
14 NS-6150430-SP  NUT 15/64-28 Y739 15/64-28 1
15 226-56102 REVERSE FEED LINK, (1) ¥ ¥74700v7(1) 1
16 SS-7120760-SP SCREW 3/16-28 L= 7.0 I3y 3/16-28 L=7 1
17 226-56003 SPRING SUSPENSION Une =n 305 1
18 $S-4120615-SP  SCREW 3/16-28 L=6 A 32y 3/16-28 L=6 1
19 135-15606 SPRING M%) 3 3Nh TV IN % 1

20 101-20004 SPRING SUSPENSION ¥ YI0R00U0 - N xhY 1

21 111-00500 REVERSE FEED LEVER STOPPER N IIUN - ARIN 1

22 SS-7111810-SP  SCREW 11/64-40 L=18 IVkFEY" 11/64-40 L=18 1

23 213-88665 TOUCH BUCK SWITCH WHOLE ASM. BIFN 9924 9F(ID93) 1

24 213-88657 TOUCH BUCK SWITCH ASM. BYFN 99 Z49F(I3) (N

25 D6009-555-D0OA  4-POLE NYLON PLUG COVER 7° 39 B0 - 4P YD (1N

26 EA-9500B00-00 CLIP CV-708 YO Vh 60 N

27 D6043-555-B00  PIN TERMINAL, MALE k' v 4-3F) AR (2)

28 213-88608 SWITCH FITTING PLATE Z9FNYIN 14 (1)

29 HK-0346101-40 HOUSING 14P MY Yo 14P 1

30 §S-7110840-SP  SCREW 11/64-40 L=7.8 INLI2Y" 11/64-40 L=7.8 2

31 231-05554 ATR COMPONENTS ASM. I7-v51(73) 1

32 SM-4061001-SB  SCREW M6 L=10 A’ 3%Y° M6 L=10 (2)

33 GAK-29007000 FILTER REGULATOR 7408 V¥ 1b-4 (N

34 GAK-29009000 ELBOW 24979% FA (TNE) (1)

35 GAK-29010000 ELBOW B 24999% 7B (Th" ) (1)

36 GAK-29011000 NIPPLE I7-9% 5 [4Y)

37 GAK-29016000 SPEED CONTROLLER At ay (1N

38 GAK-A1401000 SOLENOID VALVE MOUNTING PLATE S AP ARSIV VL EE | (1

39 GAK-A17040A0 SOLENOID VALVE ASM. YUILM N AT (U3) (D

40 GHP-03511000 PLUG 1/8 759 1/8 (1)

41 BT-0600401-EB  TUBE #1-7° (0.18)

42 BT-0600401-EB  TUBE $1-7° (1.3)

43 GAK-A17050A0 CORD ASM. a-b (73) (1

44 HX-0012300-00 CABLE CLIP k-7 997" @)

45 SL-4030691-SC  SCREW M3X6 N 237" tAZ M3X0.5 L=6 (D

46 SM-4032501-SB SCREW M3X0.5 L=25.0 A 23y M3X0.5 L=25 2)

47 213-49105 CYLINDER PACKING IV A 9%y 1

48 WP-0501016-SD  WASHER 5X10.5X1 k7% 4 % 5X10.5X1 2
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15. AUTOMATIC PRESSER LIFTING MECHANISM COMPONENTS (OPTIONAL PARTS)
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REF.NO _ NOTE ~_ _PARTNO. _ . _____ DESCRIPTION _________| (S T S * 15 S
1 PA-4001501-00 AIR CYLINDER 7904 1
2 SM-6082002-TP  SCREW M8 L=20 oIhI7HE Ab 4
3 213-56506 CYLINDER CONNECTING SCREW IV VYR 1
4 NM-6080001-SE  NUT M8 nyhrIvr M8 192 1
5 SD-0720331-SP HINGE SCREW D= 7.24 H= 3.3 & y3y D=7.24 H=3.3 1
6 213-56605 LEVER A I N OR¥ITE UN -A 1
7 213-56803 LEVER B ¥ b 9AYITY b -B 1
8 SM-6051002-TP  SCREW M5X0.8 L=10 oyhr7#E A M5X0.8 L=10 2
g 213-56704 SHAFT VA SIUZE 25 Gl TSR A 1

10 PJ-3040651-02  ELBOW InE 2

11 213-56308 CYLINDER STAY(FRONT) VYA A5 (IT) I

12 213-56407 CYLINDER STAY(REAR) VYA 254 (990) 1

13 CM-3002000-01  ATTENTION SEAL e T #a94y-1(16) 1

14 SS-6151040-SP  SCREW 15/64-28 L=10 v532¥" 15/64-28 L=10 4

15 HX-0029500-00 WIRE MARK(1) 94¥-v-7(1) 1

16 HX-0029500-0A WIRE MARK(2) 74¥-v-7(2) I

17 EA-9500B01-00  CABLE BAND S UAMINI S 3

18 GAK-A17010A0 AIR COMPONENTS ASM. I7-HY4(93) 1

19 GAK-A17040A0 SOLENOID VALVE ASM. YU A7 (O3) (n

20 HX-0029500-00 WIRE MARK(1) 74¥-v-2(1) (1)

21 HX-0029500-0A WIRE MARK(2) 74%-v-7(2) (@)

22 GAK-A1401000 SOLENOID VALVE MOUNTING PLATE 3T Yy AT YNIIEL A (1N

23 GAK-A14020A0 CORD ASM. I-b (23) (n

24 GAK-A14030A0 SOLENOID VALVE ASM. VIPZANENS Y TS| n

25 GAK-29007000 FILTER REGULATOR 7408 V¥ 2b-4 (1)

26 GAK-29010000 ELBOW B 74979% 5B (IN§" ) (2)

27 GAK-29011000 NIPPLE I7-9% % (n

28 GAK-29015000 JOINT A 24979%° FA(ZM-1) (n

29 GAK-29016000 SPEED CONTROLLER A av (2)

30 BT-0600401-EB  TUBE $1-7° (1.3)

31 BT-0600401-EB  TUBE f1-7° (1.3)

32 BT-0600401-EB  TUBE $1-7° (1.3)

33 BT-0600401-EB  TUBE $1-7° (0.18)

34 GHP-03511000 PLUG 1/8 7750 1/8 (1)

35 GAK-A17050A0 CORD ASM. 1-b (93) (1

36 HX-0012300-0A CABLE CLIP -7 WY [@))

37 PJ-3090652-02  JOINT 24999% 7(7° 5v¥IhE 94) (1)

38 SL-4030691-SC  SCREW M3X6 $A° 339" tAZ M3X0.5 L=6 (1)

39 SM-4034001-SN  SCREW M3 L=40 AT 23y M4 L=40 (2)

40 SM-4061001-SB  SCREW M6 L=10 Fa" 3%y M6 L=10 (2)

41 SK-3482500-SC  WOOD SCREW D=4.8 L=25 INEI:Y D=4.8 L=25 4
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16. OPTIONAL PARTS (ADDITIONAL SPRING FOR PRESSER BAR) COMPONENTS

Iy

LAY

1Ly

TR

Ay

iy,

{1

v
I

1

..
]

11

1

11

1

!

1

Ut

1]

t

REF.NO _NOTE _ _PARTNO. _ ____DESCRIPTILON kv o _f _______ Q. _
1 210-06507 ADJUST SCREW B VSATEVEIE VAN 1
2 NS-6110530-SP  NUT 11/64-40 nyh73Yh 11/64-40 1
3 210-06408 ADJUST SCREW A AFIFaeyRy A 1
4 213-42407 GUIDE SHAFT IS 52200/ 1
5 210-06002 ADJUST SPRING B A¥3F39EIN 3 B 3
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17. SUSPENSION SQUARE (OPTION) COMPONENTS

MAH-152010A0

WP-0621016-SD
WS-0610002-KN
SS-7151610-SP

RULER

WASHER 6. 2X13X1

SPRING WASHER 6.1X12.2X1.5
SCREW 15/64-28 L=16

—926 —

79y 39% (43)

3% F % 6.2X13X1
NFPH % M6

Yht3%7" 15/64-28 L=16



18.OPTIONAL PARTS COMPONENTS (1)

ltem Walking foot ltem Presser foot
@ % ¢ 2 EE AR
(Commonly used
for every size of
press:r foot) LQ
\ (84424) . A\ Uw
i W
Ref.No. Part No. Size(mm) Ref .No. Part No,
1 B1478-245-000| 4.4mm(5/32) 12 B1530-245-0AC
‘ 4.8nm(3/16) 13 |B1530-245-0AD
6.4mm(1/4) 14 B1530-245-0AF
7.9mm(5/16) 15 B1530-245-0AH
9.5mm(3/8) 16 B1530-245-0AK
For piping f
NACEUTR
Size(mm) Ref.No. Part No. Size(mm) Ref.No. Part No.
4.4mm(5/32) 2 B1478-245-000( 4.4mm(5/32) 17 B1531-245-0AC
4.8mm(3/16) 3 B1479-245-00D| 4.8mm(3/16) 18 B1531-245-0AD
6.4mm(1/4) 4 B1479-245-00F| 6.4mm(1/4) 19 {81531-245-0AF
7.9mm(5/16) 5 B1479-245-00H| 7.9mm(5/16) 20 B1531-245-0AH
9.5mm(3/8) 9.5mm(3/8)
18 N M
Size(mm) Part No. Size(mm) Ref.No. Part No.
4,4mm(5/32) 6 B1474-245-00C! 4.4mm(5/32) 21 B1527-245-0AC
4.8mm(3/16) 7 B1474-245-000! 4.8mm(3/16) 22 B1527-245-0AD
6.4mm(1/4) 8 B1474-245-00F| 6.4mm(1/4) 23 B1527-245-0AF
7.9mm(5/16) 9 B1474-245-00H} 7.9mm(5/16) 24 B1527-245-0AH
9.5mm(3/8) 10 B1474-245-00K| 9.5mm(3/8) 25 01527-245-0AK
(With teeth) ith teeth)
(&fta) Ha)
i
%\W
-
Ref.No. Part No, Part No,
11 103-38309 26 B1525-563-SA0
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DESCRIPTION

1 B1478-245-000 INNER PRESSER Ve Lbat I
2 B1478-245-000 INNER PRESSER HEYx 1
3 B1479-245-00D CENTER PRESSER FOOT 3/16 N YAy HIE$I3/16 1
4 B1479-245-00F BACK CUT INNER PRESSER 1/4 Ny rhybInktrl/4 1
5 B1479-245-00H BACK CUT INNER PRESSER 5/16 N Yy HA¥I5/16 1
6 B1474-245-00C INNER PRESSER 5/32 FHAFI(nY¥)5/32 1
7 B1474-245-00D INNER PRESSER (BLADE) 3/16 FHIHFT(NY%)3/16 1
8 B1474-245-00F WALKING FOOT, F IR (nY%)1/4 1
9 B1474-245-00H  INNER PRESSER 5/16 FHAHT(nY%)5/16 1

10 B1474-245-00K CENTER PRESSER FOOT 3/8 FIAFT(NY%)3/8 1

11 103-38309 UPPER FEED FOOT DIk IITY 1

12 B1530-245-0AC  OUTER PRESSER ASM. 5/32 YhAtE(5/32) (43) 1

13 B1530-245-0AD  OUTER PRESSER FOOT ASM.,3/16. YME¥I(3/16) (U3) 1

14 B1530-245-0AF  OUTER PRESSER FOOT 1/4 ASM. YMA¥T(1/4) (73) 1

15 B1530-245-0AH OUTER PRESSER FOOT ASM. (5/16) YMA¥I(5/16) (73) 1

16 B1530-245-0AK OUTER PRESSER FOOT ASM. (3/8) YhA$2(3/8) (43) 1

17 B1531-245-0AC  OUTER PRESSER FOOT ASM. (5/32) N IR MAYE(5/32) (43) 1

18 B1531-245-0AD  OUTER PRESSER FOOT ASM. 3/16 N YIRYRY YT (3/16) (U3) 1

19 B1531-245-0AF  OUTER PRESSER ASM., 1/4 YhA$T(1/4)(73) 1

20 B1531-245-0AH  FEEDING FRAME 5/16 ASM. YhA$T(5/16) (43) 1

21 B1527-245-0AC OUTER PRESSER FOOT ASM. 5/32 YMA¥I(73)5/32 1

22 B1527-245-0AD FEEDING FRAME 3/16 ASM. YMH#I(73)3/16 1

23 B1527-245-0AF  OUTER PRESSER ASM., 1/4 YMA¥T(73)1/4 1

24 B1527-245-0AH  OUTER PRESSER FOOT ASM. 5/16 YhA4T(/3)5/16 1

25 B1527-245-0AK  OUTER PRESSER FOOT ASM.3/8 YhA¥I(73)3/8 1

26 B1525-563-SA0  PRESSER FOOT ASM, 7y (r3) 1
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19. OPTIONAL PARTS COMPONENTS (2)

ltem Walking foot Presser foot ltem Throat plate Feed dog
m 3 ¢ 2 B R @ R # & By B
. A{EUIR
P AL FOR PIPING
= ®
)
P <« AoV
“ F-7H#UA
- FOR BINDING
Ref.No. 1 7 Ref.No. 12 14
Part No. HWAQ-09307000 MAQ-093080A0 Part No. |B1109-562-A00|B1613-562-A00
7-744R
FOR BINDING
(Bx#vke 7Tmm)
ﬁt" (MAK:Stitch
length 7mm)
Ref . No. 2 Ref.No. 13 15
Part No. MAN-10452000 Part No., {B1109-563-C00;B1613-563-C00
ltem Feed driving eccentric
m % tFEYna
=) =
Ref.No. 8 @
Part No. B1529-245-0AA ° ‘\ ®
i Sv7s s
Q Ref.No. 16 17
> Part No. [B1840-051-000 213-78104
Ref . No. 4 9
Part No. 103-25157
Ref.No. 5
Part No. 103-26205
Ref.No, 6 11
Part No., B1470-245-000 B1524-245-0A0
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REF.NO _ _NOTE _ _ _PARTNO. _ _______._ DESCRIPTION _ _________. LI T S aty .
1 MAQ-09307000 WALKING FOOT 9rrY 7Y 1
2 MAN-10452000 UPPER FEED FOOT VIAIV7Y 1
3 B1476-245-00A  INNER PRESSER Fhitx 1
4 103-25306 WALKING FOOT WA INTY 1
5 103-26205 UPPER FEED FOOT YIX797Y (BEWAY) 1
6 B1470-245-000 WALKING FOOT I2.708% 1
7 MAQ-093080A0 PRESSER FOOT ASM. 7y (73) 1
8 B1529-245-0AA  OUTER PRESSER FOOT ASM., RIGHT YA (¥ H4TY) (1) 1
9 103-25157 PRESSER FOOT ASM. HI7Y(I3) 1

10 103-26304 PRESSER FOOT A417Y (BEWAY) 1
11 B1524-245-0A0 PRESSER FOOT ASM. 17y 73 1
12 B1109-562-A00 THROAT PLATE (WIDE) N)4R(nn° ko) 1
13 B1109-563-C00  THROAT PLATE N AYR -39n)14 1
14 B1613-562-A00 FEED (WIDE) A7) (AR ) 1
15 B1613-563-C00 FEED DOG C N AR -3947) 1
16 B1840-051-000 FEED DRIVING ECCENTRIC ¥ 3-5 A20hA 1
17 213-78104 FEED DRIVING ECCENTRIC Va:-ULal VAN D) 1
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NUMEIRICAL

PART NO
%

A3216-001-00A

BT-0500300-EA
BT-0600401-EB
BT-0600401-EB
BT-0600401-EB
BT-0600401-EB
BT-0600401-EB
BT-0600401-EB
B1109-562-A00
B1109-562-D00
B1109-563-C00
B1109-563-000
B1111-563-000
B1129-051-000
B1132-521-000
B1140-051-000
B1148-555-000
B1203-512-000
B1210-051-000
B1214-019-000
B1308-055-000
B1309-055-000
B1310-055-000

B1312-563-000-A

B1313-055-000
B1314-055-000
B1401-053-000
B1410-771-000
B1411-053-000
B1412-051-000
B1412-051-000
B1412-051-000
B1414-232-000
B1414-555-000
B1414-555-000
B1418-761-000
B1420-563-000
B31437-051-000
B1462-053-000
B1465-053-000
B1466-563-000
B1467-053-0A0
B1467-563-000
B1468-053-000
B1470-241-HAO
B1470-241-H00
B1470-245-000
B1471-241-H00
B1471-241-H00
B1474-245-00C
B1474-245-00D
B1474-245-00F
B1474-245-00H
B1474-245-00K
B1476-245-00A
B1478-245-000
B1478-245-000
B1479-245-00D
B1479-245-00F
B1479-245-001
B1501-241-H00
B1502-246-000
B1510-141-H00
B1510-155-000
B1524-245-0A0
B1525-241-HAO
B1525-241-H00
B1525-563-SA0
B1527-245-0AC
B1527-245-0AD
B1627-245-0AF
B1527-245-0AH
B1527-245-0AK
B1529-245-0AA
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14 9 B1530-245-0AC 28 12 €Q-2020000-00 17 34 NS-6110530-SP 26 2
B1530-245-0AD 28 13 €Q-2520000-00 17 20 NS-6150310-SP 10 94
17 21 B1530-245-0AF 28 14 €Q-3030000-00 4 9 NS-6150430-SP 22 14
22 41 B1530-245-0AH 28 15 €Q-5050000-00 4 12 NS-6680320-SP 10 22
22 42 B1530-245-0AK 28 16 CS-1201010-SH 10 62
24 30 B1531-245-0AC 28 17 CS-1201011-SH 10 63 PA-3201502-00 22 2
24 31 B1531-245-0AD 28 18 PA-4001501-00 24 1
24 32 B1531-245-0AF 28 19 D1455-055-B00 8 33 PJ-30106561-04 22 11
24 33 B1531-245-0AH 28 20 D1456-055-B00 8 32 PJ-3040651-02 24 10
30 12 B1604-012-000-A 10 7 D2461-481-C00 10 176 PJ-3090652-02 24 37
2 49 B1604-051-000 10 3 D3162-555-B00 13 21 PS-0500202-KP 17 32
30 13 B1611-055-000 10 88 D3162-555-B00 14 25 PS-0600502-KP 13 22
2 36 B1613-562-A00 30 14 D3168-555-H0B 14 21 PX-0151010-00 22 12
2 34 ) B1613-563-C00 30 15 D6009-555-D0A 22 25
2 22 B1639-051-000 4 46 D6043-555-B00 22 21 RC-0560711-KP 14 12
227 B1802-563-000-A 12 26 D8232-241-E00 16 21 RE-0400000-K0 10 178
17 14 | B1803-515-0A0 1229 RE-0500000-K0 4 45
14 11 B1816-051-000 12 38 EA-9500B00-00 8 14 RE-0500000-K0 14 13
4 26 B1817-051-000 12 35 EA-9500B00-00 17 9 RE-0500711-KP 10 8
4 11 B1820-563-000 12 2 EA-9500B00-00 17 31 RE-0800000-K0 15 10
4 32 B1821-051-000 123 EA-9500B00-00 22 26 RE-0900000-K0 10 65
4 35 B1822-563-000 12 6 EA-9500B01-00 6 31 R0-0922702-00 10 45
4 36 B1823-051-000 12 7 EA-9500B01-00 24 17 R0-0922702-00 14 14
4 31 B1824-563-000 12 10
4 44 B1830-563-BA0 1230 GAK-A1401000 22 38 SB-1200002-00 4 53
4 47 B1830-563-0A0 1223 GAK-A1401000 24 22 SD-0380551-SL 2 28
4 39 B1839-563-000 16 14 GAK-A14020A0 24 23 SD-0470281-SP 13 19
6 7 B1840-051-00A 12 31 GAK-A14030A0 24 24 SD-0640322-TP 4 41
6 24 B1840-051-000 12 33 GAK-A17010A0 24 18 SD-0640322-TP 4 42
6 8 B1840-051-000 30 16 GAK-A17040A0 22 39 SD-0640701-SP 8 16
6 10 | B1841-563-000 16 15 GAK-A17040A0 24 19 SD-0700451-TP 15 18
17 19 | B1843-563-000 12 21 GAK-A17050A0 22 43 SD-0700451-TP 15 20
17 33 B1905-241-H00 4 4 GAK-A17050A0 24 35 SD-0720331-SP 24 5
6 23 B1905-563-000 4 3 GAK-29007000 22 33 SD-0800352-SP 22 10
8 17 B1906-051-000 4 5 GAK-29007000 24 25 SD-0800402-TP 10 34
8 21 B1907-051-000 4 6 GAK-29009000 22 34 SD-0800402-TP 22 13
10 50 B2507-372-000 10 77 GAK-29010000 22 35 SD-0800481-Sp 8 45
6 1 B3016-141-H00 8 15 GAK-29010000 24 26 SD-0900701-TP 10 21
6 6 B3025-141-H00-A 10 91 GAK-29011000 22 36 SD-1000801-SH 10 55
8 417 B3120-125-000 13 11 GAK-29011000 24 21 SK-3241601-SC 16 13
8 23 B3125-012-000 13 6 GAK-29015000 24 28 SK-3482500-SC 16 4
8 24 B3126-012-000 13 8 GAK-29016000 22 31 SK-3482500-SC 24 41
8 25 B3128-520-000 13 4 GAK-29016000 24 29 SL-4030691-SC 22 45
6 14 | B3129-526-000 13 10 GHP-03511000 22 40 SL-4030691-SC 24 38
8 26 B3137-051-0A0 13 56 GHP-03511000 24 34 SM-3031401-SE 16 9
8 50 B3138-512-000 2 32 SM-4032501-SB 22 46
8 b5l B3205-210-000 14 10 HK-0346101-40 22 29 SM-4034001-SN 24 39
30 6 B3214-047-000 14 28 HX-0012300-0A 24 36 SM-4051405-SE 20 12
8 52 B3428-521-000 15 24 HX-0012300-00 22 44 SM-4061001-SB 22 32
8 60 | B8112-220-000 16 17 HX-0029500-0A 24 16 SM-4061001-SB 24 40
28 6 B8202-205-000 16 5 HX-0029500-0A 24 21 SM-6040800-SP 14 31
28 7 B8206-012-000 18 14 HX-0029500-00 24 15 SM-6051002-TP 24 8
28 8 B8209-012-000 18 13 HX-0029500-00 24 20 SM-6051602-TP 15 8
28 9 | B8210-012-000 16 16 SM-6051602-TP 15 12
28 10 B8210-012-000 18 4 MAH-152010A0 26 1 SM-6051602-TP 15 14
30 3 B8213-125-AA0 18 11 MAN-10452000 30 2 SM-6061202-TP 15 2
28 1 B9113-012-000 18 5 MAQ-09307000 30 1 SM-6061602-TP 22 3
28 2 B9117-563-000 12 24 MAQ-093080A0 30 17 SM-6061610-SC 20 6
28 3 B9117-563-000 18 9 MC-0190R16-00 6 32 SM-6061802-TP 10 40
28 4 B9121-012-0A0 18 17 MC-0190R16-02 18 8 SM-6062502-TP 15 22
28 5 B9121-012-000 16 8 MC-3720016-00 6 13 SM-6082002-TP 24 2
8 58 MC-3720016-02 18 10 S¥-6082502-TP 1220
8 44 CM-3002000-01 2 44 MDF-RX2700C0 18 6 SM-8050502-TP 10 6
8 38 CM-3002000-01 24 13 SM-8050602-TP 14 20
8 49 CM-3002001-B1 2 48 NM-6030001-SC 16 10 SM-8050612-TP 10 52
30 11 €Q-2020000-00 4 10 NM-6050001-SD 15 16 SM-8052502-TP 15 15
8 53 €Q-2020000-00 4 19 NM-6050001-SE 20 13 SM-8060602-TP 4 28
8 b4 €Q-2020000-00 6 4 NM-6050001-SE 20 117 SM-8080802-TP 6 21
28 26 €Q-2020000-00 10 9 NM-6060003-SC 22 6 SM-8080812-TP 4 15
28 21 €Q-2020000-00 10 51 NM-6080001-SE 24 4 SM-9061203-SE 15 31
28 22 €Q-2020000-00 12 4 NM-6160511-SE 20 18 SM-9062250-SC 8 37
28 23 €Q-2020000-00 12 9 NS-6110310-SP 13 20 $S-2090710-TP 2 23
28 24 €Q-2020000-00 1227 NS-6110310-SP 14 26 $S-2090710-TP 2 29
28 25 €Q-2020000-00 17 13 NS-6110420-SP 12 5 $S-2110920-TP 2 37
30 8 €Q-2020000-00 17 156 NS-6110420-SP 12 22 $S-3090610-SP 17 17
1 €Q-2020000-00 17 26 NS-6110530-SP 8 35 §5-4080610-SP 13 18
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§8-4110515-SP 2 35 SS-8151150-TP 12 28 107-48101 16 11 213-39700 17 27
§S-4110815-SP 2 5 S§-8151150-TP 12 32 107-55205 16 3 213-39908 8 12
§S-4110815-SP 2 10 §S-8151550-SP 4 60 107-55254 16 2 213-40104 8 31
§S-4110815-SP 2 14 §8-8660530-TP 12 37 110-09909 10 44 213-40203 8 36
§S-4110815-Sp 2 17 85-8660610-TP 4 40 110-45101 13 15 213-40401 8 1
8S-4111215-8p 2 2 85-8660610-TP 8§ 8 110-52701 10 46 213-40500 8 2
§8-4120615-SP 22 18 85-8660610-TP 10. 19 110-71701 8 43 213-40708 17 11
$S-5090610-SP 2 21 §5-8660610-TP 10 64 110-72402 13 16 213-40807 8 19
§S-5110740-TP 16 25 SS-8660612-TP 8§ 3 110-72402 14 30 213-40906 8 42
$8-6090520-SP 14 16 §§-8660670-SP 12 36 110-75801 18 3 213-41003 8 40
§§-6090620-SP 14 22 §5-8660810-TP 4 17 111-00500 10 85 213-41052 8 139
§§-6090810-SP 12 12 §5-8660810-TP 4 22 111-00500 22 21 213-41151 8 46
$8-6090910-SP 10 79 §S-8660810-TP 12 39 112-72614 10 83 213-41904 8 4
$S-6090910-TP 8 11 §5-8661030-SP 4 52 119-56802 13 12 213-42407 25 4
§§-6091022-TP 6 19 §S-9151440-CP 10 4 135-14310 8 29 213-42506 15 4
55-6110480-SP 17 10 135-15606 22 19 213-42555 15 3
8§-6110520-TP 10 89 TA-0750704-R0 2 31 137-89201 10 82 213-42605 156 5
§§-6110810-TP 14 18 TA-0750704-R0 8 10 145-12503 14 17 213-42704 15 9
§§-6111010-SP 17 25 TA-1050504-R0 2 40 179-12106 2 26 213-42803 15 13
8S-6111610-SP 10 37 TA-1050504-R0 2 41 213-42902 15 17
§§-6120930-TP 10 67 TA-1250406-R0 2 3 210-06002 25 5 213-43009 15 11
8S-6121210-TP 10 92 TA-1250504-R0 2 15 210-06408 25 3 213-43108 15 32
8S-6121610-TP 10 16 TA-1450404-R0 2 30 210-06507 25 1 213-43157 15 30
85-6121860-SP 10 43 213-31202 2 11 213-43207 15 1
SS-6151040-SP 24 14 WP-0320501-SC 16 12 213-31301 2 4 213-43355 15 21
§8-6151440-SP 16 23 WpP-0371016-SD 12 11 213-31608 2 18 213-43405 15 19
§§-6151780-SP 8 27 WP-0450801-SD 17 29 213-31756 2 8 213-43702 15 6
8S-6151920-SP 8 30 WP-0482086-SD 8 34 213-31806 2 12 213-43801 15 7
8S-6152440-SP 6 29 WP-0501016-SD 22 48 213-32002 2 13 213-45707 17 2
8S-6153012-TP 10 74 WP-0501046-SC 8 18 213-32200 2 46 213-45756 17 1
8§-6153040-SP 12 18 WP-0502616-SD 10 84 213-32309 2 16 213-45806 17 3
88-6153040-SP 16 22 WP-0612056-SD 10 72 213-32507 4 13 213-45905 17 4
8S-6661110-SP 4 24 WP-0621016-SD 10 5 213-32606 4 57 213-46002 17 18
§S-7080510-TP 6 12 WP-0621016-SD 26 2 213-32705 4 1 213-46309 17 6
§§-7090510-SP 15 25 WP-0641601-SD 22 4 213-32903 4 58 213-46358 17 5
§8-7090520-TP 2 33 WP-0650876-SD 10 93 213-33000 4 2 213-46408 17 8
§§-7090610-SP 10 30 WP-0850002-SP 12 19 213-33109 4 18 213-46507 17 7
§§-7090910-SP 6 9 WP-1702600-S0 20 19 213-33406 4 59 213-47109 8 13
§S-7090910-TP 10 32 WS-0510002-KN 20 16 213-33604 12 25 213-47208 17 16 .
8§-7091410-SP 14 15 WS-0610002-KN 26 3 213-33703 4 48 213-47406 6 30
8§-7110510-SP 8 20 WS-0610002-KP 10 73 213-34008 4 29 213-48206 13 24
8§-7110510-SP 17 12 213-34701 12 15 213-48503 22 1
8§-7110710-SP 4 56 100-04109 2 45 213-35005 12 1 213-48602 22 5
8§-7110710-SP 10 70 100-83202 10 57 213-36003 10 2 213-48701 22 9
SS-7110830-SP 6 17 101-09700 12 41 213-36052 10 1 213-48958 22 1
§§-7110840-SP 16 24 101-09809 12 42 213-36300 10 60 213-49105 22 47
§S-7110840-SP 22 30 101-09908 12 16 213-36409 10 61 213-49303 10 87
§S-7110910-TP 6 15 101-10906 12 43 213-36508 4 21 213-49600 2 38
§S-7110910-TP 8 41 101-11003 12 44 213-36557 4 20 213-49709 2 39
§S-7110910-TP 10 25 101-11102 12 13 213-36607 10 49 213-50004 8 59
§S-7110910-TP 13 23 101-11201 12 45 213-36656 10 48 213-51002 16 19
§S-7111120-TP 17 28 101-12407 1217 213-36706 10 53 213-51101 16 18
§§-7111410-SP 10 11 101-12506 12 46 213-36805 10 41 213-51150 16 17
§S-7111810-SP 12 8 101-12605 12 47 213-36904 10 42 213-51200 16 20
§§-7111810-SP 22 22 101-12704 12 48 213-37001 10 68 213-51457 16 1
§S-7112420-SP 10 86 101-20004 10 81 213-37100 10 69 213-52505 4 23
§§-7120710-SP 10 80 101-20004 2220 213-37209 10 38 213-52604 10 58
8§-7120760-SP 4 54 101-22000 10 90 213-37308 10 33 213-52703 10 56
SS-7120760-SP 22 16 101-24204 13 13 213-37407 10 26 213-52802 10 75
§§-7150740-SP 8 56 102-01200 2 42 213-37506 10 23 213-52901 10 71
§§-7150910-TP 2 19 102-05201 10 20 213-37605 10 35 213-53008 4 55
§S-7151210-SP 22 8 103-08609 6 11 213-37704 10 24 213-55706 14 24
SS-7151610-SP 26 4 103-20109 13 3 213-37803 10 27 213-55755 14 23
8§-7621040-SP 2 1 103-21107 13 25 213-37902 10 31 213-55805 2 20
8§-8110422-TP 12 40 103-251567 30 9 213-38009 10 36 213-55904 2 6
§S-8111010-TP 4 43 103-25306 30 4 213-38108 10 39 213-56001 14 6
§§-8150510-TP 12 34 103-26205 30 5 213-38306 10 29 213-56308 24 11
§§-8150710-SP 8 9 103-26304 30 10 213-38603 6 18 213-56407 24 12
§§-8150710-TP 4 49 103-37905 8 55 213-38801 6 20 213-56506 24 3
§§-8150822-TP 4 7 103-38309 28 11 213-38900 6 22 213-56605 24 6
§S-8150822-TP 4 14 105-02300 14 21 213-39007 6 28 213-56704 24 9
§S-8150822-TP 4 30 105-09701 8 22 213-39056 6 27 213-56803 24 7
8§-8150822-TP 10 28 105-29808 18 12 213-39106 4 8 213-57959 14 3
8§-8150822-TP 10 59 106-18304 14 8 213-39205 6 26 213-57967 14 1
§§-8151150-TP 6 5 107-04807 14 19 213-39304 6 25 213-64104 10 10
§S-8151150-TP 10 14 107-41106 13 14 213-39502 4 16 213-78104 30 17
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213-78302 8 5 229-34400 15 34
213-78302 10 13 229-34509 15 33
213-78500 12 14 229-34707 15 29
213-78708 14 29 230-06406 13 26
213-78906 10 54 231-05554 22 31
213-79003 16 6 236-36202 14 5
213-87501 4 31

213-87600 4 34

213-87709 4 33

213-87808 4 38

213-87907 4 62

213-88004 10 66

213-88400 6 16

213-88608 22 28

213-88657 22 24

213-88665 22 23

214-01757 2 1

214-02300 4 217

214-05204 6 2

214-06103 8 48

214-06509 8 28

214-06608 8 57

214-07507 17 22

214-07606 17 23

214-07705 17 24

214-08505 2 25

214-08554 2 24

214-13158 18 1

214-13257 18 15

214-41050 13 2

214-41068 13 1

214-41100 13 17

225-37658 14 2

225-38151 14 4

225-38706 14 32

226-02601 2 417

226-04300 4 25

226-04904 4 61

226-09309 10 15

226-09408 10 12

226-11602 4 51

226-11651 4 50

226-17906 13 9

226-18201 13 7

226-19100 2 43

226-20504 17 30

226-56003 22 17

226-56102 22 15

228-14909 6 3

228-14909 6 33

228-14909 10 95

228-63203 15 26

228-63252 15 23

228-77609 2 9

229-04106 8 7

229-04106 10 18

229-04155 8 6

229-04155 10 17

229-12109 10 47

229-30309 20 14

229-30358 20 1

229-30408 20 10

229-30507 20 9

229-30705 20 7

229-30804 20 5

229-30903 20 4

229-31000 20 3

229-31109 20 2

229-31208 20 15

229-31307 20 11

229-31406 20 8

229-32404 15 28

229-32453 16 27

229-33006 18 2

229-34202 15 356

229-34301 15 36
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